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(54) FENSTER- ODER TURHOHLKAMMERPROFIL SOWIE DIESES UMFASSENDE

ECKVERBINDUNG

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Fenster-
oder Turprofilhohlkammerprofil (1), das (a) ein Kernprofil
(30) mit einer aus thermoplastischem Kunststoffmaterial
gebildeten Kunststoffmatrix und in der Kunststoffmatrix
enthaltenen Verstarkungsfasern; und (b) ein das Kern-
profil (30) zumindest teilweise ummantelndes Mantel-
profil (40) aus einem mit dem Kunststoffmaterial des
Kernprofils (30) kompatiblen thermoplastischen Kunst-
stoffmaterial, umfasst, wobei sich das Fenster- oder Tr-
profilhohlkammerprofil (1) erfindungsgemaR dadurch

auszeichnet, dass das thermoplastische Kunststoffma-
terial des Kernprofils (30) ein Polyamidmaterial ist und
die Verstarkungsfasern Kurzfasern mit einer mittleren
Faserlange im Bereich von 0,1 mm bis 12 mm sind.
Dartber hinaus bezieht sich die vorliegende Erfindung
auf eine Eckverbindung, die durch Verschwei}en von
zumindest teilweise auf Gehrung geschnittenen Ab-
schnitten eines derartigen Fenster- oder Turprofilhohl-
kammerprofis (1) erhalten worden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fenster- oder Tlrpro-
filhohlkammerprofil, das (a) ein Kernprofil mit einer aus
thermoplastischem Kunststoffmaterial gebildeten Kunst-
stoffmatrix und in der Kunststoffmatrix enthaltenen Ver-
starkungsfasern; und (b) ein das Kernprofil zumindest
teilweise ummantelndes Mantelprofil aus einem mit dem
Kunststoffmaterial des Kernprofils kompatiblen thermo-
plastischen Kunststoffmaterial umfasst. Dariiber hinaus
betrifft die vorliegende Erfindung eine Eckverbindung,
die durch Verschweiflen von zumindest teilweise auf
Gehrung geschnittenen Abschnitten eines Fenster- oder
Turprofilhohlkammerprofis erhalten worden ist.

[0002] Fir Fenster- und Tirhohlkammerprofilen zur
Einfassung von Glasscheiben wird eine mdglichst gute
Warmedammung des daraus erhaltenen Fensters bzw.
der daraus erhaltenen Tir angestrebt. Um die flr solche
Fenster oder Tiren erforderliche mechanische Stabilitat
zu gewabhrleisten, ist es fur entsprechende Fenster- oder
Turhohlkammerprofil aus unverstarktem, thermoplasti-
schem Material, beispielsweise Polyvinylchlorid (PVC)
erforderlich, ein meist metallisches Armierungsprofil in
mindestens eine der Hohlkammern des Fenster-oder
Tarhohlkammerprofils einzubringen, was die mechani-
sche Stabilitat auf Kosten der deutlich verschlechterten
Warmedammeigenschaften verbessert. Zur Erhéhung
der Stabilitat bei guten Warmedammeigenschaften ist
beispielsweise aus der DE 82 82 221 U1 eine Profilleiste
aus einem Kernprofil aus Polyvinylchlorid, das Kurzglas-
fasern mit einer Lange von bis zu 12 mm in einer Menge
von bis zu 50 Gew.% enthéalt, und einem dieses umman-
telnden PVC-Mantelprofil mit hoher Schlagzahigkeit be-
kannt. Nachteilig an der in der DE 82 82 221 U1 be-
schriebenen Profilleiste wird gesehen, dass sich eine
solche Profilleiste insbesondere beihohen Faseranteilen
nur mit geringer Eckfestigkeit zu einem entsprechenden
Rahmen verschweil3en lasst. Weiter sind die auf diese
Weise erzielbaren E-Module fur eine ganzlich stahlfreie
Konstruktion von Fenster- und Turelementen in allen
GroRen und fur weitere Anforderung an Fenster- und
Turprofilhohlkammerprofile in Bezug auf Windlast, Ge-
wichtslast und der thermischen Belastung nicht ausrei-
chend. Daher wird in der DE 203 02 286 U1 die konti-
nuierliche Faserverstarkung eines Bereichs oder mehre-
rer Bereiche eines Fensterprofils aus thermoplastischem
Material mit einem Faservolumengehalt von mehr als 20
% vorgeschlagen. Fenster- und Turprofile mit einer Ver-
starkung durch Endlosfasern weisen sehr hohe E-Mo-
dule von bis zu 70.000 N/mm2 in Langsrichtung des
Profils auf. In Richtungen senkrecht dazu diese sehr
hohe mechanische Stabilitat jedoch weniger gut ausge-
pragt. Im Fenster- und Tirenbau ware eine verbesserte
Stabilitat in Querrichtung aber wiinschenswert, um eine
sichere Befestigung beispielsweise von Beschlagen, wie
beispielsweise SchlieRblechen, Bandern und derglei-
chen, zu gewahrleisten. Darlber hinaus lassen sich
Fenster- und Tirprofile mit einer Verstarkung durch End-
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losfasern nur durch Verdrangen der verstarkten Bereiche
aus dem Gehrungsbereich mit ausreichender Eckfestig-
keit verschweil3en.

[0003] Andieser Stelle setzt die vorliegende Erfindung
ein, der die Aufgabe zugrunde liegt, ein Fenster- oder
Turprofilhohlkammerprofil zur Verfligung zu stellen, das
die Nachteile des Stands der Technik zumindest teilwei-
se Uberwindet. Insbesondere soll das erfindungsgema-
e Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil Gber eine
hohe mechanische Stabilitdt sowohl in Langsrichtung
als auch senkrecht dazu verfigen. Daruiber hinaus soll
das erfindungsgemale Fenster- oder Tirprofilhohlkam-
merprofil mit hoher Eckfestigkeit zu einer entsprechen-
den Eckverbindung ohne zusatzlichen Aufwand, wie bei-
spielsweise Verdréangen der Faserverstarkungen, ver-
schweilbar sein. Letztlich liegt die vorliegende Erfindung
auchinder Bereitstellung einer Eckverbindung, die durch
Verschweil3en von zumindest teilweise auf Gehrung ge-
schnittenen Abschnitten eines derartigen Fenster- oder
Tarprofilhohlkammerprofis erhalten worden ist.

[0004] Diese und andere Aufgaben werden erfin-
dungsgemal durch ein Fenster- oder Turprofilhohlkam-
merprofil mitden Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. durch
eine Eckverbindung mit den Merkmalen des Anspruchs
11 geldst. Bevorzugte Ausflihrungsformen des erfin-
dungsgemaRen Fenster- oder Turprofilhohlkammerpro-
fils sowie der erfindungsgemafen Eckverbindung sind
jeweils in den abhangigen Ansprichen beschrieben.
[0005] GemalR der vorliegenden Erfindung wurde
Uberaschenderweise erkannt, dass ein Fenster- oder
Turprofilhohlkammerprofil mit einem faserverstérkten
Kernprofil und einem Mantelprofil bei guter Verschwei-
Rbarkeit mit hoher Eckfestigkeit der resultierenden Eck-
verbindung, die ohne zusatzlichen Aufwand beim Ver-
schweilen erzielt werden kann, dann erhalten wird,
wenn als thermoplastisches Kunststoffmaterial des
Kernprofils ein Polyamidmaterial eingesetzt wird und
es sich bei den Verstarkungsfasern um Kurzfasern mit
einer mittleren Faserlange im Bereich von 0,1 mm bis 12
mm handelt, insbesondere um Kurzglasfasern mit einer
mittleren Faserlange im Bereich von 0,1 mm bis 12 mm.
Ein derartiges Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil
verfligt eine hohe mechanische Stabilitat sowohl in
Langsrichtung als auch senkrecht dazu. Ferner lassen
sich Fenster- oder Tirprofilhohlkammerprofile mit einem
Kernprofil aus einem Polyamid auch bei einem hohen
Anteil solcher Fasern noch bei ausreichend hoher Eck-
festigkeit gut miteinander Verschweif3en.

[0006] Dementsprechend liegt der vorliegenden Erfin-
dung in der Bereitstellung eines Fenster- oder Turprofil-
hohlkammerprofils, das (a) ein Kernprofil mit einer aus
thermoplastischem Kunststoffmaterial gebildeten Kunst-
stoffmatrix und in der Kunststoffmatrix enthaltenen Ver-
starkungsfasern; und (b) ein das Kernprofil zumindest
teilweise ummantelndes Mantelprofil aus einem mit dem
Kunststoffmaterial des Kernprofils kompatiblen thermo-
plastischen Kunststoffmaterial umfasst, wobei sich das
Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil erfindungsge-
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maf dadurch auszeichnet, dass das thermoplastische
Kunststoffmaterial des Kernprofils ein Polyamidmaterial
ist und die Verstarkungsfasern Kurzfasern mit einer mitt-
leren Faserlange im Bereich von 0,1 mm bis 12 mm sind.
Dartber hinaus stellt die vorliegende Erfindung eine
Eckverbindung zur Verfugung, die durch VerschweilRen
von zumindest teilweise auf Gehrung geschnittenen Ab-
schnitten eines erfindungsgemafen Fenster- oder Tr-
profilhohlkammerprofis erhalten worden ist.

[0007] Wie hierin verwendet bedeutet der Begriff "Po-
lyamidmaterial" ein Polyamid, dem die zur Extrusion von
Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofilen tblichen Zu-
satzstoffe, wie beispielsweise Stabilisatoren, Weichma-
cher, Pigmente und dergleichen, zugesetzt worden sind.
Dartiber hinaus beschreibt der Begriff "wetterseitige Au-
Renwand" wie hierin verwendet diejenige Wand des
erfindungsgemaflen Fenster- oder Turprofilhohlkam-
merprofils, die beim bestimmungsgeméaflen Einsatz
des erfindungsgemafen Fenster- oder Turprofilhohl-
kammerprofils zur AuRenseite des Gebaudes weist.
Dementsprechend beschreibt der Begriff "raumseitige
AuBenwand" (die der Wetterseite gegenlberliegende
Seite) wie hierin verwendet diejenige Wand des erfin-
dungsgemalien Fenster- oder Turprofilhohlkammerpro-
fils, die beim bestimmungsgemafien Einsatz des erfin-
dungsgemalfien Fenster- oder Turprofilhohlkammerpro-
fils zur Raumseite des Fensters bzw. der Tir weist, die
das erfindungsgemale Fenster- oder Turprofilhohlkam-
merprofil umfasst. Als "Eckfestigkeit", wie hierin verwen-
det, gilt die Eckfestigkeit gemaR DIN EN 514:2018-04
(Druckbiegeprifung) und wird nach der darin beschrie-
ben Prifvorschrift ermittelt.

[0008] Hinsichtlich des erfindungsgemalen Fenster-
oder Turprofilhohlkammerprofils kann es bevorzugt sein,
wenn die Verstarkungsfasern in einem Anteil Menge von
10 Gew.-% bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht des
Kernprofils, in dem Kernprofil enthalten sind.

[0009] Wenn der Gewichtsanteilanteil der Verstar-
kungsfasern in dem Kernprofil innerhalt des Bereichs
von 10 Gew.-% bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht
des Kernprofils, liegt, werden ausgezeichnete E-Module
gemal DIN EN ISO 527 -4: 2022-03 erzielt. Die durch
Verschweifen von auf Gehrung geschnittenen Abschnit-
ten derartiger erfindungsgemaRen Fenster- oder Tir-
profilhohlkammerprofilen erhaltenen Eckverbindungen
weisen eine ausreichende Eckfestigkeit auf In diesem
Zusammenhang ist bevorzugt, wenn der Gewichtsanteil-
anteil der Verstarkungsfasern in dem Kernprofil innerhalt
des Bereichs von 30 Gew.-% bis 50 Gew.-%, besonders
bevorzugt innerhalt des Bereichs von 35 Gew.-% bis 48
Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Kern-
profils, liegt.

[0010] Es kann auch gunstig sein, wenn die mittlere
Faserlange der Verstarkungsfasern im Bereich von 0,3
mm bis 3,8 mm liegt. Eine mittlere Lange der Verstar-
kungsfasern in diesem Bereich fihrt zu einer hohen
mechanischen Stabilitat eines erfindungsgemalen
Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofils sowohl in
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Langsrichtung als auch senkrecht dazu. In diesem Zu-
sammenhang hat sich eine mittlere Faserlange in einem
Bereich von 1,5 mm bis 3,0 mm als besonders geeignet
erwiesen.

[0011] Bei den Verstarkungsfasern handelt es sich
vorzugsweise um Glasfasern oder Basaltfasern, wobei
andere Fasern erfindungsgemaR nicht ausgeschlossen
sind. Glasfasern verleihen dem erfindungsgemafen
Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil eine hohe me-
chanische Stabilitdt und sind daher besonders bevor-
zugt. Basaltfasern verbessern die thermischen lIsolie-
rungseigenschaften des erfindungsgemafien Fenster-
oder Turprofilhohlkammerprofils.

[0012] Es kann auch bevorzugt sein, wenn die wetter-
seitige AuRenwand und/oder die raumseitige Aufien-
wand zumindest teilweise durch das Mantelprofil gebil-
det werden. Dadurch sind die Ansichtsflachen der aus
dem erfindungsgemalen Fenster- oder Turprofilhohl-
kammerprofil gebildeten Bauelemente, also entspre-
chende Fenster oder Tire, aus dem Mantelprofil ausge-
bildet, wodurch das durch die enthaltenen Fasern unter
Umstanden oberflachlich raue Kernprofil nach auen hin
durch das Mantelprofil verdeckt wird. Dabei ist es beson-
ders bevorzugt, wenn die wetterseitige Oberflache der
wetterseitigen AuRenwand und/oder die raumseitige
Oberflache der raumseitigen AuRenwand von einer vor-
zugsweise 0,3 mm bis 1,5 mm dicken Schicht des Man-
telprofils gebildet sind. Die Gibrige Wandstarke der wetter-
seitigen Auflenwand und/oder die raumseitige Aufden-
wand kann durch das Kernprofil ausgebildet sein. Da-
durch bleiben glatte Ansichtsflachen der aus dem erfin-
dungsgemaRen Fenster- oder Turprofilhohlkammerpro-
fil gebildeten Bauelemente bei sehr hoher Stabilitat des
gebildeten Rahmens erhalten. Bevorzugt weist die durch
das Mantelprofil gebildete Deckschicht eine Dicke im
Bereich von etwa 0,4 mm bis etwa 1,2 mm, insbesondere
etwa 0,5 mm bis etwa 0,9 mm, besonders bevorzugt von
etwa 0,6 mm, auf. Das Mantelprofil umfasst vorzugs-
weise keine Verstarkungsfasern.

[0013] Eskannauch nitzlich sein, wenn das Polyamid
des Kernprofils ausgewahlt ist aus der Gruppe, umfas-
send Polyamid-6 (PA 6), Polyamid-6.6 (PA 6.6), Poly-
amid-6.10 (PA 6.10), Polyamid-4.6 (PA 4.6), Poly-
amid-12 (PA 12) sowie Blends der vorgenannten Poly-
amide. Dabei ist Polyamid-6 aufgrund seiner guten Ver-
fligbarkeit besonders bevorzugt. Das zu Kunststoffmate-
rial des Kernprofils kompatible thermoplastische Kunst-
stoffmaterial des Mantelprofils ist ebenfalls bevorzugt
ausgewahlt aus der Gruppe, umfassend Polyamid 6
(PA 6), Polyamid 6.6 (PA 6.6), Polyamid 6.10 (PA
6.10), Polyamid 4.6 (PA 4.6), Polyamid 12 (PA 12) sowie
Blends der vorgenannten Polyamide untereinander so-
wie mit anderen Polymeren oder Copolymeren, insbe-
sondere Acrylnitril-Butadien-Styrol-Terpolymere (ABS)
und Acrylnitril-Acrylester-Styrol-Terpolymere (ASA), wo-
bei Blends der Polyamide mit einem Acrylnitril-Acryles-
ter-Styrol-Terpolymer (ASA) wegen der guten Witte-
rungsbestandigkeit daraus bevorzugt ist. Vorzugsweise
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wird das Polyamid des Kernprofils auch als das thermo-
plastische Kunststoffmaterial des Mantelprofils einge-
setzt. In besonders bevorzugten Ausfihrungsformen
des erfindungsgemafRen Fenster- oder Turprofilhohl-
kammerprofils wird Polyamid 6 als Polyamid des Kern-
profils und ein Blend von Polyamid-6 und einem Acryl-
nitril-Acrylester-Styrol-Terpolymer als thermoplastisches
Kunststoffmaterial des Mantelprofils verwendet.

[0014] Es kann auch von Vorteil sein, wenn das erfin-
dungsgemale Fenster- oder Tirprofilhohlkammerprofil
ein E-Modul gemal DIN EN ISO 527-2: 2012-06 im
Bereich von 4000 N/mmZ bis 22000 N/mmZ in Profillangs-
richtung aufweist. Gemaf der vorliegenden Erfindung
werden hervorragende E-Module in diesem Bereich er-
zielt. In bevorzugten Ausfiihrungsformen liegt der E-Mo-
dul gemanR DIN EN ISO 527-2: 2012-06 im Bereich von
7000 N/mm2 bis 11000 N/mm2,

[0015] Alle Kunststoffmaterialienin dem erfindungsge-
mafen Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil knnen
dabei auch in Form von durch einen Recycling-Prozess
gewonnenen Materialien eingesetzt werden. Insbeson-
dere ist es bevorzugt, dass ein recycliertes Polyamid in
dem Kernprofil enthalten ist. Zusatzlich oder alternativ
dazu kann in dem Mantelprofil auch "frisches", also nicht
recycliertes Polymermaterial eingesetzt werden.

[0016] Die wetterseitige Aulienwand und/oder die
raumseitige AuRenwand kann/kdnnen bevorzugt dunkel
eingefarbt und/oder mit einer dunklen Folie, Farbe oder
Beschichtung versehen und/oder mit einer dunklen
Schicht coextrudiert sein. Zwar Iasst sich die vorliegende
auch auf nicht gefarbte weille Hohlkammerprofile an-
wenden, jedoch tritt die Problematik einer Profilverfor-
mung bei hohen Temperaturen bei dunkeln AuRenwan-
den verstarkt auf. Dem wirkt die hohe mechanische
Stabilitat des erfindungsgemafRen Fenster- oder Tirpro-
filhohlkammerprofils entgegen. Wie hierin verwendet,
bedeutet der Begriff "dunkel", dass durch die dunkle
Farbung mehr als 50 %, bevorzugt mehr als 60 % des
senkrecht einfallenden Sonnenlichtes, jeweils ein-
schlieRlich des relevanten IR-Bereiches, absorbiert wer-
den.

[0017] Besondersbevorzugtlasstsich das erfindungs-
gemale Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil in an
sich bekannter Weise durch Coextrusion des Kernprofils
und des Mantelprofils herstellen.

[0018] Bevorzugt werden die erfindungsgemalen
Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofile zur Herstel-
lung eines Kunststoff-Fensters oder einer Kunststoff-
Tur verwendet. Durch Verschweil’en von auf Gehrung
geschnittenen Stiicken eines erfindungsgemafien Fens-
ter- oder Turprofilhohlkammerprofils kann ein Fenster-
oder Turrahmen erhalten werden. Der Fenster- oder
Tirrahmen ist fir den Einbau in eine Offnung einer
Wandung eines Geb&udes vorgesehen bzw. in die Off-
nung der Wandung eines Gebaudes einbaubar.

[0019] Die Ausflihrungen in Bezug auf das erfindungs-
gemale Fenster- oder Tirprofilhohlkammerprofil gelten
in Bezug auf die erfindungsgemafe Eckverbindung ent-
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sprechend.

[0020] Das erfindungsgemalfe Fenster- oder Tiirpro-
filhohlkammerprofil sowie einzelne Teile davon kénnen
auch zeilenweise oder schichtweise unter Verwendung
eines zeilenaufbauenden oder schichtaufbauenden Fer-
tigungsverfahrens (z. B. 3D-Druck) hergestellt werden,
bevorzugtist jedoch die Herstellung mittels Coextrusion.
[0021] Im Folgenden soll die vorliegende Erfindung
unter Bezugnahme auf die in den Figuren dargestellten
Ausflihrungsformen im Detail erlautert werden. Dabei
zeigen
Figur 1 eine Querschnittsdarstellung eines als Fens-
terfligelprofil ausgebildeten Fenster- oder
Turprofilhohlkammerprofils gemafl  einer
Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung; und

eine Querschnittsdarstellung eines ebenfalls
als Fensterfligelprofil ausgebildeten Fens-
ter- oder Turprofilhohlkammerprofils gemaR
einer weiteren Ausfiihrungsform der vorlie-
genden Erfindung.

Figur 2

[0022] In Figur 1 ist eine Ausfihrungsform des erfin-
dungsgemafien Fenster- oder Turprofilhohlkammerpro-
fils 1 am Beispiel eines Flugelprofils fur ein Kunststoff-
fenster in einer Querschnittsdarstellung gezeigt. Das
erfindungsgemale Fenster- oder Tirprofilhohlkammer-
profil 1 umfasst eine wetterseitige Auflenwand 2 und eine
raumseitigen AuRenwand 3. An die wetterseitige Aul3en-
wand 2 grenzen zwei Hohlkammern 4, 5 an, die von als
Stegen ausgebildeten Wandungen 6, 6’,6" und der wet-
terseitigen AuRenwand 2 begrenzt sind. Zentral umfasst
das erfindungsgemafle Hohlkammerprofils 1 eine
Haupthohlkammer 7. Der obere Steg 8 der Haupthohl-
kammer 7 bildet zusammen mit einem AufRenlberschlag
5 einen Falzbereich 10, in den ein nicht dargestelltes
Flachenelement, insbesondere eine Isolierverglasung,
aufgenommen werden kann. Das Flachenelement wird
durch eine Glasleiste (nicht dargestellt) stabilisiert, die in
einer Glasleistennut 11 des erfindungsgemafien Hohl-
kammerprofils 1 verankerbar ist. Die in Fig. 1 unten an-
geordnete AuBenwand 12 des erfindungsgemafien
Hohlkammerprofils 1 wird als beschlagseitige Profilau-
Renwand 12 bezeichnet, wahrend man bei der der Be-
schlagseite gegeniberliegenden Seite von der Falzseite
mit einer falzseitigen ProfilauRenwand 13 spricht.

[0023] In der in Fig. 1 dargestellten Ausflihrungsform
des erfindungsgemafRen Fenster- oder Turprofilhohl-
kammerprofils 1 wird der zentrale Bereich, der beispiels-
weise die Wandungen 6, 6’,6", Abschnitte der Glasleis-
tennut 11, einen Teil der beschlagseitigen Profilauf3en-
wand 12 und eines Anschlags 14 sowie die falzseitige
ProfilauRenwand 13 umfasst, von einem Kernprofil 20
gebildet. Die wetterseitige AuRenwand 2, die raumseiti-
gen AuBBenwand 3 sowie die Ubrigen Teile der der Glas-
leistennut 11, der beschlagseitigen Profilaufienwand 12
sowie des Anschlags 14 werden von einem Mantelprofil
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40 gebildet. Damit wird das Kernprofil 30 teilweise vom
Mantelprofil 40 umhiillt. Dabei bildet das Mantelprofil 40
groenteils die AuBenseite des erfindungsgemalen
Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofils 1, wahrend
das Kernprofil lediglich im Bereich der falzseitigen Pro-
filauRenwand 13 und daran angrenzend nach auf3en hin
freiliegt.

[0024] GemaR der der in Fig. 1 dargestellten Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemafRen Fenster- oder Tr-
profilhohlkammerprofils 1 umfasst das Kernprofil 30 eine
Kunststoffmatrix aus Polyamid 6, dem zur Extrusion von
Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofilen Ubliche Zu-
satzstoffe, wie beispielsweise Stabilisatoren, Weichma-
cher, Pigmente und dergleichen, zugesetzt sind. In die
Kunststoffmatrix sind zur Verstarkung Kurzglasfasern
mit einer mittleren Faserlange von 2,6 mmin einem Anteil
von 48 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht des Kern-
profils 30 als 100 Gew.-%, eingebettet sind. Das Mantel-
profil 40 bildet ein Blend aus Polyamid 6 mit Acrylnitril-
Acrylester-Styrol-Terpolymer (ASA). Dieser Blend ist
zum Kernprofil 30 kompatibel. GemaR der in Fig. 1 ge-
zeigten Ausfiihrungsform ist Acrylnitril-Acrylester-Styrol-
Terpolymer (ASA) in dem Blend in einem Anteil von 38
Gew.-%, bezogen auf das Gewicht des Mantelprofils 40
als 100 Gew.%, enthalten.

[0025] Das Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofils
1 gemal der in Fig. dargestellten Ausfiihrungsform der
vorliegenden Erfindung besitzt eine sehr gute Witte-
rungsbestandigkeit und verfligt eine hohe mechanische
Stabilitédt sowohl in Langsrichtung (E-Modul geman DIN
EN ISO 527 -4: 2022-03 von 3400 bis 9400 N/mm2) als
auch senkrecht dazu.

[0026] Das erfindungsgemale Fenster- oder Tlrpro-
filhohlkammerprofil 1 wurde durch Coextrudieren des
Kernprofils 30 und des Mantelprofils 40 hergestellt. Da-
bei wurde durch einen Recycling-Prozess gewonnenes
Polyamid 6 fir das Kernprofil 30 eingesetzt, wahrend fir
das Mantelprofil 40 nicht recycliertes Polymermaterial
eingesetzt wurde.

[0027] Trotz des hohen Faseranteils im Kernprofil 30
Iasst sich das erfindungsgemafe Fenster- oder Tirpro-
filhohlkammerprofil 1 nach dem Fachmann bekannten
Methoden unter Bildung einer erfindungsgemafen Eck-
verbindung gut verschweil’en, ohne dass dafiir Gber
Standardmethoden fiir das VerschweiRen von Kunst-
stoffprofilen hinausgehende zusatzliche Malthahmen er-
griffen werden. Dazu werden aus dem erfindungsgema-
Ren Fenster- oder Tirprofilhohlkammerprofil 1 entspre-
chende Abschnitte abgelangt, auf Gehrung geschnitten
und unter Verwendung eines Schweifitisches unter Bil-
dung einer erfindungsgemaflen Eckverbindung mitei-
nander verschweillt. Die erhaltene erfindungsgemalfe
Eckverbindung verfuigt Giber eine hohe Eckfestigkeit.
[0028] In Fig. 2 ist eine weitere Ausfiihrungsformen
des erfindungsgemafen erfindungsgemale Fenster-
oder Turprofilhohlkammerprofils 1 gezeigt. Um Wieder-
holungen zu vermeiden, werden daher im Folgenden nur
Unterschiede zu derin Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungs-
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form des erfindungsgemafRen Fenster- oder Tirprofil-
hohlkammerprofils 1 beschrieben. Die Ausfuihrungsfor-
men zu Fig. 1 gelten auch fir die Ausflihrungsform
gemal Fig. 2 entsprechend. Gleiche Elemente sind in
den Abbildungen durch identische Bezugszeichen ge-
kennzeichnet.

[0029] In Fig. 2 ist eine weitere Ausfiihrungsform des
erfindungsgemalen des erfindungsgemalen Fenster-
oder Turprofilhohlkammerprofils 1 ebenfalls am Beispiel
eines Fllgelprofils fur ein Kunststofffensterin einer Quer-
schnittsdarstellung gezeigt. Die in Fig. 2 dargestellte
Ausfihrungsform unterscheidet sich von der zu Fig. 1
beschriebenen Ausfiihrungsform hinsichtlich der Vertei-
lung des Kernprofils 30 und des Mantelprofils 40 Giber den
Profilquerschnitt. So bildet in der in Fig. 2 dargestellten
Ausfliihrungsform das Kernprofil die Innenwande und die
falzseitige ProfilauRenwand 13 vollstandig, sowie teil-
weise zur Profilinnenseite gerichtet die wetterseitige Au-
fenwand 2 und die raumseitige AuRenwand 3. An den
Sichtflachen ist das Kernprofil 30 von einer etwa 0,7 mm
starken Deckschicht des Mantelprofils 40 umgeben.
[0030] GemaR der der in Fig. 2 dargestellten Ausfih-
rungsform des erfindungsgemafRen Fenster- oder Tir-
profilhohlkammerprofils 1 umfasst das Kernprofil 30 wie-
derum eine Kunststoffmatrix aus Polyamid 6, dem zur
Extrusion von Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofi-
len Ublichen Zusatzstoffe, wie beispielsweise Stabilisa-
toren, Weichmacher, Pigmente und dergleichen, zuge-
setzt sind. In die Kunststoffmatrix sind zur Verstarkung
Kurzglasfasern mit einer mittleren Faserlange von 2,8
mm in einem Anteil von 45 Gew.-%, bezogen auf das
Gewicht des Kernprofils 30 als 100 Gew.-%, eingebettet
sind. Das Mantelprofil 40 bildet ein Blend aus Polyamid 6
mit Acrylnitril-Acrylester-Styrol-Copolymer (ASA), der
zum Kernprofil 30 kompatibel ist.

[0031] Das resultierende Fenster- oder Turprofilhohl-
kammerprofils 1 gemaR der in Fig. dargestellten Ausfih-
rungsform der vorliegenden Erfindung weist eine sehr
gute Witterungsbestandigkeit auf und besitzt eine hohe
mechanische Stabilitdt sowohl in Langsrichtung (E-Mo-
dul gemaR DIN EN ISO 527-2: 2012-06 von 10.600
N/mm2) als auch senkrecht dazu.

[0032] Das erfindungsgemalie Fenster- oder Turpro-
filhohlkammerprofil 1 wurde durch Coextrudieren des
Kernprofils 30 und des Mantelprofils 40 hergestellt. Auch
gemal der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform wurde
durch einen Recycling-Prozess gewonnenes Polyamid 6
fur das Kernprofil 30 eingesetzt, wahrend fiir das Mantel-
profil 40 nicht recycliertes Polymermaterial eingesetzt
wurde.

[0033] Auch aus dem in Fig. 2 gezeigten erfindungs-
gemaRen Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil 1
lasst sich durch den Fachmann an sich bekannte
Schweilmethoden eine erfindungsgemafen Eckverbin-
dung, ohne dass es dafiir erforderlich ware, Giber Stan-
dardmethoden fiir das Verschweilen von Kunststoffpro-
filen hinausgehende zusatzliche MalRnahmen zu ergrei-
fen. Zur Bildung der erfindungsgemafen Eckverbindung
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werden aus dem erfindungsgemafen Fenster- oder Tir-
profilhohlkammerprofil 1 entsprechende Abschnitte ab-
gelangt, auf Gehrung geschnitten und unter Verwendung
eines Schweildtisches unter Bildung einer erfindungsge-
mafien Eckverbindung miteinander verschweifit. Die er-
haltene erfindungsgemafie Eckverbindung verfugt wie-
derum Uber eine hohe Eckfestigkeit

[0034] Die vorliegende Erfindung wurde exemplarisch
unter Bezugnahme auf Hohlkammerprofile fir den Flu-
gelrahmen eines Fensters beschrieben. Es versteht sich,
dass die vorliegende Erfindung auch auf andere Fenster-
oder Turprofilhohlkammerprofile, insbesondere Blend-
rahmenprofile fiir ein Fenster sowie fiir Blendrahmen-,
Zargen- oder Flligelrahmenprofile einer Tir entspre-
chend anwendbar ist.

Patentanspriiche

1. Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1), umfas-
send

(a) ein Kernprofil (30) mit einer aus thermoplasti-
schem Kunststoffmaterial gebildeten Kunst-
stoffmatrix und in der Kunststoffmatrix enthalte-
nen Verstarkungsfasern; und

(b) ein das Kernprofil (30) zumindest teilweise
ummantelndes Mantelprofil (40) aus einem mit
dem Kunststoffmaterial des Kernprofils (30)
kompatiblen thermoplastischen Kunststoffma-
terial,

dadurch gekennzeichnet, dass

das thermoplastische Kunststoffmaterial des Kern-
profils (30) ein Polyamidmaterial ist und die Verstar-
kungsfasern Kurzfasern mit einer mittleren Faser-
lange im Bereich von 0,1 mm bis 12 mm sind.

2. Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstarkungsfasern in einem Anteil von 10 Gew.-
% bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht des
Kernprofils (30), in dem Kernprofil (30) enthalten
sind.

3. Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mittlere Faserlange der Verstar-
kungsfasern im Bereich von 0,3 mm bis 3,8 mm,
insbesondere im Bereich von 1,5 mm bis 3,0 liegt.

4. Fenster- oder Tirprofilhohlkammerprofil (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine wetterseitige Auflenwand (2)
und/oder eine raumseitige AuRenwand (30) zumin-
dest teilweise durch das Mantelprofil (40) gebildet
werden.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

5.

10.

1.

Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
wetterseitige Oberflache der wetterseitigen AulRen-
wand (2) und/oder die raumseitige Oberflache der
raumseitigen AuRenwand (2) von einer des Mantel-
profils (40) gebildet werden.

Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass Dicke
der Schicht des Mantelprofils (40) innerhalb eines
Bereichs von 0,3 mm bis 1,5 mm liegt.

Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Polyamid des Kernprofils (30)
ausgewahlt ist aus der Gruppe, umfassend Poly-
amid-6 (PA 6), Polyamid-6.6 (PA6.6), Polyamid-6.10
(PA 6.10), Polyamid-4.6 (PA 4.6), Polyamid-12 (PA
12) sowie Blends der vorgenannten Polyamide.

Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zu Kunststoffmaterial des Kern-
profils (30) kompatible thermoplastische Kunststoff-
material des Mantelprofils (40) ausgewahlt aus der
Gruppe, umfassend Polyamid 6 (PA 6), Polyamid 6.6
(PA 6.6), Polyamid 6.10 (PA 6.10), Polyamid 4.6 (PA
4.6), Polyamid 12 (PA 12) sowie Blends der vorge-
nannten Polyamide untereinander sowie mit ande-
ren Polymeren oder Copolymeren, insbesondere
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Terpolymere (ABS) und
Acrylnitril-Acrylester-Styrol-Terpolymere (ASA).

Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es ein E-Modul gema® DIN EN
ISO 527-4: 2022-03 im Bereich von 4000 N/mm2
bis 22000 N/mm?2 aufweist.

Fenster- oder Turprofilhohlkammerprofil (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wetterseitige Auflenwand (2)
und/oder die raumseitige Auflenwand (3) dunkel
eingefarbt und/oder mit einer dunklen Folie, Farbe
oder Beschichtung versehen und/oder mit einer
dunklen Schicht coextrudiert ist/sind.

Eckverbindung, erhalten durch VerschweilRen von
zumindest teilweise auf Gehrung geschnittenen Ab-
schnitten eines Fenster- oder Turprofilhohlkammer-
profis (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10.
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