EP 4 585 734 A1

(19)

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
16.07.2025 Patentblatt 2025/29

(21) Anmeldenummer: 25150605.1

(22) Anmeldetag: 08.01.2025

(11) EP 4 585 734 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Internationale Patentklassifikation (IPC):
DO04B 23/10 (2006.01) D04B 23/12 (2006.01)

(52) Gemeinsame Patentklassifikation (CPC):
D04B 23/10; D04B 23/12

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL ATBEBG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LU LV MC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA
Benannte Validierungsstaaten:
GE KH MA MD TN

(30) Prioritat: 11.01.2024 DE 102024100798

(71) Anmelder: SCHMIETEX ENGINEERING GmbH
09337 Hohenstein-Ernstthal (DE)

(72) Erfinder:
* Bredemeyer, Jorg
09221 Neukirchen (DE)
¢ Schmiedl, Erik
09577 Niederwiesa (DE)

(74) Vertreter: Steiniger, Carmen
Patentanwaltskanzlei Dr. Steiniger
ReichsstraBe 37
09112 Chemnitz (DE)

(54)

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Nahwirk-
maschine mit an einer Nahwirkstelle der Nahwirkmaschi-
ne angeordneten, horizontal ausgerichteten Schieber-
nadeln, wenigstens einer Schussfadenlegevorrichtung
zum Legen wenigstens eines Schussfadens in einem
Schussfadenlegebereich der Nahwirkmaschine und ei-
nander gegenuberliegenden, umlaufenden Schussfa-
dentransportketten. Die Erfindung betrifft ferner ein Nah-
wirkverfahren, bei dem an einer Nahwirkmaschine bei
deren funktionsgerechter Aufstellung mit einer sich hin-
und herbewegenden Schussfadenlegevorrichtung we-
nigstens ein horizontal verlaufender Schussfaden er-
zeugtwird, der mittels gegentberliegender, umlaufender
Schussfadentransportketten an einer Nahwirkstelle der
Nahwirkmaschine angeordneten, sich horizontal bewe-
genden Schiebernadeln zugefihrt wird. Bei der erfin-
dungsgemafRen Nahwirkmaschine ist bei deren funk-
tionsgerechter Aufstellung die Schussfadenlegevorrich-
tung oberhalb der Nahwirkstelle angeordnet ist und ver-
laufen die Schussfadentransportketten in dem gesamten
Schussfadenlegebereich von oben nach unten. Bei dem
erfindungsgemafRen Nahwirkverfahren wird der wenigs-
tens eine Schussfaden durch die Schussfadentransport-
ketten durchgangig von oben der Nahwirkstelle zu-
geflhrt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Nahwirk-
maschine mitan einer Nahwirkstelle der Nahwirkmaschi-
ne angeordneten, horizontal ausgerichteten Schieber-
nadeln, wenigstens einer Schussfadenlegevorrichtung
zum Legen wenigstens eines Schussfadens in einem
Schussfadenlegebereich der Nahwirkmaschine und ei-
nander gegeniberliegenden, umlaufenden Schussfa-
dentransportketten. Die Erfindung betrifft ferner ein Nah-
wirkverfahren, bei dem an einer Nahwirkmaschine bei
deren funktionsgerechter Aufstellung mit einer sich hin-
und herbewegenden Schussfadenlegevorrichtung we-
nigstens ein horizontal verlaufender Schussfaden er-
zeugtwird, der mittels gegentiberliegender, umlaufender
Schussfadentransportketten an einer Nahwirkstelle der
Nahwirkmaschine angeordneten, sich horizontal bewe-
genden Schiebernadeln zugefihrt wird.

[0002] AneinerNahwirkmaschine bzw. beieinem Nah-
wirkverfahren werden Fadenlagen, Faservlies oder an-
dere textile Flachen oder Substrate Ubernaht und so
textile Flachengebilde erzeugt. Die Fadenlagen entste-
hen durch das Legen einer gréReren Anzahl nebenei-
nander angeordneter Faden. Man unterscheidet dabei
zwischen Schussfadenlagen, die auch als Querfaden-
lagen bezeichnet werden, und Kettfadenlagen, die man
auch als Stehfadenlagen bezeichnet.

[0003] Die Schussfadenlage wird durch eine Schuss-
fadenlegevorrichtung erzeugt. In dieser ist beispielswei-
se eine Mehrzahl von Schussfaden nebeneinander ein-
gezogen. Grundsétzlich ist es jedoch auch méglich, dass
von der Schussfadenlegevorrichtung nur ein Schussfa-
den erzeugt wird. Von der sich hin- und herbewegenden
Schussfadenlegevorrichtung wird der wenigstens eine
Schussfaden geflihrt und jeweils in Haken oder Pins von
zwei, die Arbeitsbreite der Ndhwirkmaschine begrenzen-
de, kontinuierlich abgezogene Schussfadentransport-
ketten eingehangt. Um eine Schraglage der Schussfa-
den zu vermeiden, kommt beispielsweise in der in der
Druckschrift DE 3641640 C1 beschriebenen Nahwirk-
maschine bei der Schussfadenlegung ein Versatzrechen
zum Einsatz.

[0004] Die Schussfadenlegevorrichtung befindet sich
bei den bekannten Nahwirkmaschinen jeweils in einem
hinter der Nahwirkstelle vorgesehenen Schussfadenle-
gebereich, in dem die Schussfadentransportketten hori-
zontal verlaufen. Damit der wenigstens eine von der
Schussfadenlegevorrichtung erzeugte horizontal ausge-
richtete Schussfaden bei dem Wirkprozess in einem
Winkel von 90° zu der horizontalen Schiebernadelbewe-
gung liegt, muss der wenigstens eine Schussfaden von
oben in die Nahwirkstelle einlaufen. Dies wird bei be-
kannten Nahwirkmaschinen und Nahwirkverfahren da-
durch erreicht, dass die Schussfadentransportketten
kurz vor der Nahwirkstelle um 90° nach unten in Richtung
der Nahwirkstelle umgelenkt werden.

[0005] Durch die notwendige Richtungsanderung des
wenigstens einen Schussfadens bzw. der ausgebildeten
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Schussfadenschar kommt es zu einem Aufspreizen der
Hakenketten, was zu Lageverschiebungen und somit zu
inhomogen ausgebildeten Gassen zwischen den
Schussfaden flihrt, worunter die Qualitat eines an der
Nahwirkmaschine ausgebildeten Nahgewirkes leidet.
[0006] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine Nahwirkmaschine und ein Nahwirkverfah-
ren mit horizontaler Schiebernadelbewegung zur Verfi-
gung zu stellen, bei welchen die Schussfaden homogen
in das auszubildende Nahgewirke eingebunden werden.
[0007] Die Aufgabe wird zum einen durch eine Nah-
wirkmaschine mit an einer Nahwirkstelle der Nahwirk-
maschine angeordneten, horizontal bewegbaren Schie-
bernadeln, wenigstens einer Schussfadenlegevorrich-
tung zum Legen wenigstens eines Schussfadens in ei-
nem Schussfadenlegebereich der Nahwirkmaschine
und einander gegenulberliegenden, umlaufenden
Schussfadentransportketten geldst, bei welcher bei de-
ren funktionsgerechter Aufstellung die Schussfadenle-
gevorrichtung oberhalb der Nahwirkstelle angeordnet ist
und die Schussfadentransportketten in dem gesamten
Schussfadenlegebereich von oben nach unten verlau-
fen.

[0008] Bei der vorliegenden Erfindung beziehen sich
alle Angaben zur Anordnung und Ausrichtung von Ele-
menten der Nahwirkmaschine, wie beispielsweise den
Schiebernadeln oder den Schussfadentransportketten,
der daran verwendeten Faden oder Lagen und der damit
ausgebildeten Ware auf eine funktionsgerechte Aufstel-
lung der Nahwirkmaschine.

[0009] Die erfindungsgemafe Nahwirkmaschine un-
terscheidet sich von den aus dem Stand der Technik
bekannten Nahwirkmaschinen insbesondere durch die
anders ausgebildete Schussfadenlegevorrichtung und
die andere Schussfadentransportkettenfiihrung.

[0010] Beidervorliegenden Erfindung befindet sich die
Schussfadenlegevorrichtung nicht hinter, sondern ober-
halb der Nahwirkstelle. Dabei ist ein ausreichender Ab-
stand zwischen der Schussfadenlegevorrichtung und
den Nahwirkzeugen der Nahwirkmaschine gewahrleis-
tet, sodass diese nicht miteinander in Kollision geraten.
"Oberhalb" ist hierbei so zu verstehen, dass die Schuss-
fadenlegevorrichtung sich in einem Uber der Nahwirk-
stelle befindlichen Héhenbereich befindet. Die Schuss-
fadenlegevorrichtung kann aber muss sich nicht direkt
Uber der Nahwirkstelle befinden. Die Schussfadenlege-
vorrichtung befindet sich jedoch so weit oberhalb der
Nahwirkstelle, dass eine von ihr erzeugte Schar von
Schussfaden durchgangig von oben nach unten erzeugt
werden kann. Dies istdadurch méglich, dass die Schuss-
fadentransportketten in dem gesamten Schussfadenle-
gebereich, also dort, wo der wenigstens eine Schuss-
faden gelegtwird, von oben nach unten verlaufen. Ferner
befindet sich die Schussfadenlegevorrichtung soweit
Uber der Nahwirkstelle, dass eine von ihr erzeugte Schar
von Schussfaden ausgehend von der Schussfadenlege-
vorrichtung durchgangig von oben nach unten der Nah-
wirkstelle zugefuhrt werden kann.



3 EP 4 585 734 A1 4

[0011] "Von oben nach unten" kann hierbei "vertikal"
aber auch "schrag von oben nach unten" bedeuten. Das
heil’t, die Schussfadentransportketten sind bei der vor-
liegenden Erfindung aufrecht ausgerichtet. Unter "auf-
recht" wird bei der vorliegenden Erfindung eine nicht
horizontale Ausrichtung der Schussfadentransportket-
ten verstanden, die eine vertikale Ausrichtung der
Schussfadentransportketten aber auch eine schrage
Ausrichtung der Schussfadentransportketten relativ zu
einer horizontalen Ebene, in der die horizontal bewegli-
chen Schiebernadeln der Nahwirkmaschine ausgerich-
tet sind, umfasst. Beispielsweise kann die schrage Aus-
richtung der Schussfadentransportketten eine Lage der
Schussfadentransportketten in einem Winkel in einem
Winkelbereich von -30° bis +30°, bevorzugt in einem
Winkelbereich von -45° bis +45°, besonders bevorzugt
in einem Winkelbereich von -60° bis +60° relativ zu der
horizontalen Ebene, in der die Schiebernadeln der Nah-
wirkmaschine ausgerichtet sind, umfassen.

[0012] Eine von der Schussfadenlegevorrichtung ge-
legte und sich von einer der Schussfadentransportketten
zu der jeweils gegeniliberliegenden der Schussfadent-
ransportketten erstreckende Schussfadenschar liegt so-
mit nicht in einer horizontalen Ebene, sondern erstreckt
sich vertikal oder liegt schrag.

[0013] Indieser vertikalen oder schrédgen Ausrichtung
kann die Schussfadenschar bei der vorliegenden Erfin-
dung kontinuierlich der Nahwirkstelle zugefiihrt werden,
ohne dass es ihrer Umlenkung bedarf.

[0014] Entsprechend kommt es bei der erfindungsge-
mafien Nahwirkmaschine nicht zu einer Aufspreizung
der Schussfadenlage und unerwiinschten, ungleichma-
Rigen Gassenbildungen zwischen den Schussfaden. Im
Ergebnis kdnnen besonders homogene textile Flachen-
gebilde an der erfindungsgemafien Nahwirkmaschine
erzeugt werden.

[0015] Die erfindungsgemafle Nahwirkmaschine be-
sitzt ferner den Vorteil eines im Vergleich zu bisher be-
kannten Nahwirkmaschinen deutlich verringerten Auf-
stellflachenbedarfs, da die Schussfadenerzeugung als
auch die Schussfadenzufiihrung nicht neben, sondern
Uber der Nahwirkstelle erfolgt.

[0016] Bei der erfindungsgeméafien Nahwirkmaschine
kann die Schussfadenzufuhr viel leichter als im Stand der
Technik rdumlich von einer Substratzufuhr getrennt wer-
den. Daraus ergibt sich auch eine erhéhte Flexibilitat der
erfindungsgemalen Nahwirkmaschine, bei welcher Be-
reiche, die sich hinter der Nahwirkmaschine befinden,
beispielsweise fir eine Zuflihrung von wenigstens einem
Substrat, wie beispielsweises einer Vlieslage, zu der
Nahwirkstelle genutzt werden kénnen.

[0017] Zudem ergibt sich bei der erfindungsgemaflen
Nahwirkmaschine der Vorteil, dass die Kettfaden nicht so
sehr verspannt werden muissen und trotzdem eine si-
chere Einbindung des wenigstens einen Schussfadens
in die Nahwirkstelle erfolgt.

[0018] Bevorzugt weist die erfindungsgemafe Nah-
wirkmaschine eine einzige Schussfadenlegevorrichtung

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

mit zwei einander gegeniiberliegenden Schussfadent-
ransportketten auf. Dabei verlaufen die Schussfadent-
ransportketten parallel zueinander.

[0019] In anderen Ausfihrungsformen der vorliegen-
den Erfindung kann die erfindungsgeméafie Nahwirkma-
schine auch mehr als eine Schussfadenlegevorrichtung,
beispielsweise zwei, drei, vier oder mehr als vier Schuss-
fadenlegevorrichtungen, aufweisen. Dann weisen vor-
zugsweise wenigstens zwei der Schussfadenlegevor-
richtungen jeweils zwei einander parallel gegenuberlie-
gende Schussfadentransportketten auf, die in unter-
schiedlichen Winkeln relativ zu der Nahwirkstelle ausge-
richtet sind. Es ist jedoch auch mdglich, dass mehrere
Schussfadenlegevorrichtungen jeweils ein Paar einan-
der gegeniberliegender Schussfadentransportketten
bedient.

[0020] Beispielsweise kann eine Ausfiihrungsform der
erfindungsgemafRen Nahwirkmaschine wenigstens zwei
in einem Winkel zueinander ausgerichtete Schussfaden-
legevorrichtungen aufweisen, wobei jeder der Schuss-
fadenlegevorrichtungen separate Paare von einander
gegeniberliegenden, umlaufenden Schussfadentran-
sportketten zugeordnet sind.

[0021] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der er-
findungsgemaRen Nahwirkmaschine weist die Schuss-
fadenlegevorrichtung wenigstens einen horizontal ver-
fahrbaren Schussfadenleger auf, der auf einer oberhalb
der Nahwirkstelle angeordneten Linearfiihrung steht
oder von einer oberhalb der Ndhwirkstelle angeordneten
Linearfihrung nach unten hangt. Indem der Schussfa-
denleger aufrecht auf der Linearfihrung angeordnet ist
oder sich von der Linearfiihrung nach unten erstreckt,
kann mit dem Schussfadenleger oder wenigstens einem
daran montierten Schussfadenleitelement vorteilhaft we-
nigstens ein Schussfaden den Schussfadentransport-
ketten zugeflihrt und in diese bzw. in daran vorgesehene
Schussfadenhalteelemente bei einer gleichzeitigen Ab-
wartsbewegung der Schussfadentransportketten einge-
hangt werden.

[0022] In einer vorteilhaften Ausflihnrungsform der Er-
findung weist die Nahwirkmaschine einen mit dem
Schussfadenleger horizontal verfahrbaren und an dem
Schussfadenleger in seiner Hohe versetzbaren Schuss-
versatzrechen auf. An dem Schussfadenversatzrechen
kann der wenigstens eine Schussfaden gehalten wer-
den. Indem der Schussfadenversatzrechen an wenigs-
tens einer der Schussfadentransportketten, vorzugswei-
se an beiden der Schussfadentransportketten, in seiner
Hohe erstentgegen der Bewegungsrichtung der Schuss-
fadentransportketten und nachfolgend in seine Aus-
gangsposition zurlick versetzt werden kann, kann eine
sowohl maschengerechte als auch nicht maschenge-
rechte 90°-Einhangung von Schussfaden in die Schuss-
fadentransportketten bzw. in daran montierte Schuss-
fadentransportelemente realisiert werden.

[0023] In einer alternativen, ebenfalls vorteilhaften
Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung weist der
Schussfadenleger eine Schussfadenfiihrung auf und ist
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neben jeder der Schussfadentransportketten der jewei-
ligen Schussfadenlegevorrichtung jeweils ein in seiner
Hohe versetzbarer Schussversatzrechen angeordnet.
Bei dieser Ausfuhrungsform der Erfindung werden die
Schussversatzrechen nicht horizontal bewegt, sondern
nur in ihrer Héhe versetzt, wodurch eine sowohl ma-
schengerechte als auch nicht maschengerechte 90°-Ein-
hangung von Schussfaden in die Schussfadentransport-
ketten bzw. in daran montierte Schussfadentransporte-
lemente realisiert werden kann.

[0024] Vorzugsweise weist/weisen der/die Schussver-
satzrechen jeweils eine Mehrzahl von Ubereinander an-
geordneten Schussfadenaufnahmedsen auf. Indem die
Schussfadenaufnahmedsen - anders als im Stand der
Technik - nicht horizontal nebeneinander sondern uber-
einander angeordnet sind, kénnen Schussfaden vorteil-
haft in die von oben nach unten verlaufenden Schuss-
fadentransportketten bzw. in daran montierte Schuss-
fadentransportelemente eingehangt werden, ohne dass
es einer Richtungsumkehr bei der Schussfadenzufiih-
rung bedarf.

[0025] Besonders glinstigistes, wenn der/die Schuss-
versatzrechen jeweils in einem Winkel zu den Schuss-
fadenaufnahmedsen angeordnete Schussfadenleitdsen
aufweist/aufweisen.

[0026] Uber die Schussfadenleitésen kénnen von ei-
nem Gatter der Nahwirkmaschine zugefiihrte Schuss-
faden zunachst aufgenommen und dann in dem Winkel
den mit den Schussfadentransportketten korrespondier-
enden Schussaufnahmedsen zugefuhrt werden.

[0027] Die Schussfadenlegevorrichtung kann anstelle
des Schussfadenlegers oder zusatzlich zu dem Schuss-
fadenleger auch einen Schussfadenlegeroboter aufwei-
sen. Wird der Schussfadenleger durch den Schussfa-
denlegeroboter ersetzt, ist auch die Linearfiihrung nicht
notig.

[0028] Auch ist es mdglich, den oder die Schussver-
satzrechen wegzulassen. Dann ist mit dem Schussfa-
denleger oder dem Schussfadenlegeroboter die Schuss-
fadenlegung im Kreuzschuss moglich.

[0029] Vorzugsweise weisen die Schussfadentran-
sportketten horizontal auskragende und in dem Schuss-
fadenlegebereich  Ubereinander angeordnete, als
Schussfadentransportelemente dienende Transportha-
ken oder -pins auf. Die Transporthaken oder -pins sind -
anders als im Stand der Technik - in dem Schussfaden-
legebereich nicht horizontal nebeneinander sondern
Ubereinander angeordnet. Dadurch kdonnen sie bei der
Abwartsbewegung der Schussfadentransportketten vor-
teilhaft nacheinander Schussfaden aufnehmen.

[0030] In einer wiederum anderen Ausfiihrungsform
der vorliegenden Erfindung hat die Schussfadenlegevor-
richtung keinen Schussversatzrechen. Bei dieser Aus-
fihrungsform ist am Schussfadenleger eine Schussfa-
denfiihrung ausgebildet. Beispielsweise kénnen in den
Schussfadenleger Ubereinander angeordnete Schuss-
fadenaufnahmedsen integriert sein.

[0031] Umden Schussfadenleger stabil horizontal fiih-
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ren zu kdnnen, ist es von Vorteil, wenn an einer Unter-
seite und an einer Oberseite des Schussfadenlegers
jeweils wenigstens ein Schussfadenlegerfiihrungse-
ment vorgesehen ist. Als Schussfadenlegerfihrungsele-
ment kann beispielsweise eine FUhrungsrolle oder eine
Gleitschiene verwendet werden.

[0032] Besonders praktikabel ist es, wenn bei der vor-
liegenden Erfindung die Schussfadentransportketten ei-
nen O-formigen Verlauf aufweisen, wobei sie jeweils an
einem Kopfbereich der Nahwirkmaschine und unterhalb
der Nahwirkstelle ihre Richtung umkehren. Die Rich-
tungsumkehr der Schussfadentransportketten erfolgt
damit in von dem Schussfadenlegebereich und einem
Transportbereich fiir den wenigstens einen gelegten
Schussfaden entfernten Bereichen, wodurch die Umkehr
der Schussfadentransportketten keine Richtungsum-
kehr des wenigstens einen Schussfadens bewirkt, womit
Aufspreizungen einer Schussfadenschar ausgeschlos-
sen werden kdnnen.

[0033] Die Aufgabe wird ferner durch ein Nahwirkver-
fahren, bei dem an einer Nahwirkmaschine bei deren
funktionsgerechter Aufstellung mit einer sich hin- und
herbewegenden Schussfadenlegevorrichtung wenigs-
tens ein horizontal verlaufender Schussfaden erzeugt
wird, der mittels gegenulberliegender, umlaufender
Schussfadentransportketten an einer Nahwirkstelle der
Nahwirkmaschine angeordneten, sich horizontal bewe-
genden Schiebernadeln zugeflhrt wird, geldst, wobei
der wenigstens eine Schussfaden durch die Schussfa-
dentransportketten durchgangig von oben der Nahwirk-
stelle zugefiihrt werden.

[0034] Wenn bei dem erfindungsgemaflen Nahwirk-
verfahren mehrere Schussfaden gelegt werden, werden
diese durch die Schussfadenlegevorrichtung vertikal
voneinander beabstandet gelegt. Dabei werden die
Schussfaden so gelegt, dass sie schon wahrend als auch
nach der Legung voneinander in ihrer Héhe Uber der
Nahwirkstelle beabstandet sind. Dadurch wird eine
Schussfadenschar erzeugt, die sich vertikal oder schrag
von oben nach unten erstreckt.

[0035] Bei dem erfindungsgemaRen Nahwirkverfah-
ren wird der wenigstens eine gelegte Schussfaden
durchgéngig von oben der Nahwirkstelle zugefihrt.
[0036] Die als Langsférderer fur den wenigstens einen
Schussfaden dienenden Schussfadentransportketten
laufen auf die Nahwirkzeuge zu und laufen nach Aus-
bildung des Nahgewirkes wieder von der Nahwirkstelle
weg.

[0037] Insofern bei dem erfindungsgemafen Verfah-
ren mehrere Schussfaden in Form einer Schussfaden-
schar erzeugt werden, werden diese kontinuierlich von
oben nach unten erzeugt und in dieser Form gleich weiter
bis zur Nahwirkstelle bewegt. Das hat den Vorteil, dass
Aufspreizungen der Schussfadenschar und eine damit
verbundene inhomogene Gassenbildung zwischen den
Schussfaden vermieden werden kénnen. Zudem verrin-
gert sich durch die erfindungsgemafe Vorgehensweise
der Flachenbedarf fir die Nahwirkmaschine, da die



7 EP 4 585 734 A1 8

Schussfadenlegung und der Schussfadentransport in
einem Bereich oberhalb der Nahwirkstelle durchgefihrt
werden und hinter der Nahwirkstelle daflr kein Platz
vorgehalten werden muss.

[0038] Besonders bevorzugt werden die Schussfa-
dentransportketten auf dem Weg, auf dem der wenigs-
tens eine gelegte Schussfaden der Nahwirkstelle zuge-
fihrt wird, nicht umgelenkt. Somit findet sowohl im
Schussfadenlegebereich als auch auf dem sich daran
anschlieRenden Transportweg einer Schussfadenschar
bis zur Nahwirkstelle keine einzige Umlenkung oder
Knickung der Schussfadenschar statt, wodurch die
Schussfadenschar besonders homogen mit Kettfaden
und gegebenenfalls wenigstens einer weiteren Faden-
oder Lagenstruktur oder einem Substrat zu einem Nah-
gewirke verndht werden kann. Dadurch kénnen auch
sehr breite und dadurch sehr stabile Schusseinhange-
fassungen verwendet werden.

[0039] Vorzugsweise wird bei dem erfindungsgema-
Ren Verfahren der wenigstens eine Schussfaden mittels
eines auf einer Linearfiihrung stehenden oder von einer
Linearfiihrung héangenden, horizontal verfahrbaren
Schussfadenlegers gelegt. Indem der Schussfadenleger
bei der Legung des wenigstens einen Schussfadens
aufrecht auf der Linearfihrung steht oder ausgehend
von der Linearfiihrung nach unten ausgerichtet ist, ist
seine Ausrichtung an die von oben nach unten verlau-
fende Bewegung der Schussfadentransportketten ange-
passt, wodurch der wenigstens eine Schussfaden ein-
fach von den Schussfadentransportketten bzw. daran
vorgesehenen Schussfadentransportelementen Uber-
nommen werden kann.

[0040] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafen Verfahrens wird mit dem Schussfa-
denleger ein daran aufrecht ausgerichteter Schussver-
satzrechen, an dem der wenigstens eine Schussfaden
gehalten wird, horizontal mitverfahren, wobei der
Schussversatzrechen jeweils in einen Abstand zwischen
Transporthaken oder -pins einer Schussfadentransport-
kette fahrt und dann entgegen der Bewegungsrichtung
der Schussfadentransportketten in seiner Hohe in eine
Versatzposition versetzt wird, nach deren Erreichen je-
weils wenigstens einer der Schussfaden an einen der
Transporthaken oder -pins Gibergeben wird, wonach der
Schussversatzrechen in  Bewegungsrichtung der
Schussfadentransportketten wieder in seine Ausgangs-
position zurtickverschoben wird. Hiermit ist sowohl eine
maschengerechte als auch eine nicht maschengerechte
90°-Legung des wenigstens einen Schussfadens
maoglich.

[0041] In einer alternativen, ebenfalls zu einer ma-
schengerechten oder nicht maschengerechten 90°-Le-
gung des wenigstens einen Schussfadens fuhrenden
Ausfiihrungsform des erfindungsgemafen Verfahrens
wird der wenigstens eine Schussfaden an dem Schuss-
fadenleger gehalten und ist neben den Schussfadentran-
sportketten jeweils ein Schussversatzrechen angeord-
net, der jeweils nach einem Ubergeben des wenigstens
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einen Schussfadens an einen Transporthaken oder -pin
derjeweiligen Schussfadentransportkette in seiner Hohe
versetzt und danach wieder in seine Ausgangsposition
zuriickverschoben wird.

[0042] Bevorzugte Ausfihrungsformen der erfin-
dungsgemaRen Nahwirkmaschine und des daran aus-
gefuhrten Nahrwirkverfahrens werden im Folgenden an-
hand von Figuren naher erlautert, wobei

schematisch eine Seitenansicht einer
Schussfadentransportkette einer Ausflih-
rungsform einer erfindungsgemafen Nah-
wirkmaschine zeigt;

Figur 1

Figur 2 schematisch eine mdgliche Ausbildung ei-
ner Schussfadenlegevorrichtung einer erfin-
dungsgemafien Nahwirkmaschine zeigt;
Figur 3 schematisch Elemente einer Ausfiihrungs-
form einer erfindungsgemaRen Nahwirkma-
schine mit zwei jeweils an gegeniiberliegen-
den Seiten einer Nahwirkstelle angeordne-
ten Schussfadentransportketten und einem
sich hin- und herbewegenden Schussfaden-
leger in einer perspektivischen Seitenan-
sicht zeigt, wobei der Schussfadenleger in
einer Vorderansicht auf die Nahwirkmaschi-
ne zwischen den Schussfadentransportket-
ten und in der Seitenansicht auf die Nah-
wirkmaschine hinter den Schussfadentran-
sportketten angeordnet ist, und wobei bei
jeder der Schussfadentransportketten je-
weils deren Zuflihr- und der Abtriebsstrang
in der Bewegungsrichtung des Schussfa-
denlegers einander gegenuber angeordnet
sind und sich die Schussfadentransportket-
ten spiegelsymmetrisch zueinander bewe-
gen;

schematisch die Elemente der Nahwirkma-
schine aus Figur 3 in einer Seitenansicht auf
die Nahwirkmaschine zeigt;

Figur 4

Figur 5 schematisch Elemente einer Ausfiihrungs-
form einer erfindungsgemaRen Nahwirkma-
schine mit zwei jeweils an gegenuberliegen-
den Seiten einer Nahwirkstelle angeordne-
ten, parallel zueinander ausgebildeten und
sich parallel zueinander bewegenden
Schussfadentransportketten und einem
sich hin- und herbewegenden Schussfaden-
leger in einer perspektivischen Seitenan-
sicht zeigt, wobei der Schussfadenleger in
einer Vorderansicht auf die N&ah- wirkma-
schine zwischen den Schussfadentran-
sportketten und in der Seitenansicht auf
die Nahwirkmaschine hinter den Schussfa-
dentransportketten angeordnet ist, und wo-



Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10
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bei bei jeder der Schussfadentransportket-
ten jeweils deren Zuflhr- und Abtriebs-
strang orthogonal zu der Bewegungsrich-
tung des Schussfadenlegers einander ge-
genuber angeordnet sind;

schematisch die Elemente der Nahwirkma-
schine aus Figur 5 in einer Seitenansicht auf
die Nahwirkmaschine zeigt;

schematisch Elemente einer Ausfiihrungs-
form einer erfindungsgemafien Nahwirkma-
schine mit zwei jeweils an gegenlberliegen-
den Seiten einer Nahwirkstelle angeordne-
ten, parallel zueinander ausgebildeten und
sich parallel zueinander bewegenden
Schussfadentransportketten und zwei sich
hin- und herbewegenden Schussfadenle-
gern in einer perspektivischen Seitenan-
sicht zeigt, wobei die beiden Schussfaden-
leger in einer Vorderansicht auf die Nahwirk-
maschine zwischen den Schussfadentran-
sportketten angeordnet sind, ein erster der
Schussfadenleger in der Seitenansicht auf
die Nahwirkmaschine vor den Schussfa-
dentransportketten und ein zweiter der
Schussfadenleger in der Seitenansicht auf
die Nahwirkmaschine hinter den Schussfa-
dentransportketten angeordnet ist;

schematisch die Elemente der Nahwirkma-
schine aus Figur 7 in einer Seitenansicht auf
die Nahwirkmaschine zeigt;

schematisch Elemente einer Ausfiihrungs-
form einer erfindungsgemafien Nahwirkma-
schine mit zwei jeweils an gegenuberliegen-
den Seiten einer Nahwirkstelle angeordne-
ten, parallel zueinander ausgebildeten und
sich parallel zueinander bewegenden
Schussfadentransportketten und zwei sich
jeweils hin- und herbewegenden Schussfa-
denlegern in einer perspektivischen Seiten-
ansicht zeigt, wobei die beiden Schussfa-
denleger in einer Vorderansicht auf die Nah-
wirkmaschine zwischen den Schussfadent-
ransportketten angeordnet sind und wobei
ein erster der Schussfadenleger in der Sei-
tenansicht auf die Nahwirkmaschine zwi-
schen den Schussfadentransportketten
und ein zweiter der Schussfadenleger in
der Seitenansicht auf die Nahwirkmaschine
hinter den Schussfadentransportketten an-
geordnet ist;

schematisch die Elemente der Nahwirkma-
schine aus Figur 9 in einer Seitenansicht auf
die Nahwirkmaschine zeigt;
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Figur 11

Figur 12

Figur 13

10

schematisch Elemente einer Ausfilihrungs-
form einer erfindungsgemafen Nahwirkma-
schine in einer perspektivischen Seitenan-
sicht zeigt, bei der an gegenuberliegenden
Seiten einer Nahwirkstelle jeweils zwei pa-
rallel zueinander ausgebildete und sich pa-
rallel zueinander bewegende Schussfa-
dentransportketten angeordnet sind, wobei
bei den einander jeweils gegenlberliegen-
den Schussfadentransportketten jeweils de-
ren Zufuhr- und der Abtriebsstrang in der
Bewegungsrichtung des Schussfadenle-
gers einander gegenulber angeordnet sind
und sich die Schussfadentransportketten
spiegelsymmetrisch zueinander bewegen,
und wobei die Nahwirkmaschine zwei sich
jeweils hin- und herbewegende Schussfa-
denleger aufweist, wobei die beiden
Schussfadenleger in einer Vorderansicht
auf die Nahwirkmaschine zwischen den
Schussfadentransportketten ~ angeordnet
sind und wobei ein erster der Schussfaden-
leger in der Seitenansicht auf die Nahwirk-
maschine vor den Schussfadentransport-
ketten und ein zweiter der Schussfadenle-
ger in der Seitenansicht auf die Nahwirkma-
schine hinter den Schussfadentransportket-
ten angeordnet ist;

schematisch die Elemente der Nahwirkma-
schine aus Figur 11 in einer Seitenansicht
auf die Nahwirkmaschine zeigt;

schematisch Elemente einer Ausfiihrungs-
form einer erfindungsgemaRen Nahwirkma-
schine in einer perspektivischen Seitenan-
sicht zeigt, bei der an gegeniiberliegenden
Seiten einer Nahwirkstelle jeweils zwei ne-
beneinander ausgebildete und sich spiegel-
symmetrisch ~ zueinander = bewegende
Schussfadentransportketten  angeordnet
sind, wodurch jeweils zwei einander gegen-
Uberliegende Paare von Schussfadentran-
sportketten mit parallel zueinander verlauf-
enden und bewegenden Schussfadentran-
sportketten ausgebildet sind, und wobei
die Nahwirkmaschine zwei sich jeweils hin-
und herbewegende Schussfadenleger auf-
weist, die in einer Vorderansicht auf die
Nahwirkmaschine zwischen den Schussfa-
dentransportketten angeordnet sind, wobei
die Schussfadenleger in der Seitenansicht
auf die Nahwirkmaschine jeweils zwischen
den Zufiihr- und den Abtriebsstrangen je-
weils eines Paares von einander gegen-
Uberliegenden Schussfadentransportketten
angeordnet sind;
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Figur 14  schematisch die Elemente der Nahwirkma-
schine aus Figur 13 in einer Seitenansicht
auf die Nahwirkmaschine zeigt;

Figur 15  schematisch Elemente einer Ausflhrungs-
form einer erfindungsgemafien Nahwirkma-
schine in einer perspektivischen Seitenan-
sicht zeigt, bei der an gegeniberliegenden
Seiten einer Nahwirkstelle jeweils zwei in
einem spitzen Winkel zueinander ausge-
richtete und sich aufeinander zu bewegen-
de Schussfadentransportketten angeordnet
sind, wodurch jeweils zwei einander gegen-
Uberliegende Paare von Schussfadentran-
sportketten mit parallel zueinander verlauf-
enden und bewegenden Schussfadentran-
sportketten ausgebildet sind, und wobei
die Nahwirkmaschine zwei sich jeweils hin
und herbewegende Schussfadenleger auf-
weist, die in einer Vorderansicht auf die
Nahwirkmaschine zwischen den Schussfa-
dentransportketten angeordnet sind, wobei
ein erster der Schussfadenleger in der Sei-
tenansicht auf die Nahwirkmaschine zwi-
schen einem ersten Paar der Schussfadent-
ransportketten und ein zweiter der Schuss-
fadenleger in der Seitenansicht auf die Nah-
wirkmaschine zwischen einem zweiten Paar
der Schussfadentransportketten angeord-
net ist; und

Figur 16 schematisch die Elemente der Nahwirkma-
schine aus Figur 15 in einer Seitenansicht
auf die Nahwirkmaschine zeigt.

[0043] Figur 1 zeigt schematisch eine Schussfadent-
ransportkette 1 einer Ausfihrungsform einer erfindungs-
gemaflen Nahwirkmaschine. Bei der Nahwirkmaschine
liegt der gezeigten Schussfadentransportkette 1a eine
beispielsweise in Figur 5 gezeigte weitere Schussfadent-
ransportkette 1b gegentber. Die Schussfadentransport-
ketten 1a, 1b sind jeweils umlaufend. An den Schuss-
fadentransportketten 1a, 1b befinden sich Haken zur
Aufnahme wenigstens eines Schussfadens.

[0044] In der gezeigten Ausfiihrungsform haben die
Schussfadentransportketten 1a, 1b einen O-férmigen
Verlauf. Die Schussfadentransportketten 1 bewegen
sich zu einer Nahwirkstelle 2 der Nahwirkmaschine hin
von oben nach unten, um der Nahwirkstelle 2 wenigstens
einen Schussfaden zuzufiihren. Diese Bewegungsrich-
tung der Schussfadentransportkette 1a ist in Figur 1 mit
dem Pfeil A gekennzeichnet. Die Schussfadentransport-
ketten 1a, 1b bewegen sich nach erfolgtem Nahwirk-
schritt von der Nahwirkstelle 2 weg von unten nach oben,
welche Bewegungsrichtung in Figur 1 durch den Pfeil A’
gekennzeichnet ist.

[0045] Die Schussfadentransportketten 1a, 1b werden
jeweils in einem Kopfbereich 25 der Nahwirkmaschine
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sowie einem unterhalb der Nahwirkstelle 2 befindlichen
unteren Bereich 26 der Nahwirkmaschine umgelenkt.
[0046] Die Nahwirkstelle 2 weist eine Schiebernadel-
barre 21 mit darauf horizontal bewegbaren Schieberna-
deln, eine SchlieRdrahtbarre 22 mit darauf geflhrten
SchlielRdrahten, eine Lochnadelbarre 23 mit darauf ge-
fuhrten Lochnadeln und eine Stehfadenbarre 24 auf. Die
genannten Nahwirkzeuge der Nahwirkstelle 2 sind an
einem Maschinentrager 27 der Nahwirkmaschine gehal-
ten.

[0047] Figur 2 zeigt schematisch eine mégliche Aus-
bildung einer Schussfadenlegevorrichtung 3 einer erfin-
dungsgemafien Nahwirkmaschine.

[0048] Die Schussfadenlegevorrichtung 3 weist einen
verfahrbaren Schussfadenleger 31 auf, derin Formeines
Schusswagens ausgebildet ist. Der Schusswagen ist in
dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel in Form eines aus
Streben ausgebildeten Gestellturmes ausgebildet, kann
jedoch aus anders ausgebildet sein. Der Gestellturm
verjiingt sich von unten nach oben.

[0049] In anderen, nicht gezeigten Ausfuhrungsfor-
men der vorliegenden Erfindung kann der Schussfaden-
leger 31 auch von einer Linearfihrung 32 nach unten
hangen.

[0050] DerSchussfadenleger 31 stehtin der gezeigten
Ausfuhrungsform aufrecht auf einer Linearfiihrung 32.
Die Linearfiihrung 32 ist in dem gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel eine Schienenfiihrung, kann jedoch auch eine
Schlittenflihrung oder eine sonstige Linearflihrung sein.
An einer Unterseite des Schussfadenlegers 31 sind an
diesem Schussfadenlegerfiihrungselemente 36 in Form
von Fuhrungsrollen angeordnet, welche auf einer ent-
sprechend ausgebildeten Fiihrungsschiene der Linear-
fuhrung 32 gefliihrt werden. An einer Oberseite des
Schussfadenlegers 31 ist in dem gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel ein weiteres Schussfadenlegerfiihrungs-
element 37 in Form einer Fuhrungsrolle angeordnet, die
an einem oberen Teil der Linearfiihrung 32, welches in
der Figur 2 nicht dargestellt ist, gefuhrt wird.

[0051] Ineiner anderen, nicht gezeigten Ausfiihrungs-
form der vorliegenden Erfindung kénnen anstelle der
Fihrungsrollen auch Gleitschienen vorgesehen sein.
[0052] Entlang der Linearfihrung 32 kann sich der
Schussfadenleger 31 hin und her zwischen wenigstens
zwei Schussfadentransportketten 1a, 1b bewegen, von
welchen eine beispielsweise in Figur 1 gezeigt ist.
[0053] An dem Schussfadenleger 31 ist ein Schuss-
versatzrechen 33 montiert. Der Schussversatzrechen 33
weist eine Mehrzahl von (bereinander angeordneten
Schussfadenaufnahmedsen 34 zur Aufnahme von je-
weils einem Schussfaden auf, welche zwischen die
Schussfadentransportketten 1a, 1b gefahren werden,
um die Schussfaden an die Schussfadentransportketten
1a, 1b bzw. an daran angeordnete Schussfadentran-
sportelemente zu Ubergeben. Ferner weist der Schuss-
versatzrechen 33 eine Mehrzahl von in einem spitzen
Winkel zu den Schussfadenaufnahmedsen 34 ausge-
richteten Schussfadenleitosen 35 auf, von welchen die



13 EP 4 585 734 A1 14

von einem hier nicht gezeigten Gatter der Nahwirkma-
schine zugefliihrten Schussfaden zunachst aufgenom-
men und dann den Schussfadenaufnahmedsen 34 zu-
geflhrt werden.

[0054] Die Figuren 3, 5, 7, 9, 11, 13 und 15 zeigen
schematisch Elemente verschiedener Ausfiihrungsfor-
men der erfindungsgemalen Nahwirkmaschine, jeweils
in einer perspektivischen Seitenansicht. Die Figuren 4, 6,
8,10,12,14und 16 zeigendieinden Figuren 3,5, 7,9, 11,
13 und 15 gezeigten Ausfiihrungsformen schematisch
jeweils in der entsprechenden Seitenansicht. In den Fi-
guren 3 bis 16 ist die jeweilige Nahwirkstelle 2 vereinfacht
durch eine horizontale Nadelspitzenrichtung dargestellt.
[0055] Figur 3 zeigt Elemente einer Nahwirkmaschine,
bei der an gegeniiberliegenden Seiten einer Nahwirk-
stelle 2 der Nahwirkmaschine jeweils eine Schussfadent-
ransportkette 1a, 1b angeordnet ist. Die Schussfadent-
ransportketten 1a, 1b sind aufrecht ausgerichtet. Die
Schussfadentransportketten 1a, 1b weisen zueinander
entgegengesetzte Bewegungsrichtungen A, B auf. Die
umlaufenden Schussfadentransportketten 1a, 1b bewe-
gen sich jeweils von oben nach unten auf die Nahwirk-
stelle 2 zu und wieder von der Nahwirkstelle 2 zurtick von
unten nach oben.

[0056] Die jeweiligen Zuflhrstrange 10a, 10b der
Schussfadentransportketten 1a, 1b sind bei der gezeig-
ten Ausflihrungsform so ausgerichtet, dass sie einander
direkt gegenuber sind, also nach innen zeigen und ei-
nander ansehen. Die jeweiligen Abtriebsstrange 11a,
11b der Schussfadentransportketten 1a, 1b sind von-
einander abgewandt, zeigen also nach auf3en.

[0057] Bei der Beschreibung der verschiedenen Aus-
fihrungsformen der vorliegenden Erfindung kennzeich-
nen die Bezeichnungen Zufiihrstrang und Abtriebsstrang
ein und derselben Schussfadentransportkette keine sich
gegenstandlich voneinander unterscheidenden oder ne-
beneinanderliegenden Stréange, sondern geben an, in
welcher Stellung sich die jeweilige Schussfadentran-
sportkette befindet. Das heilt, der Zufiihrstrang geht
jeweils nach Umkehr der Bewegungsrichtung der jewei-
ligen Schussfadentransportkette in den Abtriebsstrang
Uber und umgekehrt.

[0058] Die Schussfadentransportketten 1a, 1b werden
in derin den Figuren 3 und 4 gezeigten Ausflihrungsform
von derselben Schussfadenlegevorrichtung 3 bedient.
Das heil}t, die Schussfadenlegevorrichtung 3 legt jeweils
abwechselnd in die Schussfadentransportketten 1a, 1b
wenigstens einen Schussfaden ein. Hierfiir bewegt sich,
wie es durch den Pfeil C gezeigt ist, ein Schussfaden-
leger der Schussfadenlegevorrichtung 3 zwischen den
Schussfadentransportketten 1a, 1b hin und her. Dabei
befindet sich die Schussfadenlegevorrichtung 3 in einer
Vorderansicht auf die Nahwirkmaschine zwischen den
Schussfadentransportketten 1a, 1b und in der in Figur 4
gezeigten schematischen Seitenansicht auf die Nahwirk-
maschine hinter den Schussfadentransportketten 1a, 1b.
[0059] Die Schussfadentransportketten 1a, 1b sind in
derinden Figuren 3und 4 gezeigten Ausfiihrungsform so
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ausgerichtet, dass jeweils deren Zufiihrstrang und deren
Abtriebsstrang, also der Zuflihrstrang 10a und der Ab-
triebsstrang 11a bzw. der Zufiihrstrang 10b und der Ab-
triebsstrang 11b, in der Bewegungsrichtung C des
Schussfadenlegers der Schussfadenlegevorrichtung 3
einander gegenuber angeordnet sind. Die Schussfa-
dentransportketten 1a, 1b bewegen sich bei der gezeig-
ten Ausflihrungsform spiegelsymmetrisch zueinander.
[0060] Die Figuren 5 und 6 zeigen schematisch Ele-
mente einer weiteren Ausfiihrungsform einer erfindungs-
gemalen Nahwirkmaschine, bei der an gegenuberlie-
genden Seiten einer Nahwirkstelle 2 der Nahwirkmaschi-
ne jeweils eine Schussfadentransportkette 1a, 1b ange-
ordnet ist. Die Schussfadentransportketten 1a, 1b sind
parallel zueinander angeordnet. Die Schussfadentran-
sportketten 1a, 1b sind aufrecht ausgerichtet. Die
Schussfadentransportketten 1a, 1b weisen zueinander
parallele, gleichgerichtete Bewegungsrichtungen D auf.
[0061] Die Schussfadentransportketten 1a, 1b bewe-
gen sich jeweils von oben nach unten auf die Nahwirk-
stelle 2 zu und von der Nahwirkstelle 2 von unten nach
oben wieder zuruck.

[0062] Die Schussfadentransportketten 1a, 1b werden
von derselben Schussfadenlegevorrichtung 3 bedient.
Das heif3t, die Schussfadenlegevorrichtung 3 legt jeweils
abwechselnd in die Schussfadentransportketten 1a, 1b
wenigstens einen Schussfaden ein. Hierfir bewegt sich,
wie es durch den Pfeil C gezeigt ist, ein Schussfaden-
leger der Schussfadenlegevorrichtung 3 zwischen den
Schussfadentransportketten 1a, 1b hin und her. Bei der
gezeigten Ausfuhrungsform sind bei jeder der Schuss-
fadentransportketten 1a, 1b jeweils deren Zuflihrstrang
10a, 10b und deren Abtriebsstrang 11a, 11b orthogonal
zu der Bewegungsrichtung C der Schussfadenlegevor-
richtung 3 einander gegenuber angeordnet.

[0063] Dabei befindet sich die Schussfadenlegevor-
richtung 3 in einer Vorderansicht auf die Nahwirkmaschi-
ne zwischen den Schussfadentransportketten 1a, 1b und
in der in Figur 6 gezeigten schematischen Seitenansicht
auf die Nahwirkmaschine hinter den Schussfadentran-
sportketten 1a, 1b.

[0064] Die Figuren 7 und 8 zeigen schematisch Ele-
mente einer weiteren Ausfiihrungsform einer erfindungs-
gemafRen Nahwirkmaschine mit zwei jeweils an gegen-
Uberliegenden Seiten einer Nahwirkstelle 2 angeordne-
ten, parallel zueinander ausgebildeten und sich parallel
zueinander bewegenden Schussfadentransportketten
1a, 1b. Die Schussfadentransportketten 1a, 1b sind auf-
recht ausgerichtet. Die Schussfadentransportketten 1a,
1bweisen parallele, gleichgerichtete Bewegungsrichtun-
gen D auf. Die umlaufenden Schussfadentransportket-
ten 1a, 1b bewegen sich jeweils von oben nach unten auf
die Nahwirkstelle 2 zu und von unten nach oben wieder
von der Nahwirkstelle 2 zurick.

[0065] Die in den Figuren 7 und 8 gezeigte Ausflh-
rungsform weist eine Schussfadenlegevorrichtung 3 mit
zwei sich hin- und herbewegenden Schussfadenlegern
31, 31" auf. Die beiden Schussfadenleger 31, 31’ sind in
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einer Vorderansicht auf die Nahwirkmaschine zwischen
den Schussfadentransportketten 1a, 1b angeordnet. Da-
beiist ein erster der Schussfadenleger 31 in derin Figur 8
gezeigten Seitenansicht auf die Nahwirkmaschine vor
den Schussfadentransportketten 1a, 1b und ein zweiter
der Schussfadenleger 31’ in der Seitenansicht auf die
Nahwirkmaschine hinter den Schussfadentransportket-
ten 1a, 1b angeordnet. Die beiden Schussfadenleger 31,
31’ befinden sich somit in der Seitenansicht auferhalb
des Bewegungsbereiches der Schussfadentransport-
ketten 1a, 1b.

[0066] Bei der gezeigten Ausfiihrungsform sind bei
jeder der Schussfadentransportketten 1a, 1b jeweils de-
ren Zufihrstrang 10a, 10b und deren Abtriebsstrang 11a,
11b orthogonal zu der Bewegungsrichtung C der Schuss-
fadenleger 31, 31’ der Schussfadenlegevorrichtung 3
einander gegenuliber angeordnet.

[0067] Beiderin den Figuren 7 und 8 gezeigten Aus-
fihrungsform der Erfindung lauft der erste der Schuss-
fadenleger 31 auf den Zufuhrstrangen 10a, 10b der
Schussfadentransportketten 1a, 1b, wahrend der zweite
der Schussfadenleger 31’ auf den Abtriebsstrangen 11a,
11b der Schussfadentransportketten 1a, 1b lauft.
[0068] Die Figuren 9 und 10 zeigen schematisch Ele-
mente einer weiteren Ausfiihrungsform einer erfindungs-
gemalen Nahwirkmaschine mit zwei jeweils an gegen-
Uberliegenden Seiten einer Nahwirkstelle 2 der Nahwirk-
maschine angeordneten, parallel zueinander ausgebil-
deten und sich parallel zueinander bewegenden Schuss-
fadentransportketten 1a, 1b. Die Schussfadentransport-
ketten 1a, 1b sind aufrecht ausgerichtet. Die Schuss-
fadentransportketten 1a, 1b weisen parallele, gleichge-
richtete Bewegungsrichtungen D auf. Die umlaufenden
Schussfadentransportketten 1a, 1b bewegen sich je-
weils von oben nach unten auf die Nahwirkstelle 2 zu
und auf ihrer Abtriebsseite von unten nach oben wieder
von der Nahwirkstelle 2 zurick.

[0069] Zwischen den Schussfadentransportketten 1a,
1b bewegen sich jeweils zwei Schussfadenleger 31, 31’
einer Schussfadenlegevorrichtung 3 der Nahwirkma-
schine in den mit den Pfeilen C, C’ schematisch gekenn-
zeichneten Bewegungsrichtungen hin und her. Die bei-
den Schussfadenleger 31, 31’ sind in einer VVorderansicht
auf die Nahwirkmaschine zwischen den Schussfadent-
ransportketten 1a, 1b angeordnet. Dabeiist ein erster der
Schussfadenleger 31 in der Seitenansicht auf die Nah-
wirkmaschine zwischen den Schussfadentransportket-
ten 1a, 1b, also innen, und ein zweiter der Schussfaden-
leger 31’ in der Seitenansicht auf die Nadhwirkmaschine
hinter den Schussfadentransportketten 1a, 1b, also au-
Ren, angeordnet.

[0070] Hierdurch istes mdglich, gleichzeitig und platz-
sparend die doppelte Anzahl von Schussfaden in die
Schussfadentransportketten 1a, 1b einzulegen. Damit
kann man die Legegeschwindigkeit reduzieren, da
man immer nur jeden zweiten Haken der jeweiligen
Schussfadentransportkette 1a, 1b mit einem Schussfa-
den belegen muss.
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[0071] Die in den Figuren 9 und 10 gezeigte Ausflih-
rungsform besitzt gegenlber der in den Figuren 7 und 8
gezeigten Ausfiihrungsform den Vorteil, dass hier die
Schussfaden nicht auf der Abtriebsseite tber die obere
Umlenkposition gefiihrt werden miissen.

[0072] Bei der gezeigten Ausflihrungsform sind bei
jeder der Schussfadentransportketten 1a, 1b jeweils de-
ren Zufihrstrang 10a, 10b und deren Abtriebsstrang 11a,
11b orthogonal zu der Bewegungsrichtung C der Schuss-
fadenleger 31, 31’ der Schussfadenlegevorrichtung 3
einander gegenlber angeordnet.

[0073] Die Figuren 11 und 12 zeigen schematisch
Elemente einer Ausfiihrungsform einer erfindungsgema-
Ren Nahwirkmaschine, bei der an gegenuberliegenden
Seiten einer Nahwirkstelle der Nahwirkmaschine jeweils
zwei parallel zueinander ausgebildete und sich parallel
zueinander bewegende Schussfadentransportketten 1a,
1a’ sowie 1b, 1b’ angeordnet sind. Die Schussfadentran-
sportketten 1a, 1a’, 1b, 1b’ sind aufrecht ausgerichtet.
Die auf einer ersten Seite der Nahwirkstelle 2 angeord-
neten Schussfadentransportketten 1a, 1a’ weisen zu-
einander parallele Bewegungsrichtungen A, A’ auf.
[0074] Dieaufeinerderersten Seite gegeniberliegen-
den zweiten Seite der Nahwirkstelle 2 angeordneten
Schussfadentransportketten 1b, 1b’ weisen zueinander
parallele Bewegungsrichtungen B, B’ auf. Die Schuss-
fadentransportketten 1a, 1a’ einerseits und die Schuss-
fadentransportketten 1b, 1b’ andererseits weisen zuei-
nander entgegengesetzte Bewegungsrichtungen A, A
einerseits bzw. B, B’ andererseits auf. Die umlaufenden
Schussfadentransportketten 1a, 1a’, 1b, 1b’ bewegen
sich jeweils von oben nach unten auf die Nahwirkstelle
2 zuund wieder von der Nahwirkstelle 2 zuriick von unten
nach oben.

[0075] Die Nahwirkmaschine weist zwei sich jeweils in
den Bewegungsrichtungen C bzw. C’ hin- und herbewe-
gende Schussfadenleger 31, 31’ einer Schussfadenle-
gevorrichtung 3 auf.

[0076] Bei den einander jeweils gegeniiberliegenden
Schussfadentransportketten 1a und 1b bzw. 1a’ und 1b’
sind jeweils deren Zufiihrstrang und deren Abtriebs-
strang in den Bewegungsrichtungen C, C’ der Schuss-
fadenleger 31, 31’ einander gegenuber angeordnet. Das
heiRt, der Zufiihrstrang 10a der Schussfadentransport-
kette 1a ist dem Abtriebsstrang 11a derselben Schuss-
fadentransportkette 1a in der Bewegungsrichtung C des
Schussfadenlegers 31 gegeniiber angeordnet, der Zu-
fihrstrang 10a’ der Schussfadentransportkette 1a’ ist
dem Abtriebsstrang 11 a’ derselben Schussfadentran-
sportkette 1a’ in der Bewegungsrichtung C des Schuss-
fadenlegers 31 gegentiber angeordnet, der Zufiihrstrang
10b der Schussfadentransportkette 1b ist dem Abtriebs-
strang 11b derselben Schussfadentransportkette 1b in
der Bewegungsrichtung C’ des Schussfadenlegers 31’
gegeniber angeordnet und der Zufiihrstrang 10b’ der
Schussfadentransportkette 1b’ ist dem Abtriebsstrang
11b’ derselben Schussfadentransportkette 1b’ in der Be-
wegungsrichtung C’ des Schussfadenlegers 31’ gegen-
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Uber angeordnet. Damit sehen die innen angeordneten
Zufiihrstrange 10a, 10a’ auf der einen Seite und die
Zufiihrstrange 10b, 10b’ auf der anderen Seite einander
an, wahrend die Abtriebsstrange 11a, 11a’ auf der einen
Seite und die auRenliegenden Abtriebs-strange 11b, 11b’
voneinander weggewandt sind.

[0077] Bei der in den Figuren 11 und 12 gezeigten
Ausflihrungsform bewegen sich die Schussfadentran-
sportketten 1a, 1a’ einerseits und die auf der anderen
Seite der Nahwirkstelle 2 befindlichen Schussfadentran-
sportketten 1b, 1b’ andererseits spiegelsymmetrisch zu-
einander. Die Schussfadentransportketten 1a, 1a’, 1b,
1b’ sind aufrecht ausgerichtet.

[0078] Dabeisinddie beiden Schussfadenleger 31, 31’
in einer Vorderansicht auf die Nahwirkmaschine zwi-
schen den Schussfadentransportketten 1a, 1a’ einer-
seits und 1b, 1b’ andererseits angeordnet, wobei ein
erster der Schussfadenleger 31 in der in Figur 12 ge-
zeigten Seitenansicht auf die Nahwirkmaschine vor den
Schussfadentransportketten 1a, 1b und ein zweiter der
Schussfadenleger 31’ in der Seitenansicht in Figur 12
gezeigten auf die Nahwirkmaschine hinter den Schuss-
fadentransportketten 1a’, 1b’ angeordnet ist.

[0079] Die Figuren 13 und 14 zeigen schematisch
Elemente einer weiteren Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemaflen Nahwirkmaschine, bei der an gegen-
Uberliegenden Seiten einer Nahwirkstelle 2 jeweils zwei
nebeneinander ausgebildete und sich spiegelsymmet-
risch zueinander in den Bewegungsrichtungen D bzw. D’
bewegende Schussfadentransportketten 1a, 1a’ einer-
seits und 1b, 1b’ andererseits angeordnet sind.

[0080] Bei der in den Figuren 13 und 14 gezeigten
Ausfiihrungsform sind jeweils zwei einander gegenuber-
liegende Paare von Schussfadentransportketten, 1aund
1b bzw. 1a’ und 1b’, mit parallel zueinander verlaufenden
und bewegenden Schussfadentransportketten ausgebil-
det.

[0081] Die gezeigte Nahwirkmaschine weist zwei sich
jeweils hin- und herbewegende Schussfadenleger 31,
31’ einer Schussfadenlegevorrichtung 3 der Nahwirk-
maschine auf. In einer Vorderansicht auf die Nahwirk-
maschine sind die Schussfadenleger 31, 31’ zwischen
den Schussfadentransportketten 1a, 1b bzw. 1a’, 1b’
angeordnet, wobei ein erster der Schussfadenleger 31
in der in Figur 14 gezeigten Seitenansicht auf die Nah-
wirkmaschine zwischen den Zufiihr- und den Abtriebsst-
rangen der Schussfadentransportketten 1a, 1b und ein
zweiter der Schussfadenleger 31’ in der in Figur 14 ge-
zeigten Seitenansicht auf die Nahwirkmaschine zwi-
schen den Zufiihr- und den Abtriebsstrangen der
Schussfadentransportketten 1a’, 1b’ angeordnet ist.
[0082] Die Figuren Figur 15 und 16 zeigen schema-
tisch Elemente einer weiteren Ausflihrungsform einer
erfindungsgemalen Nahwirkmaschine, bei der an ge-
genuberliegenden Seiten einer Nahwirkstelle 2 jeweils
zwei in einem spitzen Winkel zueinander, aber trotzdem
aufrecht ausgerichtete und sich entsprechend der Bewe-
gungsrichtungen D, D’ aufeinander zu bewegende
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Schussfadentransportketten 1a, 1a’ auf einer ersten Sei-
te der Nahwirkstelle 2 und 1b, 1b’ auf einer der ersten
Seite gegenlberliegenden zweiten Seite der Nahwirk-
stelle 2 angeordnet sind.

[0083] Dabei sind jeweils zwei einander gegenuber-
liegende Paare von Schussfadentransportketten 1a, 1b
einerseits und 1a’, 1b’ andererseits mit jeweils parallel
zueinander verlaufenden und bewegenden Schussfa-
dentransportketten ausgebildet.

[0084] Die Nahwirkmaschine weist ferner zwei sich
jeweils hin- und herbewegende Schussfadenleger 31,
31’ einer Schussfadenlegevorrichtung 3 der Nahwirk-
maschine auf. Die Schussfadenleger 3 sind in einer Vor-
deransicht auf die Nahwirkmaschine zwischen den
Schussfadentransportketten 1a, 1a’ einerseits und 1b,
1b’ andererseits angeordnet. Dabei ist ein erster der
Schussfadenleger 31 inderin Figur 16 gezeigten Seiten-
ansicht auf die Nahwirkmaschine zwischen einem ersten
Paar der Schussfadentransportketten 1a, 1b und ein
zweiter der Schussfadenleger 31’ in der in Figur 16 ge-
zeigten Seitenansicht auf die Nahwirkmaschine zwi-
schen einem zweiten Paar der Schussfadentransport-
ketten 1a’, 1b’ angeordnet.

[0085] Bei den in den Figuren dargestellten Ausfih-
rungsformen ergibt sich die Méglichkeit, dass zusatzlich
zu dem Schusseintrag mittels der aufrecht ausgerichte-
ten Schussfadentransportketten an derselben Nahwirk-
maschine ein weiteres Schusseintragssystem mit ver-
tikal oder horizontal ausgerichteten Schussfadentran-
sportketten vorgesehen sein kann. Dadurch kann an
einer einzigen Nahwirkmaschine ein maschengerechter
und ein nicht maschengerechter Schusseintrag vorge-
nommen werden, woflr bisher separate Nahwirkmaschi-
nen eingesetzt werden mussten.

Patentanspriiche

1. Nahwirkmaschine mit an einer Nahwirkstelle (2) der
Nahwirkmaschine angeordneten Nahwirkwerkzeu-
gen mit horizontal ausgerichteten Schiebernadeln
(21), wenigstens einer Schussfadenlegevorrichtung
(3) zum Legen wenigstens eines Schussfadens in
einem Schussfadenlegebereich (30) der Nahwirk-
maschine und einander gegentliberliegenden, um-
laufenden Schussfadentransportketten (1), da-
durch gekennzeichnet, dass bei funktionsgerech-
ter Aufstellung der Nahwirkmaschine die Schuss-
fadenlegevorrichtung (3) oberhalb der Nahwirkstelle
(2) angeordnetistund die Schussfadentransportket-
ten (1) in dem gesamten Schussfadenlegebereich
(30) von oben nach unten verlaufen.

2. Nahwirkmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schussfadenlegevorrich-
tung (3) wenigstens einen horizontal verfahrbaren
Schussfadenleger (31, 31’) aufweist, der auf einer
oberhalb der Nahwirkstelle (2) angeordneten Linear-
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fihrung (32) steht oder von einer oberhalb der Nah-
wirkstelle (2) angeordneten Linearfihrung (32) nach
unten hangt.

Nahwirkmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nahwirkmaschine einen
mit dem Schussfadenleger (31, 31’) horizontal ver-
fahrbaren und an dem Schussfadenleger (31) in
seiner Hohe (h) versetzbaren Schussversatzrechen
(33) aufweist.

Nahwirkmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schussfadenleger (31, 31)
eine Schussfadenflihrung aufweist und neben jeder
der Schussfadentransportketten (1) der jeweiligen
Schussfadenlegevorrichtung (3) jeweils einin seiner
Hoéhe (h) versetzbarer Schussversatzrechen (33)
angeordnet ist.

Nahwirkmaschine nach Anspruch 3 oder4, dadurch
gekennzeichnet, dass der/die Schussversatzre-
chen (33) jeweils eine Mehrzahl von bereinander
angeordneten Schussfadenaufnahmedésen (34) auf-
weist/aufweisen.

Nahwirkmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der/die Schussversatzrechen
(33) jeweils in einem Winkel zu den Schussfaden-
aufnahmedsen (34) angeordnete Schussfadenleito-
sen (35) aufweist/aufweisen.

Nahwirkmaschine nach einem der vorhergehenden
Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schussfadentransportketten (1) horizontal auskra-
gende und in dem Schussfadenlegebereich tber-
einander angeordnete Transporthaken oder -pins
aufweisen.

Nahwirkmaschine nach einem der Anspriche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass an einer Unter-
seite und an einer Oberseite des Schussfadenlegers
(31, 31’) jeweils wenigstens ein Schussfadenleger-
fuhrungselement (36, 37) vorgesehen ist.

Nahwirkmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schussfadentransportketten (1) einen O-férmigen
Verlauf aufweisen, wobei sie jeweils an einem Kopf-
bereich (25) der Nahwirkmaschine und unterhalb der
Nahwirkstelle (2) ihre Richtung umkehren.

Nahwirkmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Nahwirkma-
schine wenigstens zwei in einem Winkel zueinander
ausgerichtete Schussfadenlegevorrichtungen (3)
aufweist, wobei jeder der Schussfadenlegevorrich-
tungen (3) separate Paare von einander gegentiber-
liegenden, umlaufenden Schussfadentransportket-
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ten (1) zugeordnet sind oder wobei den wenigstens
zwei Schussfadenlegevorrichtungen (3) ein Paar
von einander gegeniiberliegenden, umlaufenden
Schussfadentransportketten (1) zugeordnet ist.

Nahwirkverfahren, bei dem an einer Nahwirkma-
schine bei deren funktionsgerechter Aufstellung
mit einer sich hin- und herbewegenden Schussfa-
denlegevorrichtung (3) wenigstens ein Schussfaden
erzeugt wird, der mittels gegentiberliegender, um-
laufender Schussfadentransportketten (1) an einer
Nahwirkstelle (2) der Nahwirkmaschine angeordne-
ten, sich horizontal bewegenden Nadeln zugefiihrt
wird, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigs-
tens eine Schussfaden durch die Schussfadentran-
sportketten (1) durchgangig von oben der Nahwirk-
stelle (2) zugeflhrt wird.

Nahwirkverfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf dem Weg (A), auf dem der
wenigstens eine gelegte Schussfaden der Nahwirk-
stelle (2) zugefiihrt wird, die Schussfadentransport-
ketten (1) nicht umgelenkt werden.

Nahwirkverfahren nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine
Schussfaden mittels eines auf einer Linearfiihrung
(32) stehenden oder von einer Linearfiihrung (32)
hangenden, horizontal verfahrbaren Schussfaden-
legers (31, 31’) gelegt wird.

Nahwirkverfahren nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mit dem Schussfadenleger
(31, 31’) ein daran aufrecht ausgerichteter Schuss-
versatzrechen (33), an dem der wenigstens eine
Schussfaden gehalten wird, horizontal mitverfahren
wird, wobei der Schussversatzrechen (33) jeweils in
einen Abstand zwischen Transporthaken oder -pins
(5) einer Schussfadentransportkette (1) fahrt und
dann in seiner H6he (h) versetzt wird, wodurch der
wenigstens eine Schussfaden an einen der Trans-
porthaken oder -pins Gibergeben wird.

Nahwirkverfahren nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der wenigstens eine Schuss-
faden an dem Schussfadenleger (31, 31’) gehalten
werden und neben den Schussfadentransportketten
(1) jeweils ein Schussversatzrechen (33) angeord-
net ist, der jeweils nach einem Ubergeben des we-
nigstens einen Schussfadens an einen Transport-
haken oder -pin (5) der jeweiligen Schussfadentran-
sportkette (1) in seiner Hohe (h) versetzt wird.
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