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(54) BLOC DE CONNEXION D’UN ECHANGEUR DE CHALEUR AMELIORE

(57) L’invention concerne un bloc de connexion (1)
d’un échangeur de chaleur (100), notamment d’un re-
froidisseur de gaz, pour un véhicule, notamment un
véhicule électrique, comprenant :
- un corps (10),
- au moins un passage (11) configuré pour connecter
fluidiquement l’échangeurdechaleur (100)àuncircuit de
fluide,

- une couche externe (20) recouvrant au moins partiel-
lement ledit corps (10),
ledit bloc de connexion (1) étant caractérisé en ce que la
couche externe (20) est configurée pour isoler thermi-
quement ledit corps (1), ladite couche externe (20)
comprenant notamment de l’alumine oude la céramique,
notamment une pluralité de sphères de céramique.
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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des échangeurs de chaleur, notamment des échangeurs
de chaleur pour véhicule automobile.

Technique antérieure

[0002] Dans le domaine des échangeurs de chaleur
pour la gestion thermique des composants, en particulier
destinés aux véhicules automobiles, notamment des
véhicules électriques, le volume disponible est limité.
[0003] Les échangeurs de chaleurs à air, notamment
les échangeurs de chaleurs dits de face avant, position-
nés au niveau de la face avant du véhicule, sont carac-
térisés par une importante surface frontale et une faible
épaisseur. Ces échangeurs de chaleur, parmi lesquels
les radiateurs, les condenseurs et les refroidisseurs de
gaz, sont ainsi assemblés les uns derrières les autres,
dans la direction de leur épaisseur. Pour limiter au maxi-
mum le volume occupé, ces échangeurs de chaleur sont
assemblés à proximité les uns des autres. Ainsi, la dis-
tance séparant deux échangeurs de chaleur peut être
inférieure à 10 mm, voire inférieure à 5 mm.
[0004] Dans ces conditions, les transferts thermiques,
en particulier par rayonnement, entre les échangeurs de
chaleur d’un même assemblage peuvent entraîner une
détérioration des performances thermiques desdits
échangeurs. Dans certains cas, ces transferts thermi-
ques peuvent entraîner une détérioration matérielle des-
dits échangeurs de chaleur, en particulier des portions
plastiques desdits échangeurs de chaleur.
[0005] En particulier, en fonctionnement, la tempéra-
ture du bloc de connexion, destiné à l’alimentation en
fluide des échangeurs de chaleur, correspond approxi-
mativement à la température du fluide circulant dans ledit
échangeur de chaleur. Lorsque ce fluide est à haute
température, les transferts thermiques, notamment par
rayonnement, entre ledit bloc de connexion et l’environ-
nement de l’échangeur de chaleur sont susceptibles
d’endommager les composants à proximité dudit bloc
de connexion. En particulier, lesdits transferts thermi-
ques sont susceptibles d’endommager les échangeurs
de chaleur positionnés à proximité dudit bloc de conne-
xion, et notamment les parties en plastique desdits
échangeurs de chaleur.
[0006] L’invention apour objectif de pallier aumoins un
des inconvénients de l’état de la technique susmen-
tionné. Plus particulièrement, l’invention a pour objectif
de limiter les transferts thermiques entre le bloc de
connexion d’un échangeur de chaleur et son environne-
ment, notamment les transferts thermiques entre le bloc
de connexion d’un échangeur de chaleur et un échan-
geur de chaleur additionnel.

Résumé

[0007] A cette fin, la présente invention propose un
bloc de connexion d’un échangeur de chaleur, notam-
ment d’un refroidisseur de gaz, pour un véhicule, notam-
ment un véhicule électrique, comprenant :

- un corps,
- au moins un passage configuré pour connecter flui-

diquement l’échangeur de chaleur à un circuit de
fluide,

- une couche externe recouvrant au moins partielle-
ment ledit corps,

ledit bloc de connexion étant caractérisé en ce que la
couche externe est configurée pour isoler thermique-
ment ledit corps, ladite couche externe comprenant no-
tamment de l’alumine ou de la céramique, en particulier
une pluralité de sphères de céramique.
[0008] Le bloc de connexion est un bloc de connexion
fluidique.
[0009] La couche externe est configurée pour limiter
les transferts thermiques, notamment et en particulier les
transferts thermiques par rayonnement, entre le bloc de
connexion et un environnement dudit bloc de connexion,
en particulier entre le bloc de connexion et un échangeur
de chaleur additionnel, en particulier un échangeur de
chaleur additionnel disposé à proximité du bloc de
connexion.
[0010] Une couche externe comprenant de l’alumine,
ou oxyde d’aluminium, permet de limiter les échanges
thermiques, notamment les échanges thermiques par
rayonnement, entre le bloc de connexion et son environ-
nement.
[0011] Une couche externe comprenant de la céra-
mique, notamment une pluralité de sphères de céra-
mique, permet de limiter les échanges thermiques, no-
tamment les échanges thermiques par rayonnement,
entre le bloc de connexion et son environnement.
[0012] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le circuit de fluide est un circuit de fluide frigorigène,
notamment de R134a ou de R290 ou de R744, de pré-
férence de R744.
[0013] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le corps du bloc de connexion est monobloc.
[0014] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le bloc de connexion, en particulier le corps du bloc de
connexion, est sensiblement parallélépipédique.
[0015] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
ladite couche externe recouvre au moins une face du
corps.
[0016] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
les faces du corps comprennent au moins une première
grande face et une deuxième grande face s’étendant, de
part et d’autre dudit corps, parallèlement à une direction
principale d’extensiondupassage, ladite coucheexterne
recouvrant au moins une parmi la première et la deu-
xième grandes faces.
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[0017] Les faces du corps comprennent également au
moins une première petite face et une deuxième petite
face s’étendant, de part et d’autre dudit corps, parallè-
lement à la direction principale d’extension du passage,
une surface de chacune des première et deuxième gran-
des faces étant supérieure à une surface de n’importe
laquelle des première et deuxièmes petites faces.
[0018] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
ledit corps dudit bloc de connexion comprend de l’alu-
minium.
[0019] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le passage est configuré pour connecter fluidiquement
un collecteur de l’échangeur de chaleur à un circuit de
fluide.
[0020] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
ledit bloc de connexion comprend au moins un élément
de positionnement, notamment un pion de positionne-
ment configuré pour être reçu dans un orifice de posi-
tionnement ou un orifice de positionnement configuré
pour recevoir un pion de positionnement, l’élément de
positionnement étant configuré pour permettre un bon
positionnement et faciliter le montage du bloc de conne-
xion avec une interface de connexion du circuit de fluide.
[0021] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le passage du bloc de connexion traverse ledit bloc de
connexion de part en part.
[0022] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le passage du bloc de connexion comprend une section
élargie, ladite section élargie étant positionnée à l’une
des extrémités dudit passage, ladite section élargie étant
configurée pour connecter ledit passage au circuit de
fluide.
[0023] La section de la section élargie est plus impor-
tanteque lasectiondupassage,enparticulier lediamètre
hydrauliquede la sectionélargie est plus important que le
diamètre hydraulique du passage.
[0024] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le bloc de connexion comprend un orifice de fixation, ledit
orifice de fixation étant configuré pour attacher ledit bloc
de connexion à une interface de connexion du circuit de
fluide.
[0025] De cette façon, le bloc de connexion est confi-
gurépourattacher, notammentde façondétachable, ledit
échangeur de chaleur audit circuit de fluide.
[0026] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
ledit bloc de connexion comprend aumoins une nervure,
en particulier circulaire, ladite nervure formant au moins
partiellement ledit passage, ladite nervure étant confi-
guré pour permettre un bon positionnement et faciliter le
montage du bloc de connexion sur le collecteur.
[0027] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
ledit bloc de connexion comprend au moins un élément
d’interface, de préférence deux éléments d’interface,
notamment sous la forme de saillies allongées, lesdits
éléments d’interface étant configurés pour coopérer
avec desportions recourbées du collecteur pour attacher
ledit bloc de connexion audit collecteur.
[0028] Selon un exemple de réalisation de l’invention,

ledit bloc de connexion comprend aumoins une patte de
fixation, ladite patte de fixation étant solidaire dudit bloc
de connexion, en particulier ladite patte de fixation étant
de continuité de matière avec ledit bloc de connexion,
ladite patte de fixation étant configurée pour coopérer
avec un organe de fixation d’un échangeur de chaleur
additionnel de sorte à attacher ledit échangeur de cha-
leur additionnel à l’échangeur de chaleur.
[0029] De cette façon, une seule pièce est nécessaire
au lieu de deux, un bloc de connexion et une patte de
fixation, ce qui simplifie le procédé de fabrication.
[0030] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
une épaisseur de la couche externe est comprise entre 5
µm et 100 µm, préférentiellement entre 5 µm et 50 µm,
encore préférentiellement entre 10 µm et 20 µm.
[0031] De cette façon, la couche externe limite les
échanges thermiques, notamment les échanges thermi-
ques par rayonnement, entre le bloc de connexion et son
environnement.
[0032] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’alumine de la couche externe est obtenue par anodisa-
tion du bloc de connexion.
[0033] De cette façon, la couche externe comprend
une épaisseur maîtrisée d’alumine, en particulier une
épaisseur entre 5 µm et 100 µm d’alumine, notamment
entre 5 µm et 50 µm.
[0034] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
la couche externe comprenant de la céramique est une
peintureouunepâteouunecolle ouungel ouunaérogel,
la céramique étant notamment dispersée au sein de
ladite peinture ou de ladite pâte ou de ladite colle ou
dudit gel ou dudit aérogel sous la forme d’une pluralité de
sphères.
[0035] De cette façon, la couche externe peut être
appliquée facilement sur le corps du bloc de connexion,
en particulier sur au moins une des faces du corps.
[0036] L’invention se rapporte également à un échan-
geur de chaleur comprenant un bloc de connexion selon
l’invention.
[0037] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’échangeur dechaleur est unéchangeur dechaleur àair,
notamment un refroidisseur de gaz à air, en particulier un
refroidisseur de gaz à air dans lequel circule du R744.
[0038] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’échangeur de chaleur comprend un faisceau de tubes
parallèles et une multiplicité d’intercalaires, lesdits inter-
calaires étant disposés entre lesdits tubes.
[0039] L’échangeur de chaleur est configuré pour
échanger de la chaleur entre un fluide frigorigène, circu-
lant dans les tubes de l’échangeur de chaleur, et de l’air,
circulant autour des intercalaires.
[0040] Lorsque le fluide frigorigène circulant dans des
tubes de l’échangeur de chaleur est du R744, l’échan-
geur de chaleur est un refroidisseur de gaz à air. LeR744
circule dans les tubes à l’état super critique, à haute
température et à haute pression. En particulier, la tem-
pérature du R744 circulant au sein de l’échangeur de
chaleur peut ainsi atteindre, voire dépasser, les 180°C.
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[0041] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
le bloc de connexion est connecté fluidiquement à un
collecteur de l’échangeur de chaleur, ledit collecteur
étant configuré pour alimenter en fluide les tubes dudit
échangeur de chaleur.
[0042] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’échangeur de chaleur s’étend principalement selon un
premier plan.
[0043] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
les tubesde l’échangeurdechaleur s’étendent selon ledit
premier plan.
[0044] L’invention se rapporte également à un assem-
blage à échange de chaleur comprenant un échangeur
de chaleur selon l’invention et aumoins un échangeur de
chaleur additionnel, ledit échangeur de chaleur addition-
nel étant disposéàproximité dudit échangeur de chaleur.
[0045] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’échangeur de chaleur additionnel s’étend principale-
ment selon un deuxième plan, parallèle au premier plan.
[0046] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’échangeur de chaleur additionnel est un radiateur de
refroidissement.
[0047] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
une première distance, séparant l’échangeur de chaleur
de l’échangeur de chaleur additionnel, ladite première
distance étant mesuré selon une direction perpendicu-
laire au premier plan, ladite première distance étant
inférieure à 10 mm, de préférence inférieure à 5 mm.
[0048] De cette façon, la compacité de l’assemblage à
échange de chaleur est améliorée.
[0049] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’échangeur de chaleur additionnel comprenduneboîte à
eau,notammentuneboîteàeauenmatériauplastique, le
bloc de connexion de l’échangeur de chaleur étant dis-
posé au moins partiellement en vis à vis de ladite boîte à
eau, notamment une des faces du corps du bloc de
connexion recouverte de la couche externe étant dispo-
sée au moins partiellement en vis à vis de ladite boîte à
eau.
[0050] Le matériau plastique permet d’avoir un poids
de laboîteàeau faible, ainsi qu’unegrandemodularitéde
forme, l’utilisation de plastique permettant de modifier la
géométrie de la boîte à eau en adaptant les outils.
[0051] La couche externe permet de limiter les trans-
ferts thermiques, notamment et en particulier les trans-
ferts thermiques par rayonnement, entre le bloc de
connexion et la boîte à eau de l’échangeur de chaleur
additionnel, lesdits transferts thermiques étant suscepti-
bles d’endommager ladite boîte à eau.
[0052] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
la boîte à eau comprend au moins un organe de fixation,
ledit organe de fixation étant configuré pour attacher
l’échangeur de chaleur additionnel à l’échangeur de
chaleur.
[0053] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’échangeur de chaleur, comprend aumoins une patte de
fixation, notamment un collecteur dudit échangeur de
chaleur ou ledit bloc de connexion comprend au moins

une patte de fixation, ladite patte de fixation étant confi-
gurée pour coopérer avec l’organe de fixation de l’échan-
geur de chaleur additionnel de sorte à attacher l’échan-
geur de chaleur additionnel à l’échangeur de chaleur.
[0054] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
l’assemblage à échange de chaleur comprend un élé-
mentdefixation, notammentunevis, un rivet ouunécrou,
ledit élément de fixation coopérant avec la patte de
fixation et l’organe de fixation de sorte à attacher l’é-
changeur de chaleur additionnel à l’échangeur de cha-
leur.
[0055] L’invention se rapporte également à un dispo-
sitif de refroidissement d’un véhicule, notamment d’un
véhicule électrique, comportant un circuit de fluide, no-
tamment un circuit de fluide frigorigène, et un assem-
blage à échange de chaleur selon l’invention.

Brève description des dessins

[0056] D’autres caractéristiques, détails et avantages
apparaîtront à la lecture de la description détaillée ci-
après, et à l’analyse des dessins annexés, sur lesquels :

[Fig. 1] est une vue en perspective d’un assemblage
à échange de chaleur selon l’invention.

[Fig. 2] est une vue en perspective d’un bloc de
connexion d’un échangeur de chaleur de l’assem-
blage à échange de chaleur de la [Fig. 1].

[Fig. 3] est une vue selon une coupe A-A du bloc de
connexion de la [Fig. 2].

[Fig. 4] est une vue selon une coupe B-B du bloc de
connexion de la [Fig. 2].

Description des modes de réalisation

[0057] Afin de faciliter la lecture des figures, les diffé-
rents éléments ne sont pas nécessairement représentés
à l’échelle. Sur ces figures, les éléments identiques
portent les mêmes références. Certains éléments ou
paramètres peuvent être indexés, c’est-à-dire désignés
par exemple par premier élément ou deuxième élément,
ou encore premier paramètre et second paramètre, etc.
Cette indexation a pour but de différencier des éléments
ou paramètres similaires, mais non identiques. Cette
indexation n’implique pas une priorité d’un élément, ou
paramètre par rapport à un autre. On peut ainsi inter-
changer les dénominations ’premier’, ’deuxième’, ’troi-
sième’, etc....
[0058] Références : Bloc de connexion 1 ; Corps 10 ;
Passage 11 ; Elément de positionnement 12 ; Section
élargie 13 ; Orifice de fixation 14 ; Nervure 15 ; Elément
d’interface16 ;Première et deuxièmegrandes faces17a,
17b ; Première et deuxième petites faces 18a, 18b ;
Couche externe 20 ; Echangeur de chaleur 100 ; Col-
lecteur 101 ; Portions recourbées 102 ; Patte de fixation
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103 ; Tubes 110 ; Echangeur de chaleur additionnel 200 ;
Boîte à eau 201 ; Organe de fixation 202 ; Première
distance D1 ; Epaisseur E ; Premier plan P1 ; Deuxième
plan P2.
[0059] Un dispositif de refroidissement d’un véhicule,
notamment d’un véhicule électrique, comporte un circuit
de fluide, notamment un circuit de fluide frigorigène, en
particulier de R134a ou de R290 ou de R744, et un
échangeur de chaleur 100 selon l’invention.
[0060] Un dispositif de refroidissement d’un véhicule
comporte généralement un assemblage à échange de
chaleur, notamment un assemblage à échange de cha-
leur de face avant du véhicule, tel qu’illustré figure 1. Un
tel assemblage à échange de chaleur comprend un
échangeur de chaleur 100 et au moins un échangeur
de chaleur additionnel 200, ledit échangeur de chaleur
additionnel 200 étant disposé à proximité dudit échan-
geur de chaleur 100.
[0061] L’échangeur de chaleur 100 est un échangeur
de chaleur à air, notamment un refroidisseur de gaz à air,
en particulier un refroidisseur de gaz à air dans lequel
circule du R744.
[0062] L’échangeur de chaleur 100 comprend un fais-
ceau de tubes 110 parallèles et une multiplicité d’inter-
calaires, lesdits intercalaires étant disposés entre lesdits
tubes 110. L’échangeur de chaleur 100 comprend éga-
lement un collecteur 101 configuré pour alimenter en
fluide les tubes 110 dudit échangeur de chaleur 100.
[0063] L’échangeur de chaleur 100 est configuré pour
échanger de la chaleur entre un fluide frigorigène, circu-
lant dans les tubes 110 de l’échangeur de chaleur 100, et
de l’air, circulant autour des intercalaires.
[0064] Lorsque le fluide frigorigène circulant dans les
tubes 110 de l’échangeur de chaleur 100 est du R744,
l’échangeur de chaleur 100 est un refroidisseur de gaz à
air. Le R744 circule dans les tubes 110 à l’état super
critique, à haute température et à haute pression. En
particulier, la température du R744 circulant au sein de
l’échangeur de chaleur 100 peut ainsi atteindre, voire
dépasser, les 180°C.
[0065] L’échangeur de chaleur 100 s’étend principale-
ment selon un premier plan P1.
[0066] Les tubes 110 de l’échangeur de chaleur 100
s’étendent selon ledit premier plan P1.
[0067] L’échangeur de chaleur additionnel s’étend
principalement selon un deuxième plan P2, parallèle
au premier plan P1.
[0068] Une première distance D1, séparant l’échan-
geur de chaleur 100 de l’échangeur de chaleur addition-
nel 200, ladite première distance D1 étant mesuré selon
une direction perpendiculaire au premier plan P1, ladite
première distance D1 étant inférieure à 10 mm, de pré-
férence inférieure à 5 mm.
[0069] De cette façon, la compacité de l’assemblage à
échange de chaleur est améliorée.
[0070] L’échangeur de chaleur additionnel 200
comprend une boîte à eau 201, notamment une boîte
à eau 201 en matériau plastique, le bloc de connexion 1

de l’échangeur de chaleur 100 étant disposé au moins
partiellement en vis à vis de ladite boîte à eau 201.
[0071] Le matériau plastique permet d’avoir un poids
de la boîte à eau 201 faible, ainsi qu’une grande modu-
larité de forme, l’utilisation de plastique permettant de
modifier la géométrie de la boîte à eau 201 en adaptant
les outils.
[0072] La boîte à eau 201 comprend au moins un
organe de fixation 202, ledit organe de fixation 202 étant
configuré pour attacher l’échangeur de chaleur addition-
nel 200 à l’échangeur de chaleur 100.
[0073] L’échangeur de chaleur 100 comprend au
moins une patte de fixation 103, ladite patte de fixation
103 étant configurée pour coopérer avec l’organe de
fixation 202 de l’échangeur de chaleur additionnel 200
de sorte à attacher l’échangeur de chaleur additionnel
200 à l’échangeur de chaleur 100.
[0074] Selon un exemple de réalisation de l’invention,
non représenté, le bloc de connexion 1 comprend ladite
patte de fixation 103, ladite patte de fixation 103 étant
solidaire dudit bloc de connexion 1, en particulier ladite
patte de fixation 103 étant de continuité de matière avec
ledit bloc de connexion 1.De cette façon, une seule pièce
est nécessaire au lieu de deux, un bloc de connexion 1 et
une patte de fixation 103, ce qui simplifie le procédé de
fabrication.
[0075] L’assemblage à échange de chaleur comprend
un élément de fixation, notamment une vis, un rivet ou un
écrou, non illustré, ledit élément de fixation coopérant
avec la patte de fixation 103 et l’organe de fixation 202 de
sorte à attacher l’échangeur de chaleur additionnel 200 à
l’échangeur de chaleur 100.
[0076] L’échangeur de chaleur 100 comprend un bloc
de connexion 1 tel qu’illustré figures 2 à 4. Le bloc de
connexion 1 est un bloc de connexion fluidique, connec-
tant fluidiquement le collecteur 101 de l’échangeur de
chaleur 100 au circuit de fluide, de sorte à alimenter en
fluide les tubes 110 dudit échangeur de chaleur 100.
[0077] Le bloc de connexion 1 comprend un corps 10,
au moins un passage 11 configuré pour connecter flui-
diquement l’échangeur de chaleur 100au circuit de fluide
et une couche externe 20 recouvrant au moins partiel-
lement ledit corps 10.
[0078] Le corps 10 du bloc de connexion 1 est de
préférence monobloc. Le corps 10 est sensiblement
parallélépipédique et comprend de l’aluminium.
[0079] La couche externe 20 est configurée pour isoler
thermiquement le corps 1. Plus précisément, la couche
externe 20 est configurée pour limiter les transferts ther-
miques, notamment et en particulier les transferts ther-
miques par rayonnement, entre le bloc de connexion 1 et
un environnement dudit bloc de connexion 1. En parti-
culier, la couche externe 20 permet de limiter les trans-
ferts thermiques, notamment et en particulier les trans-
ferts thermiques par rayonnement, entre le bloc de
connexion 1 et la boîte à eau 201 de l’échangeur de
chaleur additionnel 200, lesdits transferts thermiques
étant susceptibles d’endommager ladite boîte à eau 201.
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[0080] La couche externe 20 recouvre au moins une
face 17a, 17b, 18a, 18b du corps 10. Les faces du corps
10 comprennent aumoins une première grande face 17a
et une deuxième grande face 17b s’étendant, de part et
d’autre dudit corps 10, parallèlement à une direction
principale d’extension du passage 11. Ladite couche
externe 20 recouvre au moins une parmi la première et
la deuxième grandes faces 17a, 17b.
[0081] Les faces 17a, 17b, 18a, 18b du corps 10
comprennent également au moins une première petite
face 18a et une deuxième petite face 18b s’étendant, de
part et d’autre dudit corps 10, parallèlement à la direction
principale d’extension du passage 11. Une surface de
chacune des première et deuxième grandes faces 17a,
17b est supérieure à une surface de n’importe laquelle
des première et deuxièmes petites faces 18a, 18b.
[0082] Préférentiellement, la coucheexterne20 recou-
vre la grande face 17a, 17b du corps 10 du bloc de
connexion 1 disposée au moins partiellement en vis à
vis de la boîte à eau 201 de l’échangeur de chaleur
additionnel 200.
[0083] Selon un premier exemple de réalisation de
l’invention, la couche externe 20 comprend de l’alumine,
ou oxyde d’aluminium. L’alumine, ou oxyde d’aluminium,
permet de limiter les échanges thermiques, notamment
les échanges thermiques par rayonnement, entre le bloc
de connexion 1 et son environnement.
[0084] L’épaisseur E de la couche externe 20, repré-
sentée figure 4, est comprise entre 5 µm et 100 µm,
préférentiellement entre 5 µm et 50 µm, encore préfé-
rentiellement entre 10 µm et 20 µm.
[0085] L’alumine de la couche externe 20 est obtenue
par anodisation du bloc de connexion 1. Ce procédé
permet d’obtenir une couche externe 20 d’alumine d’é-
paisseurEmaîtrisée, enparticulier uneépaisseurEentre
5 µm et 100 µm, notamment entre 5 µm et 50 µm.
[0086] Selon un deuxième exemple de réalisation de
l’invention, la couche externe 20 comprend de la céra-
mique, notamment une pluralité de sphères de céra-
mique. La céramique permet de limiter les échanges
thermiques, notamment les échanges thermiques par
rayonnement, entre le bloc de connexion 1 et son envi-
ronnement.
[0087] La couche externe 20 comprenant de la céra-
miqueest unepeinture ouunepâte ou une colle ouungel
ou un aérogel, la céramique étant notamment dispersée
au sein de ladite peinture ou de ladite pâte ou de ladite
colle ou dudit gel ou dudit aérogel, sous la forme d’une
pluralité de sphères.
[0088] De cette façon, la couche externe 20 peut être
appliquée facilement sur le corps 10 du bloc de conne-
xion1,enparticulier suraumoinsunedes faces17a,17b,
18a, 18b du corps 10.
[0089] Le bloc de connexion 1 comprend au moins un
élément de positionnement 12, ici un orifice de position-
nement configuré pour recevoir un pion de positionne-
ment, l’élément de positionnement 12 étant configuré
pour permettre un bon positionnement et faciliter le

montage du bloc de connexion 1 avec une interface de
connexion du circuit de fluide.
[0090] Le passage 11 du bloc de connexion 1 traverse
ledit blocdeconnexion1depart enpart. Ledit passage11
comprend une section élargie 13, ladite section élargie
13 étant positionnée à l’une des extrémités dudit pas-
sage 11, ladite section élargie 13 étant configurée pour
connecter ledit passage 11 au circuit de fluide.
[0091] La section de la section élargie 13 est plus
importante que la section du passage 11, en particulier
le diamètre hydraulique de la section élargie 13 est plus
important que le diamètre hydraulique du passage 11.
[0092] Le bloc de connexion 1 comprend un orifice de
fixation 14, ledit orifice de fixation 14 étant configuré pour
attacher ledit bloc de connexion 1 à une interface de
connexion du circuit de fluide.
[0093] De cette façon, le bloc de connexion 1 est
configuré pour attacher, notamment de façon déta-
chable, ledit échangeur de chaleur 100 audit circuit de
fluide.
[0094] Lebloc de connexion 1 comprend aumoins une
nervure 15, en particulier circulaire, ladite nervure for-
mant au moins partiellement ledit passage 11, ladite
nervure 15 étant configurée pour permettre un bon po-
sitionnement et faciliter lemontage du bloc de connexion
1 sur le collecteur 101.
[0095] Le bloc de connexion 1 comprend deux élé-
ments d’interface 16, notamment sous la forme de sail-
liesallongées, lesdits élémentsd’interface16étant confi-
gurés pour coopérer avec des portions recourbées 102
du collecteur 101 pour attacher ledit bloc de connexion 1
audit collecteur 101. Lesdites portions recourbées sont
illustrée figure 1.

Revendications

1. Bloc de connexion (1) d’un échangeur de chaleur
(100), notamment d’un refroidisseur de gaz, pour un
véhicule, notamment un véhicule électrique,
comprenant :

- un corps (10),
- au moins un passage (11) configuré pour
connecter fluidiquement l’échangeur de chaleur
(100) à un circuit de fluide,
- une couche externe (20) recouvrant au moins
partiellement ledit corps (10),

ledit bloc de connexion (1) étant caractérisé en ce
que la coucheexterne (20) est configuréepour isoler
thermiquement ledit corps (1), ladite couche externe
(20) comprenant notamment de l’alumine ou de la
céramique, en particulier une pluralité de sphères de
céramique.

2. Bloc de connexion (1) selon la revendication précé-
dente, dans lequel le corps (10) comprend au moins
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une première grande face (17a) et une deuxième
grande face (17b) s’étendant, de part et d’autre dudit
corps (10), parallèlement à une direction principale
d’extension du passage (11), ladite couche externe
(20) recouvrant aumoins une parmi la première et la
deuxième grandes faces (17a, 17b).

3. Bloc de connexion (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel une épais-
seur (E)de la coucheexterne (20) est compriseentre
5µmet 100µm, préférentiellement entre 5µmet 50
µm, encore préférentiellement entre 10 µm et 20
µm.

4. Bloc de connexion (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel la couche
externe (20) comprend de l’alumine, ladite alumine
étant obtenue par anodisation du bloc de connexion
(1).

5. Bloc de connexion (1) selon l’une quelconque des
revendications 1 à 3, dans lequel la couche externe
(20) comprend de la céramique, ladite couche ex-
terne (20) étant une peinture ou une pâte ou une
colle ou un gel ou un aérogel, la céramique étant
notamment dispersée au sein de ladite peinture ou
de ladite pâte ou de ladite colle ou dudit gel ou dudit
aérogel, sous la forme d’une pluralité de sphères.

6. Bloc de connexion (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes comprenant au moins
une patte de fixation (103), ladite patte de fixation
(103) étant solidaire dudit bloc de connexion (1), en
particulier ladite patte de fixation (103) étant de
continuité de matière avec ledit bloc de connexion
(1), ladite patte de fixation (103) étant configurée
pour coopérer avec un organe de fixation (202) d’un
échangeur de chaleur additionnel (200) de sorte à
attacher ledit échangeur de chaleur additionnel
(200) à l’échangeur de chaleur (100).

7. Échangeur de chaleur (100) comprenant un bloc de
connexion (1) selon l’une quelconque des revendi-
cations précédentes, ledit échangeur de chaleur
(100) s’étendant principalement selon un premier
plan (P1).

8. Assemblage à échange de chaleur comprenant un
échangeur de chaleur (100) selon la revendication
précédente et au moins un échangeur de chaleur
additionnel (200), l’échangeur de chaleur addition-
nel (200) s’étendant principalement selon un deu-
xième plan (P2), parallèle au premier plan (P1),
l’assemblage à échange de chaleur étant caracté-
risé en ce qu’une première distance (D1), séparant
l’échangeur de chaleur (100) de l’échangeur de cha-
leur additionnel (200), ladite première distance (D1)
étant mesuré selon une direction perpendiculaire au

premier plan (P1), ladite première distance (D1)
étant inférieure à 10 mm, de préférence inférieure
à 5 mm.

9. Assemblage à échange de chaleur selon la reven-
dication précédente, dans lequel l’échangeur de
chaleur additionnel (200) comprend une boîte à
eau (201), notamment une boîte à eau (201) en
matériau plastique, le bloc de connexion (1) de l’é-
changeur de chaleur (100) étant disposé au moins
partiellement en vis à vis de ladite boîte à eau (201),
notamment au moins une face (17a, 17b, 18a, 18b)
du corps (10) du bloc de connexion (1) étant recou-
verte de la couche externe (20), ladite au moins une
face (17a, 17b, 18a, 18b) étant disposée au moins
partiellement en vis à vis de ladite boîte à eau (201).

10. Dispositif de refroidissement d’un véhicule, notam-
ment d’un véhicule électrique, comportant un circuit
de fluide, notamment un circuit de fluide frigorigène,
et un assemblage à échange de chaleur selon l’une
quelconque des revendications 8 à 9.
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