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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Flhrungsrohr fiir ein
Elektrowerkzeug, insbesondere fiir einen Bohr- oder
MeiRelhammer. Darlber hinaus betrifft die Erfindung
ein Elektrowerkzeug, insbesondere einen Bohr- oder
MeilRelhammer, mit einem erfindungsgemaflen
Fihrungsrohr.

Stand der Technik

[0002] Bohr- und/oder Meiflelhdmmer sind allgemein
bekannt. Sie weisen ein Schlagwerk mit einem Schlag-
kolben zur unmittelbaren oder mittelbaren Einwirkung
auf ein Werkzeug, beispielsweise einen Meilkel, auf.
Bei einem pneumatischen Schlagwerk ist der Schlag-
kolben Uber eine Luftfeder mit einem Erregerkolben ge-
koppelt, der den Schlagkolben in Schlagrichtung hin und
her bewegt. Schlagkolben und Erregerkolben sind dabei
Uber ein Fuhrungsrohr in Schlagrichtung langsver-
schiebbar gefihrt.

[0003] Das Fihrungsrohr ist im Betrieb des Elektro-
werkzeugs hohen Belastungen ausgesetzt. Diese kdn-
nen zu einer Verformung des Fuhrungsrohrs fiihren. Bei-
spielsweise kdnnen die Belastungen zu einer Biegung
des Rohrs in Langsrichtung und/oder zu einer Quer-
schnittsverformung fliihren, so dass ein ehemals kreis-
runder Querschnitt die Form eines Ovals oder einer
Ellipse annimmt. Um derartige Verformungen zu vermei-
den, ist das Fuhrungsrohr in der Regel aus einem hoch-
festen Material, beispielsweise Stahl, gefertigt. Um die
Festigkeit, insbesondere die Formsteifigkeit, zu erhéhen,
kann ferner die Wandstarke des Fihrungsrohr ver-
groRert werden. Dadurch steigt allerdings auch das Ge-
wicht des Fuhrungsrohrs. Dies ist unerwinscht.

[0004] Die vorliegende Erfindung ist daher mit der Auf-
gabe befasst, ein Fihrungsrohr anzugeben, dass bei
ausreichender Formstabilitat ein méglichst geringes Ge-
wicht aufweist.

[0005] ZurLdsungder Aufgabe wird das Fihrungsrohr
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 vorgeschlagen.
Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind den Un-
teransprichen zu entnehmen. Dariber hinaus wird ein
Elektrowerkzeug mit einem erfindungsgeméafRen Fih-
rungsrohr angegeben.

Offenbarung der Erfindung

[0006] Vorgeschlagen wird ein Flhrungsrohr fur ein
Elektrowerkzeug, insbesondere fir einen Bohr- oder
MeilRelhammer, aufweisend einen rohrférmigen Grund-
koérper aus Stahl und eine Verstarkungsstruktur, die den
Grundkoérper auRenumfangseitig zumindest abschnitts-
weise umgibt und aus einem Werkstoff gefertigt ist, der
eine geringere Dichte als Stahl aufweist.

[0007] Durch die auRfenumfangseitig angeordnete
Verstarkungsstruktur kann die Wandstarke des rohrfor-
migen Grundkdrpers aus Stahl reduziert werden, so dass
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dieser ein geringeres Gewicht aufweist. Zwar kommt
durch die Verstarkungsstruktur Gewicht hinzu, da diese
jedoch aus einem Werkstoff mit einer geringeren Dichte
als Stahl gefertigt ist, fallt die Gewichtszunahme durch
die Verstarkungsstruktur geringer aus als die durch die
reduzierte Wandstarke des Grundkorpers erzielte Ge-
wichtsersparnis. Zugleich stellt die Verstarkungsstruktur
die geforderte Formstabilitat des Fiihrungsrohrs sicher.
[0008] Bevorzugtistdie Verstarkungsstruktur aus Alu-
minium oder aus Kunststoff gefertigt, da diese Werkstoffe
jeweils eine geringere Dichte als Stahl aufweisen und
zugleich einen stabilen Verbund mit dem rohrférmigen
Grundkorper aus Stahl ermdglichen. Das Flihrungsrohr
kann somit insbesondere als Verbundkérper ausgefiihrt
sein. Sofern der Werkstoff ein Kunststoff ist, wird vorge-
schlagen, dass dieser ein faserverstarkter Kunststoff ist,
um die Belastbarkeit der hieraus gefertigten Verstar-
kungsstruktur weiter zu erhéhen.

[0009] Sofern der Grundkérper aus Stahl mit einer
Verstarkungsstruktur aus Kunststoff kombiniert wird,
das heillt das Fiihrungsrohr als Stahl-Kunststoff-Hybrid-
korper ausgefuhrt ist, Gbernimmt der Grundkorper die
Flhrungs- und Dichtungsfunktionen. Ferner erfillt er die
an das Flhrungsrohr gestellten thermischen Anforde-
rungen. Die Anforderungen an die mechanische Stabili-
tat werden von der Verstarkungsstruktur aus Kunststoff
erfillt.

[0010] Die Verstarkungsstruktur ist vorzugsweise
kraft-, form- und/oder stoffschlliissig mit dem Grundkor-
per verbunden. Die kraft-, form- und/oder stoffschliissige
Verbindung zwischen dem Grundkdrper und der Verstar-
kungsstruktur sorgt fur einen festen Verbund und ver-
hindert auf diese Weise eine Relativbewegung der Ver-
starkungsstruktur gegeniiber dem Grundkorper unter
Belastung. Zur Herstellung einer stoffschliissigen Ver-
bindung kann der rohrférmige Grundkérper mit dem
Werkstoff zur Ausbildung der Verstarkungsstruktur um-
spritzt werden. Durch hinterschnitten ausgefiihrte, man-
telseitige Ausnehmungen im Grundkdérper kann zugleich
ein Formschluss erzielt werden. Die mantelseitigen Aus-
nehmungen kénnen in einem materialabtragenden Ver-
fahren, beispielsweise durch Laserbearbeitung, nach-
traglich in den Grundkorper eingebracht werden oder
gleich bei der Herstellung des Grundkdérpers mit einge-
formtwerden. Eine kraftschlissige Verbindung zwischen
dem Grundkoérper und der Verstarkungsstruktur kann
Uber eine Presspassung hergestellt werden.

[0011] Des Weiterenwird vorgeschlagen, dass sich die
Verstarkungsstruktur Uber mindestens 20%, vorzugs-
weise Uber mindestens 30%, weiterhin vorzugsweise
Uber mindestens 50% der Lange des Grundkorper er-
streckt. Die Anordnung der Verstarkungsstruktur kann
insbesondere auf die Bereiche des Grundkorpers be-
schrankt werden, die besonders anfallig fir eine Ver-
formung unter Belastung sind. Das heil3t, dass die Ver-
starkungsstrukturin axialer Richtung, das heif3tin Langs-
richtung des Fihrungsrohrs, bevorzugtim Wesentlichen
mittig angeordnet ist. Das heif’t ferner, dass die Verstar-
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kungsstruktur zu den beiden Enden des Grundkorpers
hin beabstandet ist.

[0012] Bevorzugt ist die Verstarkungsstruktur rohrfor-
mig, rippen- und/oder gitterartig ausgefihrt. In der rohr-
formigen Ausflihrung kann die Verstarkungsstruktur den
Grundkoérper manschettenartig umgeben. Die rohrférmi-
ge Ausflihrung wirkt maximal stabilisierend, erfordert
aberauch den grofiten Materialeinsatz. Zur Verringerung
des Materialeinsatzes und damit auch des Gewichts
kann die Verstarkungsstruktur rippen-und/oder gitterar-
tig ausgefuhrt werden, wobei vorzugsweise die gitter-
artige Verstarkungsstruktur durch sich kreuzende Rip-
pen erzielt wird.

[0013] Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung weist die Verstarkungsstruktur mindestens
eine sich im Wesentlichen in Umfangsrichtung erstre-
ckende Rippe auf. Die mindestens eine sich im Wesent-
lichen in Umfangsrichtung erstreckende Rippe wirkt ins-
besondere einer Querschnittsverformung des rohrférmi-
gen Grundkorpers entgegen, so dass dadurch die Fih-
rungsfunktion des Grundkdérpers sichergestellt ist. Die
mindestens eine sich in Umfangsrichtung erstreckende
Rippe ist hierzu bevorzugt umlaufend ausgebildet. Das
heifdt, dass sie einen in sich geschlossenen, den Grund-
korper umschlieRenden Ring ausbildet. Alternativ oder
erganzend wird vorgeschlagen, dass die mindestens
eine sich im Wesentlichen in Umfangsrichtung erstre-
ckende Rippe eine Steigung aufweist. Bei nur einer
Rippe erstreckt sich diese bevorzugt wendelartig um
den Grundkérper herum. Zur Ausbildung einer gitterar-
tigen Verstarkungsstruktur kann die eine Rippe mit einer
weiteren Rippe kombiniert werden, deren Steigung ge-
genlaufig zu der Steigung der ersten Rippe ist. Ferner
kann die Verstarkungsstruktur mehrere sich im Wesent-
lichen in Umfangsrichtung erstreckende Rippen jeweils
mit einer Steigung aufweisen, wobei vorzugsweise die
Steigung der Rippen gleich ist, so dass die Abstande
zwischen den Rippen gleich sind. Zur Ausbildung einer
gitterartigen Verstarkungsstruktur kénnen diese Rippen
dann mit weiteren Rippen aber gegenlaufiger Steigung
kombiniert werden.

[0014] Alternativ oder ergdnzend wird vorgeschlagen,
dass die Verstarkungsstruktur mehrere sich im Wesent-
lichen in axialer Richtung erstreckende Rippen aufweist.
Die sich im Wesentlichen in axialer Richtung erstreck-
enden Rippen wirken insbesondere einem Verbiegen
des rohrférmigen Grundkdrpers entgegen. Auch diese
MafRnahme dient damit der Sicherstellung der Fiihrungs-
funktion des Grundkérpers. Analog zu den sich im We-
sentlichen in Umfangsrichtung erstreckenden Rippen
kénnen auch die sich im Wesentlichen in axialer Richtung
erstreckenden Rippen eine Steigung aufweisen. Die Rip-
pen mit Steigung kénnen dann mit weiteren Rippen, die
eine gegenlaufige Steigung aufweisen, zur Ausbildung
einer gitterartigen Verstarkungsstruktur eingesetzt wer-
den. Die gegenlaufigen Steigungen kénnen so gewahit
sein, dass sie einen Winkel von 90° oder weniger um-
schlief3en, beispielsweise einen Winkel von 45°.
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[0015] Rippen, die sich in axialer Richtung erstrecken,
sind vorzugsweise in gleichem Winkelabstand zueinan-
der angeordnet, so dass das Fuhrungsrohr uber den
Umfang gleichmaRig gegen Verbiegen ausgesteift ist.
Um die Herstellung der sich in axialer Richtung erstreck-
enden Rippen mittels Umspritzen zu vereinfachen, wird
alternativ vorgeschlagen, dass die Rippen gruppenweise
jeweils parallel zueinander ausgerichtet sind. Beispiels-
weise kdnnen Uber den Umfang verteilt vier Gruppen mit
jeweils mehreren parallel verlaufenden Rippen gebildet
werden, so dass die sich am Flhrungsrohr gegentiber-
liegenden Rippen jeweils in einer gemeinsamen Rich-
tung entformt werden kdnnen. Insgesamt werden dann
fur die vier Gruppen nur zwei Entformungsrichtungen
bendtigt.

[0016] Vorteilhafterweise sind die sich in axialer Rich-
tung erstreckenden Rippen jeweils an zumindest einem
Ende angeschragt. Uber das mindestens eine ange-
schragte Ende der Rippen kann das Fihrungsrohr leich-
ter montiert werden. Insbesondere kann Uber die ange-
schragten Enden eine Selbstzentrierung bei der Monta-
ge bewirkt werden. Da die Belastung des Flhrungsrohrs
in der Regel zu seinen Enden hin geringer wird, wirken
sich die angeschragten Enden des Rippen nicht negativ
auf die Formstabilitédt des Fihrungsrohrs aus. Zugleich
kann Uber die angeschragten Enden Material und Ge-
wicht eingespart werden.

[0017] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung weist der Grundkorper eine Wandstarke
von 0,5 mm bis 5 mm auf. Alternativ oder ergdnzend wird
vorgeschlagen, dass die Verstarkungsstruktur eine Di-
cke von 1 mm bis 5 mm aufweist. Die Wandstarke des
Grundkorpers und die Dicke der Verstarkungsstruktur
werden jeweils in radialer Richtung bezogen auf den
Querschnitt des Fuhrungsrohrs gemessen. Mit zunehm-
ender Dicke der Verstarkungsstruktur kann die Wand-
starke des Grundkdorpers verringert werden. Bevorzugt
ist die Dicke der Verstarkungsstruktur groRer als die
Wandstarke des Grundkdrpers, da die Verstarkungs-
struktur aus einem Werkstoff mit geringerer Dichte als
Stahl gefertigt ist und dadurch eine maximale Gewichts-
ersparnis erreichbar ist.

[0018] InWeiterbildung der Erfindung wird vorgeschla-
gen, dass der Grundkorper mindestens eine mantelsei-
tige Offnung aufweist, die

a) durch eine Fehlstelle oder Offnung der Verstar-
kungsstruktur freigestellt ist oder

b) in einen in der Verstarkungsstruktur ausgebilde-
ten Kanal miindet.

[0019] Die mindestens eine mantelseitige Offnung im
Grundkorper dient dem Luftaustausch im Betrieb des
Elektrowerkzeugs. Die mindestens eine Offnung wird
daher auch als "Schnaufloch" bezeichnet. Um den Luft-
austausch durch die Verstarkungsstruktur nicht zu be-
eintrachtigen, ist diese bevorzugt lediglich dort angeord-
net, wo keine solche Offnung ist, so dass die Of‘fnung
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durch eine nicht vorhandene Verstarkungsstruktur bzw.
eine Fehlstelle der Verstarkungsstruktur freigestellt ist.
Die Fehlstelle und damit die Freistellung der Offnung
kann auch durch eine gezielt in die Verstarkungsstruktur
eingebrachte Offnung erfolgen. Alternativ kann in der
Verstarkungsstruktur ein Kanal ausgebildet sein, in
den die dem Luftaustausch dienende Offnung des
Grundkoérpers mindet. Die Luft kann dann Uber den
Kanal gezielt an eine bestimmte Stelle geleitet werden,
die den notwendigen Luftaustausch gewahrleistet.
[0020] Daruber hinaus wird ein Elektrowerkzeug, ins-
besondere ein Bohr- oder Meikelhammer, mit einem
erfindungsgemafen Fihrungsrohr vorgeschlagen, vor-
zugsweise im Fihrungsrohr mindestens ein Kolben ei-
nes Schlagwerks axial verschiebbar aufgenommen ist.
[0021] Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung
werden nachfolgend anhand der beigefiigten Zeichnun-
gen naher beschrieben. Diese zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Elektro-
werkzeugs mit einem Schlagwerk, das ein
Fihrungsrohr umfasst,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines erfindungsgemafien
FUhrungsrohrs fiir ein Elektrowerkzeug mit
Schlagwerk gemal einer ersten bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung,

Fig. 3  einen Querschnitt durch das Fiihrungsrohr der
Figur 2,

Fig. 4 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaflen
Fihrungsrohrs fur ein Elektrowerkzeug mit
Schlagwerk gemaf einer zweiten bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung,

Fig. 5 einen Querschnitt durch das Fihrungsrohr der
Figur 4,

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung eines erfin-
dungsgemafen Fihrungsrohrs fir ein Elektro-
werkzeug mit Schlagwerk gemaR einer dritten
bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
und

Fig. 7 einen Querschnitt durch das Fiihrungsrohr der
Figur 6.

Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnungen

[0022] DerFigur 1 ist ein Elektrowerkzeug 2 mit einem
pneumatischen Schlagwerk 13 zu entnehmen. Das
Schlagwerk 13 umfasst ein Fiihrungsrohr 1 zur Fiihrung
eines ersten Kolbens 11, bei dem es sich um einen
Schlagkolben handelt, und eines zweiten Kolbens 12,
bei dem es sich um einen Erregerkolben handelt. Beide
Kolben 11, 12 sind Uber eine Luftfeder 14 gekoppelt. Der
Erregerkolben ubertragt Gber die Luftfeder 14 eine in
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einer Schlagrichtung 15 wirkende Kraft auf den Schlag-
kolben. Dieser wiederum ubertragt die Kraft auf einen
Dépper 16, der sie an ein Werkzeug 17 weitergibt, so
dass das Werkzeug 17 in Schlagrichtung vorgetrieben
wird. Das Werkzeug 17 ist in einer Werkzeugaufnahme
18 aufgenommen und mittels einer Verriegelungseinrich-
tung 19 in der Werkzeugaufnahme 18 fixiert. Ferner ist
ein Antrieb 20 vorgesehen, der iber eine Welle 21 mit
einem Exzenterantrieb 22 verbundenist, der die Rotation
der Welle 21 in eine translatorische Bewegung des Erre-
gerkolbens 12 umsetzt. Das in der Figur 1 dargestellte
Elektrowerkzeug 2 weist zudem ein Gehause 23 mit
einem Griff 24 auf, um das Elektrowerkzeug 2 mit den
Handen zu halten.

[0023] Bei einem erfindungsgemafien Elektrowerk-
zeug 2 weist das Fihrungsrohr 1 einen rohrférmigen
Grundkorper 3 aus Stahl sowie eine den Grundkoérper
3 auflenumfangseitig zumindest abschnittsweise umge-
bende Verstarkungsstruktur 4 auf, die aus einem Werk-
stoff gefertigt ist, der eine geringere Dichte als Stahl
aufweist. Bei dem Werkstoff kann es sich insbesondere
um Aluminium oder um Kunststoff handeln.

[0024] Wie beispielhaft in den Figuren 2 und 3 darge-
stellt, kann die Verstarkungsstruktur 4 rohrférmig ausge-
fuhrt sein. Um einen festen Verbund zwischen dem
Grundkorper 3 und der Verstarkungsstruktur 4 zu erzie-
len, kann die rohrférmige Verstarkungsstruktur 4 auf den
Grundkorper 3 ausgepresst sein. Alternativ kann der
Grundkorper 3 mitdem Werkstoff der Verstarkungsstruk-
tur 4 umspritzt sein. Vorliegend weist die Verstarkungs-
struktur 4 eine geringere Lange als der Grundkdrper 3
auf. Dadurch kénnen Material und Gewicht eingespart
werden. Da die Mitte des Fiihrungsrohrs 1im Betrieb des
Elektrowerkzeugs 2 am starksten auf Biegung bean-
sprucht wird, ist die Verstarkungsstruktur 4 mittig in Be-
zug auf den Grundkérper 3 angeordnet.

[0025] Dank der Verstarkungsstruktur 4 kann die
Wandstarke des Grundkérpers 3 verringert werden, so
dass hierdurch Gewicht eingespart wird. Denn der Werk-
stoff der Verstarkungsstruktur 4 weist eine geringere
Dichte als der Werkstoff des Grundkoérpers 3 auf. In
der Figur 3 weist daher der Grundkorper 3 eine Wand-
starke s auf, die kleiner als eine Dicke d der Verstar-
kungsstruktur 4 ist.

[0026] Wie ferner der Figur 3 zu entnehmen ist, bildet
die Verstarkungsstruktur 4 Kanale 10 aus, die sich in
Langsrichtung des Flhrungsrohrs 1 erstrecken. Die Ka-
nale 10 dienen dem notwendigen Luftaustausch zwi-
schen dem Schlagwerk 13 und der Luftfeder 14. Der
Luftaustausch darf daher durch die Verstarkungsstruktur
4 nicht behindert werden.

[0027] Wie beispielhaft in den Figuren 4 und 5 darge-
stellt, kann der Luftaustausch auch durch eine Fehlstelle
8 bzw. Offnung 9 der Verstarkungsstruktur 4 gewéhrleis-
tet werden, die in Uberdeckung mit einer Offnung 7 des
Grundkorpers 3 angeordnet ist.

[0028] Eine weitere bevorzugte Ausflhrungsform ei-
nes erfindungsgemalen Flhrungsrohrs 1 ist in den Fi-
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guren 6 und 7 dargestellt. Die Verstarkungsstruktur 4 ist
bei dieser

[0029] Ausfiihrungsform gitterartige ausgefiihrt. Das
Gitter wird durch erste Rippen 5 ausgebildet, die sich
in Umfangsrichtung um den Grundkdrper 3 herum er-
strecken, das heifdt den Grundkdrper 3 ringférmig um-
schlielen. Die Rippen 5 sind in regelmaRigen Abstanden
zueinander angeordnet. Das Gitter wird ferner durch
zweite Rippen 6 ausgebildet, die in Langsrichtung bzw.
parallel zu einer Langsachse A des Fihrungsrohrs 1
verlaufen und Uber den Umfang des Grundkérpers 3 in
der Weise verteiltangeordnet sind, dass vier Gruppen mit
jeweils funf Rippen 6 ausgebildet werden, die jeweils
parallel zueinander verlaufen (siehe insbesondere Figur
7). Diese Art der Gruppierung der Rippen 6 erleichtert die
Herstellung der Verstarkungsstruktur 4 durch Umsprit-
zen, da das Werkstuck entlang der beiden Achsen x, Y
einfach entformt werden kann.

[0030] Die sichin Umfangsrichtung ersteckenden Rip-
pen 5 wirken einer Querschnittsverformung des Grund-
korpers 3 unter Belastung entgegen. Die sich in Langs-
richtung erstreckenden Rippen 6 wirken einem Verbie-
gen des Grundkorpers 3 unter Belastung entgegen. Um
die Montage des Fuihrungsrohrs 1 zu erleichtern sind die
Rippen 6 endseitig angeschragt. Zudem fiihrt das end-
seitige Anschragen der Rippen 6 zu einer weiteren Mate-
rial- und Gewichtersparnis, ohne dass dadurch die Form-
steifigkeit des Fiihrungsrohrs 1 beeintrachtigt wird. Denn
die Belastung des Fuhrungsrohrs 1 zu seinen Enden hin
ist deutlich geringer als in seiner Mitte.

[0031] Der Grundkérper 3 des Fuhrungsrohrs 1 der
Figuren 6 und 7 weist ebenfalls Offnungen 7 auf, die dem
Luftaustausch dienen. Da hier die Offnungen 7 in einem
Endabschnitt des Grundkdrpers 3 angeordnet sind, wer-
den sie von der Verstarkungsstruktur 4 nicht Gberdeckt.

Bezugszeichenliste

[0032]

1 FUhrungsrohr

2 Elektrowerkzeug
3 Grundkoérper

4 Verstarkungsstruktur
5 Rippe

6 Rippe

7 Offnung

8 Fehlstelle

9 Offnung

10 Kanal

11 Kolben

12 Kolben

13 Schlagwerk

14 Luftfeder

15  Schlagrichtung

16  Doépper

17 Werkzeug

18  Werkzeugaufnahme
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19  Verriegelungseinrichtung

20  Antrieb

21 Welle

22  Exzenterantrieb
23  Gehause

24  Griff
Patentanspriiche

1. Fihrungsrohr (1) fiir ein Elektrowerkzeug (2), insbe-
sondere flr einen Bohr- oder Meiltelhammer, auf-
weisend einen rohrférmigen Grundkoérper (3) aus
Stahl und eine Verstarkungsstruktur (4), die den
Grundkorper (3) auBenumfangseitig zumindest ab-
schnittsweise umgibt und aus einem Werkstoff ge-
fertigt ist, der eine geringere Dichte als Stahl auf-
weist.

2. Fudhrungsrohr (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungs-
struktur (4) kraft-, form-und/oder stoffschliissig mit
dem Grundkérper (3) verbunden ist.

3. Fuhrungsrohr (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungs-
struktur (4) sich iber mindestens 20%, vorzugswei-
se Uber mindestens 30%, weiterhin vorzugsweise
Uber mindestens 50% der Léange des Grundkorpers
(3) erstreckt.

4. Fihrungsrohr (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungs-
struktur (4) rohrférmig, rippen-und/oder gitterartig
ausgefihrt ist.

5. Fihrungsrohr (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungs-
struktur (4) mindestens eine sich im Wesentlichenin
Umfangsrichtung erstreckende Rippe (5) aufweist,
die vorzugsweise umlaufend ausgebildet ist und/o-
der eine Steigung aufweist.

6. Fuahrungsrohr (1) nach einem der vorhergehenden
Ansprtiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungs-
struktur (4) mehrere sich im Wesentlichen in axialer
Richtung erstreckende Rippen (6) aufweist, die vor-
zugsweise in gleichem Winkelabstand zueinander
angeordnet oder gruppenweise jeweils parallel zu-
einander ausgerichtet sind.

7. Fdhrungsrohr (1) nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die sich in axialer
Richtung erstreckenden Rippen (6) jeweils an zu-
mindest einem Ende angeschragt sind.
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Fihrungsrohr (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper
(3) eine Wandstarke (s) von 0,5 mm bis 5 mm auf-
weist und/oder die Verstarkungsstruktur (4) eine
Dicke (d) von 1 mm bis 5 mm aufweist.

Fihrungsrohr (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper
(3) mindestens eine mantelseitige Offnung (7) auf-
weist, die

a) durch eine Fehlstelle (8) oder Offnung (9) der
Verstarkungsstruktur (4) freigestellt ist oder

b) in einen in der Verstarkungsstruktur (4) aus-
gebildeten Kanal (10) mindet.

Elektrowerkzeug (2), insbesondere Bohr- oder Mei-
Relhammer, mit einem Fihrungsrohr (1) nach einem
der vorhergehenden Anspriche, wobei vorzugswei-
se im Flhrungsrohr (1) mindestens ein Kolben (11,
12) eines Schlagwerks (13) axial verschiebbar auf-
genommen ist.
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