EP 4 741 334 A1

(19)

(12)

(43)

(21)

(22)

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 4 741 334 A1

DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

Date de publication:
13.05.2026 Bulletin 2026/20

Numéro de dépdt: 25208673.1

Date de dépot: 14.10.2025

(51)

Classification Internationale des Brevets (IPC):
B68C 1/02(2006.07) B68F 3/00 (2006.01)
B68F 3/02 (2006.01)

Classification Coopérative des Brevets (CPC):
B68F 3/00; B68C 1/025; B68F 3/02

(84)

Etats contractants désignés:

AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LU LV MC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR

Etats d'extension désignés:

BA

Etats de validation désignés:

GE KH LA MA MD TN

Priorité: 14.10.2024 FR 2411089

Demandeur: Antares Sellier France
17100 Les Gonds (FR)

Inventeurs:
LENROUILLY, XAVIER
17100 LES GONDS (FR)
GUERRET, Mélissa
17100 LES GONDS (FR)
LAINE, JULIEN

17100 LES GONDS (FR)

Mandataire: Eidelsberg, Olivier Nathan
Cabinet Herrburger

67, avenue Niel

75017 Paris (FR)

(54)

(57)

ARGCON

Arcon composé d’un corps (1) auquel est fixé un

troussequin (2),

le corps formant, de I'avant a I'arriére, un col (11) avec
une arche (15), une descente de jambe (13) se prolonge
vers l'arriere par un siege (14) pour la fixation d’'un
troussequin (2), le siege (14) est en forme de volte
torique avec au moins un emplacement de troussequin
choisi en fonction de la taille de I'argon a réaliser et, le
troussequin est choisi dans le groupe de troussequins de
forme adaptée aux différentes disciplines d’équitation.

[Fig. 1]
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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un argon
composé d’un corps auquel est fixé un troussequin, le
corps formantdel'avantal’arriere, un colavec une arche,
une descente de jambe se terminant par le troussequin
fixé a l'arriere du corps, ainsi qu’a un procédé et un
dispositif pour fabriquer un argon de ce genre.

[0002] De EP4279443, on connait déja un procédé de
fabrication d'une gamme d’argons de tailles différentes,
consistant a réaliser un corps principal comportant une
partie avant, comportant un col avec une arche et une
descente de jambe, et une partie arriére définissant un
siége, un troussequin étant fixé sur la partie arriére, une
pluralité de lignes de découpe transversale étant for-
mées sur la partie arriere, chaque ligne de découpe
correspondant a une position de fixation du troussequin,
pour ainsi obtenir, aprés découpe, une taille donnée
d’argon.

[0003] Ce procédé de l'art antérieur est colteux et
complexe a mettre en ceuvre.

[0004] La présente invention a pour but de développer
un procédé de fabrication d’'un argon qui soit simple a
réaliser et a adapter a différentes tailles tant de cavaliers
que des troussequins équipant I'argcon pour égaliser la
selle, ainsi qu’un argon et une gamme d’arcons de ce
genre.

[0005] L’invention a également pour but de simplifier
par une structure particuliére de I'argon non seulement la
fabrication mais égalementI’entretien de la selle etle cas
échéant le remplacement de I'arche du col.

[0006] Suivantun aspectde I'invention, un procédé de
fabrication d’un argon est tel que défini a la revendication
1, des perfectionnements étant définis aux sous reven-
dications 2 a 5.

[0007] Ainsi, parle procédé suivant'invention, on peut
réaliser sans perte de matiére, un argon parmi une
gamme de plusieurs tailles, par exemple, petite,
moyenne ou grande. En outre, I'argon est obtenu sans
étape de découpe susceptible de créer des imprécisions
par rapport & la forme finale souhaitée.

[0008] La présente invention se rapporte également a
un moule pour fabriquer un corps d’argon, I'argon étant
composé du corps auquel est fixé un troussequin, au
moins le corps étant en un matériau permettant son
moulage, notamment en matiére plastique, et de préfé-
rence le troussequin étant également en matiére plas-
tique, le moule ayant une empreinte correspondant au
corps, ayant une partie, avant comportant un col avec
une arche et une descente de jambe, et une partie arriere
comportant un siége pour la fixation d’un troussequin,
I'empreinte du siége étant en forme de volte torique avec
une pluralité d’emplacements prédéfinis sur le siége
entre 'emplacement de la taille la plus grande a celui
de la taille la plus petite d’'une gamme d’argons de trous-
sequin choisis en fonction de la taille de I'argon a réaliser,
et des moyens de bouchage destinés a boucher partiel-
lement la partie arriere de 'empreinte en fonction de la
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taille de I'argon a réaliser.

[0009] De préférence, chaque emplacement est pré-
défini par une ligne correspondant au bord arriére du
troussequin, le corps de I'argon fabriqué par le moule se
terminant par un bord arriére au niveau de ladite ligne.

[0010] De préférence, le troussequin est choisidans le
groupe de troussequins de forme adaptée aux différen-
tes disciplines d’équitation pour étre fixé a 'un des em-
placements choisis parmi les emplacements prédéfinis.
[0011] De préférence, le troussequin comporte une
semelle ayant une surface inférieure de forme complé-
mentaire de la surface supérieure du siége.

[0012] De préférence, le bord arriére de la semelle est
relié a une collerette formant ainsi un diédre courbe,
d’'aréte courbe a la jonction de la semelle et de la colle-
rette.

[0013] Enparticulier, lasemelle estune surface torique
complémentaire de celle du siége.

[0014] Ainsi une méme forme générale de corps en-
globe des formes prédéfinies de corps en fonction des
tailles d’argons réalisées dans une gamme déclinée a
partir de la forme générale de corps englobantla forme la
plus grande jusqu’a la forme la plus petite. Tous les corps
d’argons de cette gamme regoivent un troussequin d’un
ensemble de troussequins de types différents mais tous
compatibles avec tous les emplacements du siége de la
forme générale.

[0015] Le bord arriére du corps d’arcon réalisé avec
I'emplacement prédéfini retenu pour cette taille d’argon
est celui injecté du corps d’argon de cette taille et qui est
aussi celui de I'aréte du troussequin choisi pour cet
argon.

[0016] Ladéfinition delagamme d’argons ou descorps
d’arcons est d’autant plus simple et facile que I'avant du
corps estle méme pour tous les corps de cette gamme de
tailles.

[0017] Le siege du corps d’argon général ou celle de
tous les corps d’argon de cette gamme est au sens
géomeétrique strict, une surface torique de génératrice
plus ou moins évasée en forme de U renversé, assimi-
lable a une demie-ellipse.

[0018] La courbe directrice de ce corps est un cercle
dontle rayon de courbure peut étre trés grand, n’excluant
pas le cas limite d’'une directrice droite.

[0019] La correspondance entre les emplacements
prédéfinis et les semelles des différents troussequins
disponibles, n'impose que la concordance de l'aréte du
troussequin et du bord de 'emplacement retenu pour la
réalisation de ce corps d’argon.

[0020] Mais la surface de la semelle peut varier no-
tamment par la position et la forme du bord avant de la
semelle en fonction des impératifs physiques imposés a
la tenue du troussequin selon les conditions d'utilisations
de la selle.

[0021] Suivant une caractéristique, le siége est la dé-
clinaison d’un corps de longueur maximale dont le siége
couvre toutes les tailles de corps d’argon au moins d’'une
gamme de tailles d’arcon.
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[0022] Suivant une autre caractéristique le dessus du
moule du corps porte des marques de repére : lignes des
bords arriere des emplacements, points de fixation du
troussequin et des accessoires de la selle a fixer a
I'argon.

[0023] Les repéres intégrés dans la forme globale du
moule pour l'injection de tous les corps d’argons d’'une
gamme sont ainsi non seulement utiles pour régler le
moule en fonction de la taille du corps d’argon a réaliser
mais ils sont également utiles pour positionner exacte-
ment le troussequin et ses points de fixation ainsi que les
autres points de fixation des accessoires de I'argon.
[0024] Suivant une autre caractéristique le trousse-
quin comprend une semelle en forme de volte, bordée
a l'arriére par une collerette relevée, inclinée et de hau-
teur correspondant a la forme du type de troussequin,
cette collerette étant reliée ala semelle par des nervures
formant des goussets. Ces structures assurent la rigidité
indispensable au troussequin tout en facilitant sa fabri-
cation par injection.

[0025] Suivantune autre caractéristique avantageuse,
le dessous du col prolongé par des pattes recevant
I'arche du corps a une surépaisseur délimitant une ré-
servation formant un logement a 'emplacement de I'ar-
che pour y recevoir I'arche.

[0026] Cette forme de col permet un positionnement
précis de I'arche, d’autant plus que celle-ci estinterchan-
geable et son positionnement doit étre tout aussi précis
pour I'arche de remplacement. La surépaisseur renforce
la partie du col et des pattes bordant I'arche.

[0027] Suivant une autre caractéristique, la réserva-
tion est munie d’écrous encastrés dans le fond de la
réservation et recevant des vis fixant de maniére amo-
vible I'arche dans la réservation.

[0028] Les écrous encastrés garantissent le bon posi-
tionnement de I'arche tant a la premiére installation que
lors de son remplacement tout en permettant un vissage
stable etdontaucune partie ne dépasse du dessus du col
et des pattes.

[0029] Suivant une autre caractéristique la surépais-
seur laisse surle contour des pattes etde I'avantdu colun
dégagement formant une bande marginale pour la fixa-
tion du bord du cuir d’habillage de I'argon.

[0030] Le contour de fixation est ainsi avantageuse-
mentintégré dans le col et les pattes parle 1éger retraitde
la surépaisseur.

[0031] Suivantune autre caractéristique avantageuse,
le dessous de 'argon est fermé par un trapéze élastique
fixé entre I'extrémité avant formée par le col et I'extrémité
arriere formée par le bord du troussequin, I'avant du
trapéze étant une piéce souple terminée par un bourrelet
avant et le coté arriere du trapéze relié a la bande de
matiere étirable est une piece déformable arriére souple,
couverte de cuir ou de textile, munie de chaque c6té d'un
trou de passage pour les vis de fixation des panneaux
arrieres.

[0032] Le dessous de l'arche est ainsi facilement ac-
cessible pour son remplacement.
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[0033] L'invention a également pour objet un moule
dont le dessous et le dessus de moule forment la cavité
de moule pour la taille la plus grande d’'une gamme de
tailles de corps d’argon qui est combinée a une cale
intégrée dans le moule pour y délimiter la cavité pour
la réalisation d’'un corps d’arcon de taille inférieure a la
taille la plus grande avec la forme du bord arriére du corps
a mouler.

[0034] Ainsi on a I'avantage d’un moule unique pour
réaliser toute une gamme de corps d’arcons susceptibles
de recevoir eux-mémes des troussequins compatibles
avec toutes les tailles de corps d’arcons.

[0035] La présente invention se rapporte également a
un argon composeé d’un corps pouvant étre obtenu par le
procédé suivant 'invention auquel est fixé un trousse-
quin.

[0036] En particulier, 'argon est composé d’un corps
formant, de l'avant a I'arriére, un col avec une arche et
une descente de jambe se terminant par le troussequin
fixé a l'arriere du corps, la descente de jambe se pro-
longeant vers l'arriére par un siége pour la fixation d’'un
troussequin, le siége étant en forme de volte torique
avec au moins un emplacement de troussequin ayant été
choisi en fonction de la taille de I'argon a réaliser, le
troussequin étant choisi dans le groupe de troussequins
de forme adaptée aux différentes disciplines d’équitation
pour étre fixé a I'un des emplacements choisis parmi les
emplacements prédéfinis, le troussequin étant formé
d’'une semelle dont le bord arriére est relié a une colle-
rette formant ainsi un diédre courbe, d’aréte courbe a la
jonction de la semelle et de la collerette, et la semelle
étant une surface torique complémentaire de celle de la
surface torique du dit au moins un emplacement, carac-
térisé en ce que le corps de I'argon est en un matériau de
moulage, notamment par injection, notamment en ma-
tiere plastique.

[0037] De préférence, le ou les troussequins sontenla
méme matiére que celle du corps, notamment en matiére
plastique.

[0038] La présente invention se rapporte également a
une gamme d’argon telle que définie a 'une quelconque
des revendications 7 a 10.

[0039] La présente invention sera décrite ci-apres de
maniére plus détaillée a I'aide de modes de réalisation
d’'un argon selon I'invention représenté dans les dessins
annexés dans lesquels :

[Fig. 1] est une vue en perspective de I'argon

[Fig. 2A] est une vue de dessous des corps d’arcon
de différentes tailles obtenus suivant le procédé de
l'invention, chaque taille correspondant a une ligne
en pointillés,

[Fig. 2B] est une vue de dessus de I'argon de plus
grande taille équipé du troussequin, les positions
des points de fixation du troussequin étant repré-
senté pour les autres tailles ;

[Fig. 2C] représente un exemple de points de fixation
du troussequin, de I'arche et des accessoires ;
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[Fig. 2D] est une représentation schématique géo-
métrique du siége ;

[Fig. 3] est, dans sa partie A, une vue partielle de
dessous du col de I'argon sans I'arche, et dans sa
partie B, une vue partielle de dessous de I'arche, et
dans sa partie C une section du col du corps selon le
plan de coupe Il 11 ;

[Fig. 4A] est une vue isométrique du troussequin ;
[Fig. 4B] est une représentation schématique d’'un
gousset ;

[Fig. 4C] est une vue de face du troussequin de la
figure 4A ;

[Fig. 5] est, dans sa partie A, une vue de dessous du
corps de 'argon muni du trapéze, et dans sa partie B,
une vue de dessous d’'une selle ; et

[Fig. 6] est, dans sa partie A, une vue de dessus du
trapéze et dans sa partie B, une vue de dessous du
trapeze.

[0040] Selon la figure 1, I'invention a pour objet un
arcon 100 formé d’un corps 1 constitué par un voile de
matiére plastique en vodte, suivant la forme générale
d’'un argon sans troussequin ; cette forme de surface
tridimensionnelle du corps 1 est assimilable a une sorte
d’hyperboloide ; ce corps 1 est combiné a un troussequin
2 pour former I'argon.

[0041] L'orientation du corps 1 et de I'argon 100 est la
méme dans toutes les figures ; elle est indiquée par le
repére AV pour le c6té avant et le repére AR pour le cété
arriere. Le repére d’axes (x, y, z) définit respectivement :

- la direction longitudinale xx,
- ladirection transversale vy,
- la direction verticale zz,

servant de repéres a la description de I'argon 100.
[0042] Lavant du corps 1 a un col 11 renforcé en
dessous par une arcade 15 (figure 3). Le col 11 se
prolonge vers le bas par deux pattes 12 et vers I'arriére
par un tunnel formant la descente de jambe 13 qui se
développe par un sieége 14 auquel est fixé le troussequin
2 dont la forme correspondant a la discipline d’équitation
prévue.

[0043] Le troussequin 2 fixé au corps 1 a la forme d’'un
diedre cintré composé d'une semelle 21 de forme
complémentaire a celle du siége 14 sur lequel est fixé
le troussequin 2 ; la semelle 21 estreliée a la collerette 22
le long d’'une aréte courbe 23 et le cas échéant, renforcée
par des goussets 24 rigidifiant cette structure de diedre
courbe.

[0044] L’arcon 100 estsymétrique parrapportaunplan
vertical (xx/zz) selon les orientations choisies ci-dessus,
constituant le plan médian PM.

[0045] Le plan médian PM qui coupe le corps 1 selon
une ligne constituant une courbe de créte 101 entre le col
11 et I'extrémité arriére du siége 14.

[0046] L’ensemble ainsi combiné sera habillé et rece-
vra les différents accessoires tels que les quartiers,
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contre-sanglons, couteaux porte étriviere, etc.

[0047] Le corps 1 etletroussequin 2 sont obtenus, par
exemple, par injection d’'un composé de copolymeére qui
est un mélange de deux polyméres ayant des propriétés
différentes, I'un des polyméres assurant la souplesse et
I'autre la bonne tenue de la forme de 'argon.

[0048] Le corps 1 est obtenu par une injection dans un
moule unique correspondant a la taille la plus grande des
arcons d’'une gamme de tailles ; cette gamme de tailles
peut étre unique ou étre une gamme parmi plusieurs
gammes couvrant des séries de paramétres anatomi-
ques différents.

[0049] Dans une gamme de tailles d’arcons, le moule
correspond au plus grand corps d’argon de la gamme ;
les tailles inférieures de cette gamme s’obtiennent en
réduisant le moule par un insert installé dans la partie
arriére du moule pour raccourcir celui-ci et injecter seu-
lement dans la partie du moule laissée libre ; la partie
avant est commune et inchangée pour toutes les tailles
réalisées avec ce moule.

[0050] L'insert peut étre unique et se positionner a
I'emplacement approprié dans le moule selon la taille
d’argon a réaliser. Une variante consiste a utiliser un jeu
de cales correspondant a toutes les tailles d’argons et
utilisées en fonction de la taille d’argon a injecter. En
pratique on injecte des corps d’arcons de tailles différen-
tes par lots de corps identiques injectés pour une méme
dimension de la cavité du moule.

[0051] Les figures 2A, 2B montrent une vue de des-
sous et une vue de dessus du corps 1M le plus grand
réalisé dans le moule d’'une gamme de corps 1.

[0052] Le moule a des empreintes et des repéres de
dimensions et de positionnement des semelles 21 de
troussequins 2 et des points de fixation des éléments
d’accrochage des accessoires de la selle.

[0053] Les traces des repéres se retrouvent sur le
corps d’argon 1 aussi le moule peut-il se décrire par le
corps d’argon 1M, le plus grand réalisable avec ce moule
et qui est représenté par son dessous (figure 2A) qui est
image du dessous de la cavité du moule et par son
dessus (figure 2B) qui est 'image du dessus de la cavité
du moule.

[0054] L’avantde I'argon 100 est le méme pour toutes
les tailles d’argons d’'une gamme et seule la partie arriere
au-dela de la descente de jambe 13 et qui forme le siege
14 du troussequin 2 est réduite en fonction de la taille
voulue.

[0055] Selonlafigure 2A dans le moule, les différentes
tailles des corps 1 sont figurées par des séries de lignes
courbes de méme forme et qui sont des translations
(selon I'axe longitudinal XX) du bord 140 du siége (lignes

140, i= 1, 2, 3...), représentant différentes tailles d’a-
rgons
[0056] Les lignes courbes 140-i correspondent a la

position des différents bords arriere des corps (1-i) a
réaliser dans le moule, par le positionnement de la cale.
L’empreinte des lignes (140-i) apparait sur le dessous du
corps d’arcon injecté.
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[0057] Le siége 14 du corps 1 est une surface courbe
qui regoit la méme semelle 21 des troussequins pour les
différentes disciplines et toutes les tailles du moule,
déclinées a partir de la taille maximum 1M du corps.
[0058] Cette continuité géométrique du siége 14 est
une surface en forme de volte de section courbe et de
profil courbe, imposée par la courbe de crete 101 du
siége 14.

[0059] Le siege 14 est une volte prolongeant la des-
cente de jambe 13, engendrée par une courbe généra-
trice enforme de U renversé, symétrique, dontle sommet
suit la courbe de créte 101 du corps 1. Cette courbe de
créte intersection du corps 1 avec le plan médian PM
présente la courbure apparaissant a la figure 1.

[0060] Selon les figures 2B-2C, le siege 14 forme une
succession continue de zones caractérisées par des
lignes de points de fixation LF1-LF2 dans le sens longi-
tudinal du corps 1 qui définissent les emplacements des
troussequins 2 pour les différentes tailles de corps 1
réalisables avec ce moule.

[0061] Surle dessus de I'argon 100 selon la figure 2B
les différents points de fixation sur le corps 1, choisis en
fonction du troussequin 2, sont de simples points de
repére qui seront traversés par une vis auto-perforante
ou par des rivets ou encore constitués par des points de
fixation avec des inserts recevant des vis.

[0062] L’'argcon 100 étant symétrique par rapport au
plan médian PM, les points de fixation des troussequins
2 sont répartis selon les lignes de points LF1, LF2 symé-
triques par rapport au plan médian PM pour les quatre
points de fixation au siége 14 respectant cette symétrie.
[0063] Le col comporte en outre les points de fixation
113 desinserts 1131 de'arcade 15, des points de fixation
114 al'arriere de la patte 12 pourle quartier eta'avantde
la patte 12 pour le faux quartier, des points 115 pour le
contre-sanglons, des points de fixation 116 avec l'insert
de panneau avant pour la fixation avec quartier et petit
quartier et différents autres points de fixation 117 au bord
de la descente de jambe 13 et du siége 14.

[0064] Selon linvention (figure 1) la semelle 21 du
troussequin 2 a une forme qui peut s’appliquer contre
le siege 14 a un emplacement quelconque ; laforme de la
semelle 21 est la partie locale du siége 14 de sorte que
nécessairement la surface de siége 14 a une courbure
longitudinale et une courbure transversale, chacune
constante.

[0065] Lasemelle 21 dutroussequin 2 est une surface
de courbure transversale et de courbure longitudinale
complémentaires de celles du siége 14 et cela de fagon
uniforme c’est-a-dire quelque soit la position a laquelle
un troussequin 2 est fixé au siege 14. Alors que I'aréte 23
des troussequins 2 est toujours la méme, leur bord avant
22 peut avoir des formes différentes pour agrandir ou
raccourcir (largeur selon la direction du plan médian PM)
la semelle selon la tenue mécanique que doit avoir le
troussequin 2.

[0066] Le siege 14 est ainsi engendrée par une géné-
ratrice transversale courbe G dans un plan perpendicu-
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laire au plan médian PM et dont le sommet suit la courbe
de créte 101 intersection du plan médian et de la surface
du siége 14.

[0067] Le segment(101a-101b) de la courbe de créte
101 du siége 14 présente un rayon de courbure sensi-
blement constant de fagon a uniformiser les courbures
transversale et longitudinale de la semelle 21 pour que
celle-ci puisse se positionner en contact avec le siége 14
dans chaque emplacement de la semelle 21 sur le siége
14.

[0068] Schématiquement, I'intersection du plan trans-
versal contenant la génératrice courbe doit toujours étre
perpendiculaire a la courbe de crete 101 au point d’in-
tersection (point courant P) du plan transversal (plan TG-
N) et de la courbe de crete 101.

[0069] La figure 2D montre la construction géomé-
triqgue de la surface du siége 14 engendrée par une
courbe génératrice G s’appuyant par son sommet sur
la courbe de créte 101 au point courant P.

[0070] Au pointcourantP, la courbe de créte 101 aune
tangente TC contenue dans le plan médian PM.

[0071] La perpendiculaire TG au plan PM passant par
le point courant P est la tangente a la courbe génératrice
G.

[0072] Lanormale N ala courbe de créete 101 au point
courant P sous-tend avec la tangente TG, le plan conte-
nant la courbe génératrice G qui a une forme symétrique
par rapport au plan médian PM ; cette forme est sensi-
blement elliptique. La courbe génératrice G engendre le
siege 14 lorsque le point courant P décrit le segment
(101a-101b).

[0073] Pour mieux mettre en évidence la construction
géométrique dans I'espace, le plan médian PM est défini
par la verticale ZZ passant par le point courant P contenu
par définition dans le plan médian PM (quiestle plandela
feuille) de sorte que linclinaison du plan (TG-N) est
soulignée par I'inclinaison de la normale N a la courbe
101 au point courant P.

[0074] En résumé, la section de la volte formant la
surface du siége 14 est une courbe génératrice en U
renverse, contenue dans le plan normal a la courbe de
créte 101 du corps 1 a l'intersection du plan de symétrie
PM du corps 1 au point courant P ; ce plan normal est par
définition le plan transversal perpendiculaire au plan
meédian PM et contenant la normale N au point courant
P de la courbe de créte 101 qui est la courbe directrice.
[0075] Comme la courbe de créte 101 est un arc de
cercle, (son segment 101a-101b appartenant au siége
14), la volte formant la surface du siége est une surface
torique a laquelle appartient aussi la semelle 21 des
troussequins 2 quelles que soient leur forme et fonction.
[0076] Selon l'invention une méme forme générale de
corps 1-i (i=1-n) englobe des formes prédéfinies de corps
enfonction des tailles d’argcon réalisées dans une gamme
prédéfinie déclinée a partir de la forme générale de corps
1M qui estla forme la plus grande, jusqu’a la forme la plus
petite, ; tous les corps d’argons (1-i) de cette gamme
recoiventun troussequin 2j (j=1, 2, 3...) d’'un ensemble de
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troussequins de types différents mais tous compatibles
avec tous les emplacements (141-i) du siege 14 de forme
générale 1M.

[0077] Le bord arriére du corps d’argon (1-i) réalisé
avec I'emplacement prédéfini (141-i) retenu pour cette
taille d’argon est celui injecté du corps d’argon de cette
taille et qui est aussi celui de I'aréte 23 du troussequin
choisi pour cet argon.

[0078] Les emplacements (141-i) d’un troussequin 2j
sont définis par le bord arriere (140-i) du corps (1-i)
puisque ce bord arriére correspond également a 'aréte
23 et donc de méme forme pour tous les emplacements
(141-i). Seul le bord avant 211 de la semelle 21 peut
changer d’un troussequin a l'autre mais cela n’intervient
pas puisque les points de fixation 212 du troussequin 2j
ontla méme position par rapport a I'aréte 23 quelque soit
le type de troussequin 2j. Un exemple d’emplacement
(141-i) est mis en évidence sur le corps (1-i) dans la vue
de dessus de la figure 2B. Dans cet exemple, le corps (1-
i) estle plus grand (1M) mais cette présentation vaut pour
tous les corps (1-i) de la gamme réalisable a partir de la
taille maximum du moule d’injection figuré par ce corps
(1M).

[0079] Pourtous les autres corps (1-i) de la gamme, le
corps obtenu (1-i) est a 'emplacement (141-i) dont le
bord arriere (140-i) est le bord arriére du corps (1-i)
particulier.

[0080] La réalisation de la gamme d’argcons ou des
corps d’argons est d’autant plus simple et facile que
'avant est le méme pour tous les corps d’'une gamme
de tailles.

[0081] Le siége 14 du corps d’arcon général 1M ou
celle de tous les corps d’argon (1-i) de cette gamme est
au sens géométrique strict, une surface torique de gé-
nératrice plus ou moins évasée en forme de U renverseé,
assimilable a une demie-ellipse.

[0082] La courbe directrice de ce corps est un cercle
dontle rayon de courbure peut étre trés grand, n’excluant
pas le cas limite d’'une directrice droite.

[0083] La correspondance entre les emplacements
prédéfinis et les semelles 21 des différents troussequins
disponibles, n'impose que la concordance de I'aréte 23
dutroussequin 2jetdu bord 140-i de 'emplacement 141-i
retenu pour la réalisation de ce corps d’argon 1-i.
[0084] La figure 3 dans ses parties A et B montre en
vue de dessous, le col 11 du corps avec 'arcade 15 qui
sera fixée sous le col 11 et aux pattes 12. Le dessous du
col 11 et des pattes 12 est représenté avant la mise en
place de I'arcade 15. Le col 11 et 'arcade 15 ont une
section U renversé.

[0085] Le dessous du col 11 et des deux pattes 12 a
une surface transversale 111 en surépaisseur bordant
une réservation 112 de faible profondeur pour recevoir
I'arcade 15 renforgant le col 11 et les pattes 12. L’arcade
15 estunruban en acier, cintré en forme de U évasé, dont
les branches sont aussiinclinées et courbées par rapport
a un plan transversal (non représenté) perpendiculaire
au plan médian PM.
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[0086] La surface transversale 111 en surépaisseur
laisse par rapport au contour des pattes 12, une bande
marginale 120 pour I'agrafage du cuir couvrant le dessus
des pattes 12 et du col 11.

[0087] Lapartie C delafigure 3 montre la section parle
plan (Il 1ll) parallele au plan médian PM mettant en
évidence la surface en surépaisseur 111 bordant la ré-
servation 112 et restant en retrait du contour des deux
pattes 12 pour former la bande marginale 120.

[0088] L'arcade 15 est encastrée dans la réservation
112 sensiblement a fleur avec la surface du dessous du
col 11 et des pattes 12. Elle est fixée par quatre vis
passant dans les percages 151 et venant dans des
inserts filetés 1131 intégrés dans les percages 113 de
la nappe formant le col 11 et les pattes 12. L'arcade 15
peut étre changée pour proposer un angle différent afin
de s’adapter a la morphologie de I'équidé et pour cela
peut étre séparée simplement par dévissage des vis des
inserts 131.

[0089] La figure 4A montre un troussequin 2 ayant la
forme de diedre cintré de la semelle 21 maintenue et
renforcée par une succession de goussets 24 dont la
forme triangulaire est schématisée a la figure 4B ; elle
montre la forme triangulaire de sommets a, b, c. Les
goussets 24 sont répartis légérement en éventail par
rapport au plan médian PM.

[0090] Lasemelle21dutroussequin2 estlasurfacede
contact courbe/cintrée avec son emplacement sur le
siége 14.

[0091] A partirdu plan médian ou plan de symétrie PM,
les goussets 24 ont une taille et une inclinaison variant
plus ou moins vers les c6tés.

[0092] La semelle 21 en forme de volte est délimitée
par I'aréte courbe 23 du diedre courbe ; cette aréte 23 est
commune avec la collerette 22 en forme de surface
tronconique. Aux extrémités du troussequin 2, le bord
211 de la semelle 21 rejoint le bord courbe 221 de la
collerette 22. Les goussets 24 sont localement perpen-
diculaires a la surface de la semelle 21 et a la collerette
22.

[0093] Selonle schémagéométrique (Fig.4B), chaque
gousset 24 est relié a :

- lasemelle 21 parsoncoté 241 entre les sommets a et
b,

- lacollerette 22 par son cbté 242 entre les sommets b
et c.

- Le troisieme cb6té 243 entre les sommets a et c
génére la surface enveloppe de I'habillage de I'argon
100.

[0094] La structure tridimensionnelle du troussequin 2
estainsirigidifiée parla combinaison des goussets 24, de
la semelle 21 et de la collerette 22 réunissant des sur-
faces tridimensionnelles formant une structure rigide,
légére, réalisée en matiére plastique par injection.

[0095] Lafigure 4C quiest une vue de face de la forme
générale d’'un troussequin 2 montre la semelle 21 en
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forme de lunule qui est la surface de contact du trousse-
quin 2 avec son emplacement sur le siége 14 du corps 1.
Il est fixé a 'emplacement par des rivets aux points de
fixation 212.

[0096] La semelle 21 est une surface en forme de
lunule tridimensionnel, délimité par un bord avant 211
courbe correspondant a la jonction entre le bord arriere
de 'assise 13, de la future selle et le siege 14.

[0097] Lautre bord de la semelle 21 forme l'aréte
courbe 23 dont est issue la collerette 22 constituant
I'autre surface de la forme de diédre courbe du trousse-
quin 2. La collerette 22 est une surface évasée, conique
issue de I'aréte courbe 23 de la semelle 21 et reliée a
celle-ci par des goussets 24 de forme triangulaire ; les
goussets sont sensiblement perpendiculaires locale-
ment a la semelle 21 etils sontinclinés progressivement
par rapport au plan médian pour rester perpendiculaires
a la semelle 21.

[0098] Dans la mesure ou le troussequin 2 est une
piéce injectée, les goussets 24 doivent former entre eux,
deux a deux des cavités 245 dont les faces sont para-
lieles ou évasées pour ne pas avoir de formes en contre-
dépouille et permettre d’extraire le troussequin 2 du
moule.

[0099] Le troisiéme cdté 243 des goussets 23 forme la
surface couverte par I'habillage de la selle.

[0100] Les quatre points de fixation sont des points
appartenant a quatre rangées de points de fixation en
fonction du type de troussequin. Des repéres sont éga-
lement tracés sur le dessous.

[0101] La figure 5 dans sa partie A montre le dessous
de I'argon 100 muni du trapéze élastique 3 fixé entre
I'extrémité avant (col 11) et I'extrémité arriére (trousse-
quin 2) etdans sa partie B elle montre 'ensemble selon la
partie A couvert par les panneaux latéraux droit et gau-
che 102.

[0102] Les vues de détail de la figures 6 dans ses
parties A et B montre respectivement le dessus et le
dessous du trapéze élastique 3 ; celui-ci a globalement
une forme trapézoidale entre 'avant 3a constituant par la
grande base et I'arriére 3b constituant par la petite base.
[0103] L’avant3adutrapéze 3 estune piéce souple 31
bordée par un bourreletavant 311 ; la piéce souple 31 est
reliée par une bande de matiére étirable ou textile 32 a
I'arriére 3b a une piéce arriére 33 souple par une couture
comme la piéce avant 31.

[0104] La piéce avant 31 est elle-méme de forme
trapézoidale dont les coins des c6tés ont une paire de
trous de passage 35. Le trou de passage 35 de chaque
coté constituent des trous de passage des inserts des
panneaux avant.

[0105] Lapiéceavantsouple 31 estcouverte de cuirou
de textile, collé sur la piéce 31.

[0106] La piece arriere déformable 33 est une piéce
arriere souple, déformable, couverte de cuir ou de textile
et reliée par une couture a la bande de matiére étirable
32. De chaque coté, cette piece arriere 33 estmunie d'un
trou de passage 36 pour les vis de fixation des panneaux
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arriere.

[0107] Le trapéze élastique 3 ainsi réalisé réduit le
temps de montage et simplifie 'assemblage. Il permet
d’accéder rapidement a I'arcade 15 et la rend facilement
interchangeable sans avoir a démonter 'ensemble de la
selle. Il permet également de personnaliser les bourre-
lets avant 311 et arriere 331.

[0108] L’argon 15, avec ce trapéze 3 non seulement
simplifie 'assemblage de la selle en réduisant les étapes
d’assemblage, mais augmente également I'efficacité du
montage et réduit la pénibilité du travail.

[0109] Pourle remplacementde I'arcade 15, il suffitde
dévisserles panneaux quine sontpluslacés al’avantdes
faux quartiers, pour enlever ainsi 'avant du trapéze 3 et
accéder a l'arcade 15 pour la détacher du corps 1 en
dévissant les quatre vis qui la retiennent pour la rem-
placer et refermer la selle en procédant dans le sens
inverse.

NOMENCLATURE DES ELEMENTS PRINCIPAUX
[0110]

100 Argon

101 Ligne de créte

1 Corps

1M Taille maximum du corps

1-i Corps de taille intermédiaire (i)

11 Col

111 Surface transversale en surépaisseur
112 Réservation

113 Trou de fixation de l'insert d’arcade

1131 Insert

114 Trous de fixation quartier-faux et quartier
115 Insert de fixation des contre-sanglons
116 Passage insert de panneau avant pour fixation
avec quartier et petit quartier

117 Autres points de fixation

12 Patte

120 Bande marginale

13 Descente de jambe

14 Siege

140 Bord arriére du corps

140-i Ligne repére du bord arriére du corps
141-i Emplacement de troussequin

15 Arcade

151 Trou de fixation

2 Troussequin

2j (j=1,2,3...) Type de troussequin selon discipline
équestre

21 Semelle

211 Bord avant

212 Point de fixation du troussequin

22 Collerette

221 Bord

23 Aréte courbe / bord arriére de la semelle
24 Gousset

a,b,c Sommets du triangle formant le gousset
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241 Céteé a-b

242 Cobté b-c

243 Coté c-a

245 Cavité entre deux goussets

25-i Point de fixation

3 Trapéze

31 Piece avant souple

311 Bourrelet avant

32 Bande extensible

33 Piéce arriére souple

331 Bourrelet arriére

35 Trou de passage avant

36 Trou de passage arriére

PM Plan médian

PT Plan transversal

LF1-2 Lignes des points de fixation du troussequin
101 Courbe de créte du corps 1

101a-101b Segment de la courbe de créte de la
siege 14

P Point courant de la courbe de créte 101

Tc Tangente a la courbe 101 au point courant

TG Perpendiculaire au plan médian PM au point
courant P

N Normale a la courbe de créte au point courant P
G Génératrice du siege 14

(TG-N) Plan contenant la génératrice G

Revendications

Procédé de fabrication d’'un argon composé d’un
corps auquel est fixé un troussequin, le corps étant
en un matériau permettant sa fabrication par mou-
lage, notamment en matiére plastique, et ayant une
partie avant, comportant un col avec une arche et
une descente de jambe, et une partie arriére formant
siege auquel est fixé le troussequin, le procédé
comportant les étapes suivantes :

- On réalise un moule avec une empreinte ayant
une forme correspondant a la forme correspon-
dant a une taille la plus grande, respectivement
la plus petite du corps de base de I'argon, 'em-
preinte ayant une partie avant et une partie
arriére ;

- On diminue, respectivement augmente, la par-
tie arriére de I'empreinte pour lui donner une
forme correspondant a une taille plus petite,
respectivement plus grande, la partie avant de
'empreinte n’étant pas modifiée ;

- On réalise par moulage le corps de base de
taille plus petite, respectivement plus grande ; et
- Une fois le corps de base démoulé, on fixe le
troussequin a la partie arriere.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en

ce que le troussequin (2j) (j=1,2,3...) estformé d’'une
semelle (21) dont le bord arriere (23) est relié a une

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

collerette (22) formant ainsi un diédre courbe, d’a-
réte courbe (23) a la jonction de la semelle et de la
collerette (22), la semelle (21) étant une surface
torique complémentaire de celle de la surface to-
rique d’'un emplacement prédéfini (141-i) de I'em-
preinte de la partie arriére correspondant au siége
(14).

Procédé suivant la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que

le siége (14-141) est la déclinaison d’un corps (1M)
de longueur maximale dont le siége (14) couvre
toutes les tailles de corps d’argon (1-i) au moins
d’'une gamme de tailles d’argons (100i).

Procédé selon I'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que

le dessus de I'empreinte du corps (1) porte des
marques de repere : lignes (140-i) des bords arriere
des emplacements (141-i), points de fixation du
troussequin (2) et accessoires de la selle a fixer a
I'arcon (100-i).

Procédé suivant 'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le troussequin (2) comprend
une semelle (21) en forme de vo(te, bordée a I'ar-
riere par une collerette relevée (22), inclinée et de
hauteur correspondant a la forme des types (2j) (j=a,
b, c,...) de troussequin, cette collerette (22) étant
reliée a la semelle (21) par des nervures formant
des goussets (24).

Moule pour la mise en ceuvre du procédé de fabrica-
tion d’'un corps d’argon (1) selon I'une des revendi-
cations 1a 5,

caractérisé en ce qu’il comprend

- une cavité ou empreinte de moule pour la taille
la plus grande (1M) d’'une gamme de tailles de
corps (1-i) d’argcon (100-i), combinée a des
moyens de bouchage, par exemple une cale
intégrée dans le moule, pour y délimiter la cavité
de moulage pour la réalisation d’un corps d’ar-
con de taille inférieure a la taille la plus grande
avec laforme du bord arriére (140-i) du corps (1-
i) a mouler.

Argon obtenu par le procédé suivant I'une des re-
vendications 1 a 5.

Argon composé d’'un corps formant, de l'avant a
I'arriére, un col avec une arche et une descente de
jambe se terminant par le troussequin fixé a I'arriére
du corps, la descente de jambe se prolongeant vers
I'arriere par un siege pour la fixation d'un trousse-
quin, le siége étant en forme de voite torique avecau
moins un emplacement de troussequin ayant été
choisi en fonction de la taille de I'argon a réaliser,



10.

1.

12.

13.

15 EP 4 741 334 A1

le troussequin étant choisi dans le groupe de trous-
sequins de forme adaptée aux différentes disciplines
d’équitation pour étre fixé a 'un des emplacements
choisis parmi les emplacements prédéfinis, le trous-
sequin étantformé d’'une semelle dontle bord arriére
est relié a une collerette formant ainsi un diédre
courbe, d’aréte courbe a la jonction de la semelle
et de la collerette, et la semelle étant une surface
torigue complémentaire de celle de la surface to-
rique du dit au moins un emplacement, caractérisé
en ce que le corps de I'argon est en un matériau de
moulage, notamment par injection, notamment en
matiére plastique.

Arcon suivant 'une des revendications 7 ou 8, le ou
les troussequins étant en la méme matiére que celle
du corps, notamment en matiére plastique.

Gamme comportant une pluralité d’argons chaque
argon étant composé d’un corps ayant une partie
avant, comportant un col avec une arche et une
descente de jambe, et une partie arriére auquel
est fixé un troussequin, les parties avant de la plu-
ralité d’argons étant identiques les unes aux autres,
tandis que les parties arriéres ont des formes, no-
tamment des dimensions, qui varient d’'un argon a
l'autre.

Gamme suivant la revendication 10, caractérisé en
ce que au moins le corps de chaque argon esten un
matériau permettant son moulage.

Gamme suivant la revendication 11, caractérisé en
ce que au moins le corps de chaque argon est en
matiére plastique.

Gamme comportant une pluralité d’argons fabriqués
suivantle procédé de I'une des revendications 1 a 5.
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[Fig. 2A]
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[Fig. 2C]
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[Fig. 2D]
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[Fig. 4A]
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[Fig. 4B]
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[Fig. 5]
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[Fig. 6]
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