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(54) GEHAUSE FUR EINE KUHLMITTEL-FLUIDPUMPE

(57)  Die Erfindung betrifft ein Gehause fiir eine Kiihl-
mittel-Fluidpumpe (2), insbesondere flr eine Kihimittel-
Fluidpumpe eines Immersionskiihlungskreislaufes mit
einem Antriebsgehduse (3), einem Verschlussdeckel
(4) und einem Pumpengehause (5), wobei das Antriebs-
gehause (3) axial einseitig von dem Verschlussdeckel (4)
abgedeckt ist und gegen das Antriebsgehduse (3) axial

gegenuberliegend zum Verschlussdeckel (4) des Pum-
pengehauses (5) gesetztist, wobei das Antriebsgehause
(3) mit dem Pumpengehause (5) sowie das Antriebsge-
hause (3) mit dem Verschlussdeckel (4) spaltfrei stoff-
schlussig, d. h. mittels einer spaltfreien stoffschlissigen
Verbindung verbunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gehause fiir eine Kihl-
mittel-Fluidpumpe nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

[0002] Bekannte Gehause fir Kihimittel-Fluidpumpen
besitzen ein Antriebsgehause, welches wenigstens ei-
nen Grofiteil der Bauteile, welche den elektrischen An-
trieb einer KihImittel-Fluidpumpe bilden, aufnimmt. Des
Weiteren ist Ublicherweise das Antriebsgehause an ei-
nem Ende mit einem Verschlussdeckel verschlossen.
Am axial gegenlberliegenden Ende des Verschlussde-
ckels sitzt Ublicherweise ein Pumpengehause, welches
eine Fluidpumpe enthalt, welche vom elektrischen An-
trieb antreibbarist. Die Fluidpumpe kann unterschiedlich,
zum Beispiel als Kreiselpumpe, als Gerotorpumpe oder
ahnlich geeignete Fluidpumpe ausgebildet sein.

[0003] Eine Antriebswelle eines Elektromotors, derim
Antriebsgehduse angeordnet ist, greift in das Pumpen-
gehause ein und wirkt dort mit einem Pumpenelement,
zum Beispiel einem Pumpenrad, mechanisch zusam-
men.

[0004] Gehausebauteile solcher Pumpen sind Ubli-
cherweise miteinander verschraubt, verklemmt verclipst
oder dergleichen. Gegebenenfalls sind in Abhangigkeit
des Einsatzzwecks einer solchen Fluidpumpe Abdich-
tungen von Gehausebauteilen untereinander oder Ab-
dichtungen von Innenrdumen zur AuRenumgebung vor-
gesehen.

[0005] Eine derartige Bauweise ist relativ umstandlich
zu montieren, insbesondere wenn Abdichtungen gefor-
dert sind. Zudem ist eine hohe Anzahl von Einzelteilen
notwendig. Darliber hinaus sind solche Bauarten oftmals
hinsichtlich der Variabilitdt méglicher Montagestellungen
der Einzelteile zueinander eingeschrankt, d. h., dass
beispielsweise eine rotatorische Position des Pumpen-
gehauses oder des Verschlussdeckels relativ zum An-
triebsgehduse fest vorgegeben oder in fest vorgegebe-
nen lterationsschritten zu erfolgen hat. Eine stufenlose,
beliebige Anordnung in einer Umfangsrichtung zueinan-
der ist oftmals nicht mdglich. Zudem sind derartige Fluid-
pumpen, insbesondere hinsichtlich ihrer EMV-Eigen-
schaften (EMV elektromagnetische Vertraglichkeit) wie
auch hinsichtlich der Sicherstellung ausreichender ESD-
Eigenschaften (ESD: electrostatic discharge) nicht im-
mer zufriedenstellend.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Ge-
hause fir eine Fluidpumpe, insbesondere ein Gehause
flr eine Fluidpumpe fiir Immersionskuhlkreislaufe anzu-
geben, welches die oben genannten Nachteile der des
Standes der Technik vermeidet oder zumindest wesent-
lich abmildert. Insbesondere sind elektrostatische Ent-
ladungseigenschaften wie auch ein hohes Mal an elekt-
romagnetischer Vertraglichkeit fir Fluidpumpe in Immer-
sionskihlkreislaufe wichtig, da ein Immersionskihlkreis-
lauf sich dadurch auszeichnet, dass das verwendete
Kuhlfluid ein isolierendes, d. h. elektrisch nichtleitendes
Fluidist, und insbesondere elektrostatische Aufladungen
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durch das Umwalzen eines solchen Kuhlfluids vorkom-
men kdnnen. Solche elektrostatischen Aufladungen kén-
nen beim Umwalzen eines solchen Kiihifluids gegebe-
nenfalls Beschadigungen an den zu kiihlenden Bautei-
len, dies sind oftmals Akkumulatoren, hervorrufen.
[0007] Ein erfindungsgeméafies Gehause, insbeson-
dere fiir eine Kihlmittel-Fluidpumpe eines Immersions-
kiihlungskreislaufes, besitzt ein Antriebsgehause, einen
Verschlussdeckel und ein Pumpengehause, wobei das
Antriebsgehduse axial einseitig von dem Verschlussde-
ckel abgedeckt ist und das Pumpengehause gegen das
Antriebsgehduse axial gegenuberliegend zum Ver-
schlussdeckel gesetzt ist, wobei das Antriebsgehause
mit dem Pumpengehause sowie das Antriebsgehause
mit dem Verschlussdeckel spaltfrei stoffschlissig, d. h.
mittels einer spaltfreien stoffschliissigen Verbindung ver-
bunden ist.

[0008] Durch eine spaltfreie stoffschliissige Verbin-
dung der Gehausebauteile entsteht ein metallisch durch-
gehendes, d.h. ein elektrisch leitendes Gehause Uber
alle Verbindungsstellen hinweg. Spaltfrei im Sinne der
Erfindung bedeutet hierbei, dass sich gegeniiberliegen-
de Flachen der Verbindung bereits vor dem Herstellen
der Verbindung wenigstens teilbereichsweise beriihren
oder einen derart geringen Abstand aufweisen, dass
praktische Anforderungen einer Schweif3ung, z. B. einer
Laserschweiflung erfiillt sind. Konkret bedeutet dies ei-
nen maximalen Abstand von maximal wenigen, z.B.
maximal 2-3, Zehntel Millimetern SpaltmalR.

[0009] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist die
spaltfreie, stoffschlliissige Verbindung klebstoffrei und
gasdicht ausgefuhrt.

[0010] Zur Ausbildung der spaltfreien, stoffschliissi-
gen Verbindung hat sich bewahrt, dass die spaltfreie
stoffschliissige Verbindung als dichtungsfreie, d. h. ohne
zusatzliche Dichtungsbauteile ausgefiihrte, durchge-
hende Laserschweiflung, d.h. als eine Laserdicht-
schweil3ung, oder als PunktschweiRung, insbesondere
als LaserpunktschweiRung unter Verwendung eines O-
Rings ausgefiihrt ist. Als klebstofffreie stoffschliissige
Verbindung ist zu verstehen, dass zur Herstellung des
Stoffschlusses kein adhasiv wirkender Klebstoff verwen-
det wird, sondern dass diese Verbindung, ggfs. unter
Zufuhr von Schweilzusatz; zu einem wesentlichen Teil
aus dem Material der zu verbindenden Gehausebauteile,
z.B. durch Verschmelzen, gebildet wird.

[0011] Hinsichtlich der Werkstoffwahl ist es vorteilhaft,
dass das Antriebsgehause und/oder der Verschlussde-
ckel aus einer metallischen Knetlegierung hergestellt ist
und das Pumpengehéuse als Druckgussteil ausgebildet
ist.

[0012] Alsbevorzugtes Herstellungsverfahren hatsich
gezeigt, dass das Antriebsgehause und/oder der Ver-
schlussdeckel ein kaltflieRgepresstes Bauteil, ein
Strangpressprofil-Bauteil ist, oder diese Bauteile im We-
ge des Rheocasting hergestellt sind.

[0013] Hinsichtlich des EMV-Verhaltens einer mit dem
erfindungsgemaRen Pumpengehduse hergestellten
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Fluidpumpe ist es besonders vorteilhaft, dass das An-
triebsgehause, der Verschlussdeckel und das Pumpen-
gehause im miteinander verbundenen Zustand einen
faradayschen Kafig bilden.

[0014] Wenndas Gehause elektrisch leitend miteinem
gemeinsamen Masseanschluss einer Motorelektronik
verbunden ist, kann in einfacher Art und Weise ein be-
sonders einfaches, fiir die gesamten leitenden Bestand-
teile des Pumpengehauses (d. h., wenigstens fur das
Antriebsgehause, fiir den Verschlussdeckel und fir das
Pumpengehause) eine sehr einfach auszufihrende und
prozesssichere, insbesondere wartungsfreie gemeinsa-
me Massenanbindung hergestellt werden.

[0015] Hinsichtlich der Werkstoffwahl fiir die Bestand-
teile des Pumpengehauses besteht auch die Moglich-
keit, dass das Antriebsgehause, der Verschlussdeckel
und das Pumpengehause aus einem Kunststoff, insbe-
sondere einem elektrisch leitenden Kunststoff ausgebil-
det ist. Eine solche Ausgestaltung kommt insbesondere
dann in Betracht, wenn hinsichtlich einer notwendigen
Warmeabfuhr iber Gehausebauteile des Pumpenge-
hauses der Fluidpumpe geringere Anforderungen be-
stehen.

[0016] Zur Herstellung der elektrischen Leitfahigkeit
eines verwendeten Kunststoffes sind vorteilhafterweise
das Antriebsgehduse und/oder der Verschlussdeckel
und/oder das Pumpengehause wenigstens auf ihren In-
nenseiten mit einer leitfahigen Schicht beschichtet, zum
Beispiel lackiert, und mit dieser elektrisch leitfahigen
Schicht mit dem Masseanschluss einer Motorelektronik
verbunden.

[0017] Im Folgenden wird die Erfindung anhand der
Zeichnung beispielhaft erlautert. Es zeigen:

Figur 1: einen Langsschnitt durch eine Kihimittel-
Fluidpumpe mit einem erfindungsgemafien Geha-
use;

Figur 2: eine isometrische Ansicht auf eine Kihl-
mittel-Fluidpumpe, welches ein erfindungsgemafies
Gehause aufweist.

[0018] Figur 1 zeigt ein erfindungsgemales Gehause
1, welches zum Einsatz in einer Kiihimittel-Fluidpumpe 2,
insbesondere einer Kihimittelfluidpumpe 2 eines Inver-
sionskihlkreislaufes, geeignet ist im Langsschnitt.
[0019] Wesentliche Bestandteile des Gehauses 1 sind
ein Antriebsgehause 3, ein Verschlussdeckel 4, welcher
das Antriebsgehduse 3 axial einendig bedeckt, sowie ein
Pumpengehause 5, welches axial anderendig, gegen-
Uberliegend zum Verschlussdeckel 4 gegen das An-
triebsgehause 3 gesetzt ist.

[0020] Im Antriebsgehause 3 istin dessen Innenraum
6 ein Elektromotor 7 mit einem Stator 8 und einem Rotor 9
angeordnet. Eine Welle 10 des Rotors 9 ist in einer
Lagerungsanordnung 11 axial und radial gefihrt sowie
in einer Umfangsrichtung U drehbar aufgenommen.
[0021] Der Elektromotor 7 kann wahlweise als Nass-
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laufer-Elektromotor oder als Trockenlaufermotor-Elekt-
romotor ausgebildet sein.

[0022] An einem ersten axialen Ende 12a des An-
triebsgehduses 3 ist der Verschlussdeckel 4 angeordnet,
der den Innenraum 6 des Antriebsgehauses 3 abdeckt,
wobei der Verschlussdeckel 4 das Antriebsgeh&use 3 im
Bereich einer ersten Flanscheinrichtung 13 berihrt. Auf
einer Innenseite 14 des Verschlussdeckels 4 sitzt eine
Motorelektronik 15, welche Uber geeignete Kontaktele-
mente 16 elektrisch mit dem Stator 8 des Elektromotors 7
verbunden ist.

[0023] Des Weiteren tragt der Verschlussdeckel 4 ein
elektrisches Anschlussmodul 17, welches insbesondere
kundenspezifisch ausgebildet ist und im Bereich des
Innenraums 6 elektrisch kontaktierend mit der Motor-
elektronik 15 verbunden ist.

[0024] Flanschflachen der ersten Flanscheinrichtung
13 sind als Kreisringflaichen oder als Zylinderflachen
oder als Zylinderabschnittflachen ausgebildet, welche
rotationssymmetrisch um eine Rotationsachse R der
Welle 10, insbesondere koaxial zur Rotationsachse R
angeordnet sind, sodass eine in der Umfangsrichtung U
rotatorisch beliebige Positionierung des Verschlussde-
ckels 4 gegeniiber dem Antriebsgehdause 3 erméglicht
ist.

[0025] Wenigstens einige, sich beriihrende Flachen
der Flanscheinrichtung 13 sind mittels einer spaltfreien,
stoffschliissigen Verbindung 18, insbesondere klebstoff-
frei, zum Beispiel mit einer umlaufenden Laserschwei-
Bung 18, welche in besonderer Ausfiihrungsform auch
gasdicht ausgebildet ist, miteinander verbunden.
[0026] Insoweit ist die oben erwdhnte rotatorisch be-
liebige Positionierung des Verschlussdeckels 4 gegen-
Uber dem Antriebsgehause 3 auf einen Zustand vor der
Ausbildung der stoffschliissigen, insbesondere gasdich-
ten Verbindung, zum Beispiel der Laserschweil3ung 18
bezogen. Selbstverstandlich ist nach dem Ausbilden der
Laserschweiflung 18 keine rotatorisch beliebige Positio-
nierung des Verschlussdeckels 4 gegentiber dem An-
triebsgehduse 3 mehr maoglich. Eine oben erwahnte ro-
tatorisch beliebige Positionierung zweier Bauteile, zum
Beispiel des Verschlussdeckel 4 relativ zum Antriebsge-
hause 3 zueinander ermdglicht es, in weitem Male kun-
denspezifische Anforderungen hinsichtlich der Positio-
nierung zum Beispiel des elektrischen Anschlussmoduls
17 nach Kundenanforderung ohne Anderungen an den
zugrunde liegenden Bauteilen verwirklichen zu kénnen.
[0027] An einem zweiten axialen Ende 12b des An-
triebsgehduses 3 axial gegenuberliegend zum Ver-
schlussdeckel 4 ist mittels einer zweiten Flanscheinrich-
tung 19 das Pumpengehause 5 gegen das Antriebsge-
hause 3 gesetzt. Auch Berlihrungsflachen der zweiten
Flanscheinrichtung 19 sind bevorzugt als Kreisflachen,
Kreisringflachen, Zylinder Flachen oder Teile Zylinder-
flachen, welche rotationssymmetrisch um die Rotations-
achse R1, insbesondere koaxial zu der Rotationsachse
R angeordnet sind. Hierdurch gelingt es wie im Bereich
der ersten Flanscheinrichtung 13 vor der festen Verbin-
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dung des Pumpengehauses 5 mit dem Antriebsgehause
3 eine in Umfangsrichtung U beliebige Positionierung
des Pumpengehauses 5 relativ zum Antriebsgehause
3 verwirklichbar zu machen. Das Pumpengehduse 5,
welches beispielsweise als Pumpengehause 5 einer
Kreiselpumpe oder als Pumpengehause 5 einer Gero-
torpumpe oder allgemein gesagt als Pumpengehause 5
einer Fluid-Pumpeneinrichtung ausgebildetist, weist bei-
spielsweise Pumpenausgange (nicht gezeigt) auf, wel-
che im Einbauzustand der Fluid-Pumpe in einen, zum
Beispiel als Immersionskihlkreislauf ausgebildeten
Kuhlkreislauf kundenspezifisch in eine bestimmte Rich-
tung weisen sollen. Durch eine rotatorisch in Umfangs-
richtung U beliebige Positionierung des Pumpengehau-
ses 5 relativ zum Antriebsgehause 3 vor deren stoff-
schlussiger Verbindung kénnen derartige Kundenwun-
sche in einfacher Art und Weise ohne Abanderung von
beteiligten Bauteilen realisiert werden.

[0028] Im Bereich der zweiten Flanscheinrichtung 19
sind zumindest einige der sich gegenlberliegenden Fla-
chen der ersten Flanscheinrichtung 19, insbesondere
Spaltflachen, welche sich in einer Radialrichtung RA
erstrecken mittels einer zweiten stoffschliissigen Verbin-
dung, zum Beispiel einer zweiten durchgehenden Laser-
schweiRung 18 verbunden. Bevorzugt ist die Laser-
schweilung 18 als durchgehende Laserschweillung
18 ausgebildet, um eine gasdichte Verbindung zwischen
dem Pumpengehduse 5 und dem Antriebsgehduse 3
herzustellen.

[0029] Das Antriebsgehause 3, der Verschlussdeckel
4 wie auch das Pumpengehause 5 sind aus einem Metall
ausgebildet, wobei beispielsweise das Antriebsgehause
3 und der Verschlussdeckel 4 aus einer metallischen
Knetlegierung, zum Beispiel einer Aluminiumknetlegie-
rung ausgebildet sind. Das Pumpengehduse 5 ist auf-
grund seiner komplexeren Grundgeometrie bevorzugt
als Aluminiumdruckguss-Bauteil ausgebildet.

[0030] Die oben beschriebene Ausbildung der spalt-
freien, stoffschliissigen Verbindung ermdglicht insbe-
sondere in einfacher Art und Weise eine dichtungsfreie
Verbindung der jeweiligen Bauteile, d. h. des Verschluss-
deckel 4 relativ zum Antriebsgehause 3 oder des Pum-
pengehauses 5 relativ zum Antriebsgehduse 3, da die
Laserschweiflung insbesondere gasdicht und umlau-
fend ausgefiihrt ist, sodass separate Dichtungsbauteile
nicht notwendig sind.

[0031] Gleichwohl kann die stoffschlissige Verbin-
dung, die vorgeschriebenen Laserschweilungen 18
auch in Umfangsrichtung U unterbrochen ausgebildet
sein, was dann allerdings das Vorsehen von Dichtungs-
bauteilen, zum Beispiel Flachdichtungen oder O-Ring-
Dichtungen, erforderlich macht.

[0032] Eine solche unterbrochene Laserschweillung
18 kann beispielsweise eine LaserpunktschweilRung
oder eine LaserschweiRung 18 mit einer Mehrzahl von
Laserschweifiraupen bestimmter Lange, die jeweils von-
einander in Umfangsrichtung U beabstandet sind, aus-
gebildet sein.
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[0033] Besondersbewahrthatsich, dass das Antriebs-
gehause 3 und/oder der Verschlussdeckel 4 jeweils ein
kaltflieRgepresstes Bauteil oder ein Strangpressprofil-
Bauteil sind oder im Wege des Rheocasting hergestellt
sind.

[0034] Insbesondere das Bauteil-Herstellungsverfah-
ren des Rheocastings bietet besondere Eigenschaften
der so hergestellten Bauteile, die flr die Verwirklichung
der Erfindung besonders vorteilhaft sind. Hierbei sind
insbesondere Designziele erwadhnenswert, die durch
die mittels Rheocasting erzielbaren Bauteileigenschaf-
ten erreicht werden kdnnen. Das Rheocasting ist eine Art
DruckguRverfahren, jedoch sind in der Schmelze bis
35% Feststoffanteile zu finden.

[0035] Zu den erwahnten Vorteilen gehdren zum Bei-
spiel:

- Insbesondere im Vergleich zu Druckguss ist die Ver-
wendung von Legierungen mit héherer Festigkeit,
Warmeleitfahigkeit und dergleichen verwendbar;

- Die Bauteile weisen eine sehr niedrige Porositat auf,
die Qualitatsprobleme reduziert und Warmebehand-
lungen und SchweiRungen ermdglicht;

- Es handelt sich um einen kostengtinstigen Herstel-
lungsprozess durch den mdglichen Einsatz kleinerer
Maschinen (durchschnittlich -30% Reduzierung der
Maschinengréf’e im Vergleich zu einer korrespon-
dierenden Druckguss-Herstellung der Bauteile);

- Auch hdéhere Wanddickenunterschiede innerhalb
des Bauteiles sind kein Problem;

- Verringerung der Druckguss-MaschinengréfRe (d. h.,
dass Formoéffnungskrafte geringer sind), dadurch
kleinere Maschinen maoglich; hierdurch ergibt sich
ein gunstigerer Maschinenstundensatz; es ist bei
gegebener MaschinengrofRe und bei Verwendung
eines Mehrfachwerkzeuges eine hohere Anzahl
von Formkavitaten moglich;

- Laminare Formfullung mdéglich (bei einem Standard-
Druckguss-Verfahren erfolgt die Formfullung turbu-
lent);

- Durch das spezifische Verhalten des Metallschlam-
mes, der beim Rheocasting verwendet wird, sind
sehr diinne Rippen und Stege gielRbar;

- Hohere Lebenszeit der Druckgussform bzw. redu-
zierte Wartungskosten;

- Einsatzvon Speziallegierungen welche im normalen
Druckguss schwer oder gar nicht gieBbar waren
moglich;

- Gussteile mit hoher Qualitat kdnnen auch unter Ver-
wendung von Sekundéarlegierungen erreicht werden
und somit zu einer deutlich verbesserten CO2-Bilanz
beitragen.

[0036] Fiur die Erfindung ergeben sich besonders er-
wahnenswerte Bauteil-Eigenschaften wie folgt:

- Keine zusatzliche Dichtheitspriifung/Porenanalyse
der Bauteile erforderlich;
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- Dicke und dinne Wandstarken mit relativ hohen
Ubergangsgradienten mdglich;

- Durch eine entsprechende Auslegung der Druck-
gussform, insbesondere der Entliftung sind nahezu
poren- und/oder lunkerfreie Bauteile moglich;

- Legierung kann freier gewahlt und ggf. an ein zu
verwendendes SchweilRverfahren bzw. an eine zu
verwendende Schweiltanlage angepasst werden;

- Gegebenenfalls ist sogar ein Verzicht auf zusatz-
lichen Schweillwerkstoff mdglich.

[0037] Im Ergebnis bilden die Bauteile Verschlussde-
ckel 4, Antriebsgehause 3 und Pumpengehause 5 nach
der Ausbildung der insbesondere umlaufenden spalt-
freien, stoffschlliissigen Verbindung 18 einen einteiligen
metallischen Block, welcher den Innenraum 6 um-
schlief3t, sodass dieser Innenraum 6 von einem Fara-
day’schen Kafig umgeben ist. Des Weiteren ist insbe-
sondere durch die spaltfreie Ausgestaltung der stoff-
schlissigen Verbindungen eine Antennenwirkung nach
Art einer Dipolantenne stark vermindert oder gar ver-
hindert. Beide MalRnahmen sind insbesondere hinsicht-
lich der steigenden Anforderungen in Bezug auf eine
elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) wie auch hin-
sichtlich steigender Anforderungen betreffend die stati-
sche Aufladung des erfindungsgemafien Gehauses 1
bzw. die Verminderung/Verhinderung einer moglichen
elektrostatischen Aufladung vorteilhaft. Somit sind auch
ansteigende Anforderungen hinsichtlich von ESD-Para-
metern mit der Erfindung erfillbar.

[0038] Weiterhin ist vorteilhaft, dass das gesamte Ge-
hause 1 der Fluidpumpe 2 wenigstens bestehend aus
den Bauteilen Pumpengehause 5, Antriebsgehause 3
und Verschlussdeckel 4 elektrisch wie ein einziges Bau-
teil wirkt, da die Einzelteile eine stoffschlissige, dauer-
haft elektrisch leitende Verbindung untereinander auf-
weisen, sodass das gesamte Gehause 1 mittels eines
einzigen gemeinsamen Masseanschlusses 20 mit einer
entsprechenden auleren Masse und/oder einem Mas-
seanschluss 21 der Motorelektronik 15 verbindbar ist.
[0039] Alternativ zur vorgeschriebenen Ausflhrungs-
form, bei der die Bauteile Antriebsgehduse 3, Ver-
schlussdeckel 4 und Pumpengehause 5 aus Metall aus-
gebildet sind, kann auch vorgesehen sein, dass diese
Bauteile aus einem elektrisch leitenden Kunststoff her-
gestellt sind und die stoffschliissige, spaltfreie Verbin-
dung 18 in Form einer Ultraschallschweif3ung oder einer
Reibschweillung ausgefihrt ist. Zur Herstellung einer
elektrischen Leitfahigkeit eines Kunststoffes kann es
zum Beispiel vorgesehen sein, Innenseiten der Bauteile
Pumpengehause 5, Antriebsgehause 3 und Verschluss-
deckel 4 mittels eines elektrisch leitfahigen Lackes zu
beschichten.

[0040] Figur 2 zeigt eine isometrische AuRenansicht
auf ein erfindungsgemafies Gehause 1 einer Fluidpum-
pe 2, wobei eine durchgehende Linie 30 zwischen dem
Antriebsgehduse 3 und dem Verschlussdeckel 4 und
eine durchgehende Linie 31 zwischen dem Antriebsge-
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hause 3 und dem Pumpengehause 5 die durchgangigen,
stoffschliissigen, spaltfreien Verbindungen 18, zum Bei-
spiel die oben erwahnten Laserschweillungen 18, zeich-
nerisch reprasentieren sollen.

[0041] Die in Figur 2 dargestellten stoffschllssigen
Verbindungen 18 sind als durchgangige Laserschwei-
Bungen 18 ausgebildet. Alternativ zu Laserschweilbun-
gen 18 koénnen auch Rihrreibschweiungen fiir die
spaltfreien, stoffschllssigen Verbindungen 18 der Bau-
teile Antriebsgehause 3, Verschlussdeckel 4 und Pum-
pengehause 5 sinnvoll sein.

Bezugszeichenliste

[0042]

1 Gehause

2 KihImittelfluidpumpe
3 Antriebsgehause

4 Verschlussdeckel

5 Pumpengehause

6 Innenraum

7 Elektromotor

8 Stator

9 Rotor

10 Welle

11 Lagerungsanordnung
12a erstes axiales Ende

12b zweites axiales Ende

13 erste Flanscheinrichtung

14 Innenseite

15 Motorelektronik

16 Kontaktelemente

17 Anschlussmodul

18 spaltfreie, stoffschliissige Verbindung; Laser-
schweil3ung

19 zweite Flanscheinrichtung

20 aulierer Masseanschluss

21 Masseanschluss der Motorelektronik

30/31  durchgehende Linien

R Rotationsachse

U Umfangsrichtung

RA Radialrichtung

Patentanspriiche

1. Gehause fir eine Kihimittel-Fluidpumpe (2), insbe-
sondere fir eine Kuhlmittel-Fluidpumpe (2) eines
Immersionskuhlungskreislaufes mit einem Antriebs-
gehause (3), einem Verschlussdeckel (4) und einem
Pumpengehause (5), wobei das Antriebsgehause
(3) axial einseitig von dem Verschlussdeckel (4) ab-
gedeckt istund gegen das Antriebsgehause (3) axial
gegenuberliegend zum Verschlussdeckel (4) das
Pumpengehause (5) gesetzt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Antriebsgehause (3) mit dem Pumpengehause
(5) sowie das Antriebsgehause (3) mit dem Ver-
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schlussdeckel (4) spaltfrei stoffschliissig, d. h. mit-
tels einer spaltfreien stoffschliissigen Verbindung
(18) verbunden ist.

Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die spaltfreie, stoffschliissige Verbindung
(18) gasdicht ausgefiihrt ist.

Gehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die spaltfreie stoffschllssige
Verbindung (18) als dichtungsfreie, d. h. ohne zu-
satzliche Dichtungsbauteile ausgefiihrte durchge-
hende Laserschweifung (18), d.h. als eine Laser-
dichtschweiRung oder als PunktschweiRung, insbe-
sondere als LaserpunktschweiBung unter Verwen-
dung eines Dichtungsbauteils, zum Beispiel eines O-
Rings, ausgefuhrt ist.

Gehause nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebs-
gehause (3) und oder der Verschlussdeckel (4) aus
einer metallischen Knetlegierung hergestellt ist und
das Pumpengehause (5) als Druckgussteil ausge-
bildet ist.

Gehause nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebs-
gehause (3) und/oder der Verschlussdeckel (4) ein
kaltflieRgepresstes Bauteil, ein Strangpressprofil-
Bauteilistoderim Wege des Rheocasting hergestellt
ist.

Gehause nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebs-
gehause (3), der Verschlussdeckel (4) und das Pum-
pengehause (5) im miteinander verbundenen Zu-
stand einen faradayschen Kafig bilden.

Gehause nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebs-
gehause (3), der Verschlussdeckel (4) und das Pum-
pengehause (5) elektrisch leitend mit einem gemein-
samen aulleren Masseanschluss (20) oder einem
Masseanschluss (21) einer Motorelektronik (15) ver-
bunden ist.

Gehause nach einem der Anspriche 1, 2, 3, 6 un-
d/oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das An-
triebsgehause (3), der Verschlussdeckel (4) und das
Pumpengehause (5) aus einem Kunststoff, insbe-
sondere einem elektrisch leitenden Kunststoff aus-
gebildet sind.

Gehause nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass zur Herstellung der elektrischen Leitfahig-
keit eines verwendeten Kunststoffes das Antriebs-
gehause (3) und/oder der Verschlussdeckel (4) un-
d/oder das Pumpengehause (5) wenigstens auf ih-
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ren Innenseiten (14) mit einer elektrisch leitfahigen
Schicht beschichtet, zum Beispiel mit einer elekt-
risch leitfahigen Lackschicht lackiert sind, und diese
elektrisch leitfahige Schicht mit dem duReren Mas-
seanschluss (20) oder dem Masseanschluss (21)
einer Motorelektronik (15) verbunden ist.
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