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(57)  Systéme de préparation d'une bobine de fil en
vue de son installation sur un dévidoir et son procédé de
mise en ceuvre

L'invention concerne un dispositif de préparation
d’'une bobine (1) de fil en vue de son installation sur un
dévidoir comprenant :
- un axe de support (2) de I'ame cylindrique d’'une bobine
(1) de fil, cet axe de support (2) étant monté sur un bras

[Fig. 1]

mobile (3) pour adapterla position de labobine (1) dans|le
cadre de sa préparation au sein du systéme,
-undispositif d’isolation (4) d’'une premiére extrémité (11)
du fil située au niveau de I'dme cylindrique de la bobine
1),

- un dispositif d’isolation (5) de la seconde extrémité (12)
du fil située au niveau de la surface périphérique de la
bobine (1).
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des systémes de gestion de bobines de fil et plus parti-
culierement au domaine des systémes de préparation
des bobines de fil en vue de leurs installations sur un
dévidoir partagé.

[0002] Le stockage de fil ou ficelle est classiquement
réalisé sous la forme de pelotes ou sous la forme de
bobines. Dans ces derniéres, le fil est enroulé autour
d’'une ame formant une structure axiale de sorte que le fil
embobiné soit distribué sur 'ensemble de la longueur de
cet Aame. La bobine ainsi obtenue adopte une forme
sensiblement cylindrique. Dans le cadre d’'une industria-
lisation de la production ou du traitement de fils, ces fils
sont enroulés en fin d’opération sous la forme d’'une ou
plusieurs bobines respectives. Ces bobines réalisent
ainsi un format de stockage qui permet une gestion
facilitée des fils jusqu’a leur utilisation au niveau de leur
destination finale. Chacune des bobines de fil est ainsi
susceptible d’étre gérée individuellement dans le cadre
d’opérations de manutention, stockage, déplacement et
distribution ; ces opérations pouvant étre effectuées soit
manuellement, soit avec lintervention de machines
éventuellement automatisées.

[0003] Toutefois, il convient de relever que, lors de
I'enroulement du fil sur une bobine, une premiére extré-
mité du fil est située au niveau de 'ame située au centre
de la bobine tandis que la seconde extrémité du fil est
positionnée au niveau de la surface radiale ou périphé-
rique de la bobine formée. La premiére extrémité du fil se
trouve habituellement coincée au centre de la bobine par
les différentes spires du fil enroulé quila recouvrent dans
la bobine ou parfois par une encoche située sur une
flasque positionnée en extrémité de 'ame de la bobine.
La seconde extrémité du fil en surface de la bobine fait
généralement l'objet d’'un nouage de fagon a éviter
qgu’elle reste libre et ne conduise a se détacher ou se
dérouler, lors des différentes manipulations et déplace-
mentde la bobine, en entrainantméme partiellementune
partie de la longueur du fil. En industrie, ce nouage de
I'extrémité du fil en surface des bobines est indispen-
sable pour éviter que le fil ne réalise un danger pour un
site de production, de traitement ou de gestion en se
faisant happer par une machine et conduise a des pro-
blémes de fonctionnement.

[0004] Dans le cadre d’exploitations industrielles, ces
bobines de fils permettent une alimentation continue de
machines. Pour ce faire, plusieurs bobines sont dispo-
sées au niveau de broches respectives positionnées sur
des dévidoirs. Une simple traction sur le fil parla machine
ou un dispositif dédié permet le défilement du fil de sa
bobine. La continuité de I'alimentation d’'une machine en
fil nécessite généralement que I'extrémité d’un fil d’'une
premiére bobine soit fixée a I'extrémité du fil enroulé sur
une seconde bobine juxtaposée. Ainsi, lorsque la pre-
miére bobine est vidée de son fil, le fil de la seconde
bobine prend le relais automatiquement. L’alimentation
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delamachine estalors effectuée sans interruption lors de
la substitution du fil d’'une bobine par une autre.

[0005] Pourmettre en ceuvre cette continuité d’alimen-
tation d’'une machine par un fil, il est toutefois indispen-
sable que chacune des extrémités du fil enroulé sur les
différentes bobines soit accessible de fagon a pouvoir
étre reliées entre elles. Les bobines étant généralement
fournies avec, d’'une part, une premiére extrémité coin-
cée au centre de la bobine par les spires du fil en enrou-
lement et, d’autre part, une seconde extrémité nouée sur
la surface périphérique pour des raisons sécuritaires,
cette opération de liaison entre eux des fils des différen-
tes bobines impose une adaptation des bobines préala-
blement a leur installation sur des dévidoirs.

[0006] La présente invention a pour but de pallier ce
probléme en proposantun systeme permettantd’isoler et
delibérerles extrémités d’un fil enroulé sur une bobine de
sorte que ce fil soit en mesure d’étre utilisé, notamment,
dans le cadre d’'une alimentation continue d’'une ma-
chine.

[0007] L’invention a ainsi pour objet un systéme de
préparation d’'une bobine de fil en vue de son installation
sur un dévidoir comprenant :

- unaxe de support de I'dme cylindrique d’'une bobine
de fil, cet axe de support étant monté sur un bras
mobile pour adapter la position de la bobine dans le
cadre de sa préparation au sein du systéme,

- undispositif d’isolation d’'une premiére extrémité du
fil située au niveau de ’dme cylindrique de la bobine,

- undispositif d’isolation de la seconde extrémité du fil
située au niveau de la surface périphérique de la
bobine.

[0008] L’invention porte également sur un procédé de
mise en ceuvre d'un systéme de préparation d’'une bo-
bine selon l'invention, caractérisé en ce que le procédé
comprend :

- une étape de positionnement, par le bras mobile qui
porte I'axe support, de I'extrémité de I'dme cylin-
drique d’une bobine de fil en vis-a-vis du dispositif
d’isolation d’'une premiére extrémité du fil située au
niveau de I'dme cylindrique de la bobine,

- une étape d’isolation de la premiére extrémité du fil
située au niveau de I'ame cylindrique de la bobine,

- une étape d’isolation de la seconde extrémité du fil
située au niveau de la surface périphérique de la
bobine,

- une étape de retrait de la bobine du systéme.

[0009] L'invention sera mieux comprise, grace a la
description ci-aprés, qui se rapporte a un mode de réa-
lisation préféré, donné a titre d’exemple non limitatif, et
expliqué avec référence au dessin schématique annexé,
dans lequel :

[Fig. 1] représente une illustration schématique d’un
exemple de systeme de préparation d’'une bobine de fil
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selon l'invention.

[0010] L’invention concerne un systéme de prépara-
tion d’'une bobine 1 de fil en vue de son installation sur un
dévidoir comprenant :

- un axe de support 2 de I'ame cylindrique d’une
bobine 1 de fil, cet axe de support 2 étant monté
sur un bras mobile 3 pour adapter la position de la
bobine 1 dans le cadre de sa préparation au sein du
systéme,

- un dispositif d’'isolation 4 d’'une premiére extrémité
11 du fil située au niveau de I'ame cylindrique de la
bobine 1,

- undispositif d’isolation 5 de la seconde extrémité 12
du fil située au niveau de la surface périphérique de
la bobine 1.

[0011] Le systéme de préparation de l'invention est
arrangé pour permettre une libération de chacune des
extrémités 11, 12 du fil d’'une bobine 1 de fagon a per-
mettre un assemblage a la file des extrémités de fils
respectifs de plusieurs bobines successives pour per-
mettre I'alimentation continue d’'une machine. Par sécu-
rité, chacune des extrémités 11, 12 dufil de labobine 1 est
attachée au corps de la bobine 1, soit par un noeud de
type noeud coulant ou un faux-noeud sur la surface
périphérique de la bobine 1, soit par un pincement entre
I'ame de la bobine 1 et les spires du fil enroulé autour de
cette &me. Chacune des extrémités du fil sur la bobine 1
présentant une attache spécifique sur la bobine 1, le
systéme comprend ainsi deux dispositifs 4, 5 respecti-
vement configurés pour permettre une isolation de
chaque extrémité 11, 12 du fil de la bobine 1. Dans le
systeme de I'invention, la bobine 1 est montée réversible
sur un bras mobile 3 par I'intermédiaire d’'un axe de
support 2. Ce bras mobile 3, en association avec un
mécanisme motorisé dédié, permet ainsi un déplace-
ment et/ou un ajustement de la position de la bobine 1
par rapport a chacun des dispositifs 4, 5 d’isolation de
chaque extrémité 11, 12 du fil de la bobine 1. De fagon
préférée, le bras mobile 3 est arrangé pour maintenir
I'axe de support 2 qui porte la bobine 1 selon un axe
sensiblement horizontal. Cet arrangement permet ainsi
d’éviter un glissement accidentel de la bobine 1 de sorte
que celle-ci se retirerait de I'axe de support 2. Selon un
exemple se rapportant a une variante de construction,
I'axe de support 2 présente une Iégére inclinaison per-
mettant de retenir, par gravité, la bobine 1 emmanchée
par son ame sur I'axe de support 2. Selon un exemple se
rapportant une autre variante de construction, éventuel-
lement complémentaire de la variante précédemment
mentionnée, I'extrémité de I'axe de support 2 au niveau
de laquelle la bobine 1 est emmanchée, comprend un
mécanisme de verrouillage de la bobine 1 sur cet axe de
support 2 qui permet de limiter, voire bloquer, la transla-
tion de la bobine 1 par rapport a 'axe de support 2. La
bobine 1 est également montée sur 'axe de support 2 de
fagon a étre bloquée en pivotement axial avec cet axe de
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support 2 de sorte qu’'un pivotement axial de I'axe de
support 2 entraine une rotation de labobine 1 surson axe.
[0012] Selon un exemple se rapportant a une variante
de construction du systéme de l'invention, le systéme
comprend un chassis formant une structure de support
sur laquelle est monté au moins un des deux dispositifs
d’isolation 4, 5 des extrémités 11, 12 du fil de la bobine 1.
Le bras mobile 3 qui porte la bobine 1 est également
susceptible d’étre monté sur ce chassis. Selon une cons-
truction alternative, le bras mobile 3 est porté par une
structure indépendante susceptible d’étre approchée du
chassis qui porte au moins un des deux dispositifs d’is-
olation 4, 5 des extrémités 11, 12 du fil de la bobine 1. A
titre d’exemple de construction, ce chassis réalise une
cage al'intérieur de laquelle la bobine 1 portée par le bras
mobile 3 se trouve insérée et déplacée de fagon a per-
mettre une interaction optimisée avec chacun des dis-
positifs d’isolation 4, 5 installés sur le chassis. Les diffé-
rents éléments constitutifs de ces dispositifs d’isolation 4,
5 installés sur le chassis sont alors préférentiellement
orientés vers l'intérieur du chassis de fagon a étre posi-
tionnés autour de I'espace du chassis destiné a recevoir
la bobine 1 portée par le bras mobile 3.

[0013] Selon un exemple se rapportant a une variante
de construction du systéme de l'invention susceptible
d’étre combinée a 'une ou l'autre des variantes précé-
demment détaillées, le dispositif d’isolation 4 de la pre-
miére extrémité 11 du fil comprend :

- unmécanisme d’aspiration 41 dontle flux est orienté
selon un axe moyen sensiblement paralléle ou ali-
gné avec l'axe de support 2 arrangé pour interagir
avec I'ame cylindrique de la bobine 1 de fil,

- un mécanisme de pincement 42 apte a saisir une
partie du fil de la bobine 1 située a proximité de la
premiére extrémité 11 du fil, le mécanisme de pin-
cement 42 étant positionné entre le mécanisme
d’aspiration 41 et I'extrémité de I'axe de support 2
de la bobine 1 de fil.

La premiére extrémité 11 du fil est positionnée au niveau
de I'ame de la bobine 1 et se trouve ainsi pincée entre
I'ame de la bobine 1 et les spires du fil enroulé autour de
cette ame. Toutefois, 'enroulement des premiéres spires
du fil autour de I'ame de la bobine 1 s’opére générale-
ment de fagon désordonnée par rapport a I'enroulement
des spires lorsque la bobine 1 commence a étre formée.
En effet, au niveau de I'extrémité de 'ame de la bobine 1,
des boucles dufil réalisées par les premieres spires de fil
tendent a dépasser de la forme sensiblement cylindrique
de la bobine 1. Le mécanisme d’aspiration 41 du dis-
positif d’isolation 4 de la premiere extrémité 11 du fil est
ainsi arrangé pour opérer une aspiration d’au moins une
de ces boucles du fil qui dépassent du cylindre de la
bobine 1 au niveau de son @me. Le mécanisme de
pincement 42 est configuré pour permettre la saisie d’'une
ou de plusieurs de ces boucles du fil de la bobine 1 de
sorte que, par traction sur ces boucles, le mécanisme de
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pincement 42 est en mesure d’opérer un retrait de la
portion du fil de la bobine 1 positionnée au plus prés de
I'ame de la bobine 1. La bobine 1 se trouve ainsi dévidée
par une portion de son fil depuis le centre de sa forme
cylindrique. Il convient de relever que cette traction du
mécanisme de pincement 42 sur le fil de la bobine 1 est
réalisée en coopération avec un déplacement de la bo-
bine 1 par rapport au mécanisme de pincement 42. Ce
déplacement de la bobine 1 est alors susceptible d’'étre
effectué par le bras mobile 3 qui porte la bobine 1 et/ou
par un mécanisme de déplacement du mécanisme de
pincement 42.

[0014] Selon un exemple de construction préférée du
dispositif d’isolation 4 de la premiére extrémité 11 du fil
susceptible d’étre combiné avec 'exemple précédent, le
meécanisme d’aspiration 41 comprend au moins une buse
d’aspiration montée en extrémité d’une tubulure, préfé-
rentiellement flexible, notamment associée a un ventila-
teur. Cette buse d’aspiration est disposée pour générer
un flux d’air sensiblement aligné surl’axe de support2 de
la bobine 1. Cet alignement de I'axe de support 2 avec le
flux d’air est susceptible d’étre obtenu et/ou ajusté par un
déplacement du bras mobile 3 qui porte la bobine 1 et/ou
parundéplacementde la buse d’aspiration. L'alignement
du flux d’air avec I'axe de support 2 permet d’opérer une
aspiration du fil et/ou de boucles du fil de sorte que le fil
soit tendu selon un axe sensiblement rectiligne entre son
point de sortie de la bobine 1 et son pointd’entrée dansle
mécanisme d’aspiration 41, c’est-a-dire au niveau de la
buse. Cet arrangement permet ainsi de limiter, voire
méme d’éviter, des frottements du fil contre une ou
plusieurs parties de la bobine 1 qui seraient susceptibles
de complexifier la gestion de la portion du fil aspiré et
l'isolation de cette premiére extrémité 11. Par ailleurs, cet
arrangement permet, dans le cadre de I'aspiration par la
buse, de générer un flux d’air qui agit de facon optimale
sur la portion du fil destinée a étre isolée. De plus, cet
arrangement participe a I'optimisation de I'encombre-
ment du systeme de l'invention en positionnant le mé-
canisme d’aspiration 41 et en particulier sa buse de sorte
que, dans le cadre de son fonctionnement, il ne perturbe
pas les autres composants du dispositif d’isolation 4
et/ou du systéme de I'invention.

[0015] Selon un autre exemple de construction préfeé-
rée du dispositif d’isolation 4 de la premiére extrémité 11
du fil susceptible d’étre combiné avec les exemples pré-
cédents, le mécanisme de pincement 42 comprend une
paire de méchoires, chacune comprenantun bord ou une
surface de forme complémentaire avec un bord ou une
surface de lamachoire homologue. Atitre d’exemple, ces
machoires sont réalisées sous la forme de deux piéces
sensiblement rectilignes de sorte que chacune d’entre
elles porte une surface plane au niveau de laquelle le fil
et/ou au moins une boucle du fil en tension sous I'effet du
flux d’airaspiré, esten mesure d’étre pincé. Cette surface
de pincement est préférentiellement recouverte d’'un
matériau grippant ou antidérapant permettant de
compléter la retenue du fil pincé par les machoires. Ce
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matériau est également susceptible de présenter une
certaine élasticité de fagon a permettre sa déformation et
son ajustement au volume de fil pincé. A titre d’exemple,
ce matériau grippant ou antidérapant est réalisé par un
caoutchouc. Les machoires du mécanisme de pincement
42 sont associées a un moyen moteur permettant I'écar-
tement et le rapprochement de ces deux machoires en
appui I'une contre I'autre. En position d’écartement, ces
deux machoires sont arrangées pour étre positionnées
de part et d’autre du flux d’air aspiré par le mécanisme
d’aspiration 41 tel que par exemple, de part et d’autre de
I'orifice de la buse du mécanisme d’aspiration 41. En
position de rapprochement, les deux machoires sont
alors arrangées pour étre positionnées entre I'orifice
de la buse du mécanisme d’aspiration 41 et I'extrémité
de 'ame de la bobine 1 au niveau de laquelle s’effectue
l'isolation de la premiére extrémité 11 du fil. Préférentiel-
lement, le fonctionnement de ce moyen moteur est co-
ordonné, d’'une part, avec celui du mécanisme d’aspira-
tion 41 et, d’autre part, avec la position de la bobine 1 par
rapport a I'un ou l'autre des composants du dispositif
d’isolation 4 de la premiéere extrémité 11 du fil.

[0016] Selon un autre exemple de construction du
dispositif d’isolation 4 de la premiére extrémité 11 du
fil, le mécanisme d’aspiration 41 et le mécanisme de
pincement 42 sont respectivement montés et/ou fixés,
directement ou indirectement, sur un chassis porteur
d’au moins un des deux dispositifs d’isolation 4, 5 des
extrémités 11, 12 du fil de la bobine 1.

[0017] Selon un autre exemple de construction du
dispositif d’isolation 4 de la premiére extrémité 11 du fil
susceptible d’étre combiné avec'un ou l'autre des exem-
ples de construction précédemment détaillés, le fonc-
tionnement des méachoires du mécanisme de pincement
42 et le fonctionnement du ventilateur du mécanisme
d’aspiration 41 sontcommandés par une unité ordinateur
dédiée et susceptible d’intégrer un logiciel et/ou un pro-
gramme de fonctionnement de ces deux mécanismes
41, 42. Le fonctionnement de ces deux mécanismes 41,
42 est également susceptible d’étre corrélé au déplace-
ment etla position du bras mobile 3 qui porte une bobine 1
de fil et plus particulierement au positionnement de cette
bobine 1. Aussi, selon une variante de construction,
I'unité ordinateur participe au fonctionnement du bras
mobile 3 dans le cadre du positionnement de la bobine 1
par rapport aux différents composants du dispositif d’is-
olation 4 de la premiére extrémité 11 du fil. Les machoires
du mécanisme de pincement 42 sont coordonnées avec
le mécanisme d’aspiration 41 pour que, d’une part, le flux
d’air aspiré permette qu’une ou plusieurs boucles du filen
dépassement de la forme sensiblement cylindrique de la
bobine 1 soient écartées de la bobine 1 et, d’autre part,
ces boucles puissent étre prises en tenaille par les deux
méachoires du dispositif d’isolation 4. Un déplacement
des machoires en pincement du fil par rapport a la bobine
1 de sorte que ces machoires s’éloignent de la bobine 1
permet une traction sur une portion du fil située au niveau
de 'ame de la bobine 1 et son écartement de la bobine 1,
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voire son détachement de I'ame de la bobine 1. Le
relachement de la portion de fil lors de I'écartement
des méachoires conduit a une aspiration de cette portion
de fil détachée par le mécanisme d’aspiration 41 de sorte
que la portion de fil demeure tendue entre la bobine 1 etla
buse du mécanisme d’aspiration 41. Le déplacementdes
machoires écartées de sorte qu’elles soient rapprochées
de la bobine 1 puis le pincement d’une seconde portion
du fil suivi par un déplacement des machoires en pince-
ment de sorte que ces machoires s’éloignent de labobine
1 permet le détachement d’'une nouvelle portion de fil de
I'ame de la bobine 1. Il convient de relever que, de fagon
complémentaire, I'unité ordinateur est également sus-
ceptible de commander le fonctionnement du bras mo-
bile 3 dans le cadre d’opération de chargement et/ou de
déchargement de la bobine 1 de I'axe de support 2 du
bras mobile 3.

[0018] Selon un exemple se rapportant a une variante
de construction du systéme de l'invention susceptible
d’étre combinée a I'une ou l'autre des variantes précé-
demment détaillées, le dispositif d’isolation 4 de la pre-
miére extrémité 11 du fil comprend également un ins-
trument d’identification du nombre de portions de fils
saisies parle mécanisme de pincement42. Dans le cadre
d’'une répétition des opérations successives de pince-
ment d’une portion de fil au niveau de I'extrémité de I'ame
de la bobine 1 par les machoires, d’éloignement des
machoires en pincement par rapport a la bobine 1 puis
d’écartement des méachoires pour le relachement de la
portion de fil maintenue tendue par le mécanisme d’as-
piration 41, le dispositif d’isolation 4 de la premiere ex-
trémité 11 du fil doit pouvoir étre en mesure d’identifier si
la portion de fil aspiré par le mécanisme d’aspiration 41
comprend une ou plusieurs boucles du fil ou bien un seul
et unique fil. Cette identification d’un seul et unique fil
permet ainsi de déterminer sila premiére extrémité 11 du
fil de la bobine 1 qui se trouve alors au niveau du méca-
nisme d’aspiration 41, voire au niveau de la tubulure de
ce mécanisme 41, a pu étre isolée par le dispositif d'is-
olation 4. A titre d’exemple de construction, I'instrument
d’identification qui permet cette identification correspond
a un appareil de prise de vues tel qu'une caméra dont le
champ de vision est dirigé au moins au niveau de I'es-
pace situé entre le mécanisme d’aspiration 41 et la
bobine 1. A titre de construction préférée, I'instrument
d’identification est associé a un mécanisme d’éclairage
du fil et/ou a un fond éventuellement lumineux arrangé
pour mettre en évidence la portion de fil positionnée
devant ce fond. Le fond et I'appareil de prise de vues
sont alors respectivement positionnés de part et d’autre
de I'axe moyen de la portion du fil située entre 'ame de la
bobine 1 et le mécanisme d’aspiration 41. De fagon
préférée, I'instrument d’identification est associé a une
unité ordinateur, par exemple celle qui coordonne le
fonctionnement des machoires du mécanisme de pince-
ment 42 avec le fonctionnement du ventilateur du mé-
canisme d’aspiration 41. Cette unité ordinateur est confi-
gurée pour évaluer le nombre de brins de fil en présence
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entre le mécanisme d’aspiration 41 et la bobine 1. Cette
évaluation est susceptible d’étre opérée par une mesure
deI'épaisseurdufil surlaprise de vue, par exemple parla
détermination du nombre de pixels, et/ou par comparai-
son avec des valeurs d’épaisseur de fil préenregistrées
et/ou par comparaison des prises de vues avec des
prises de vues préenregistrées et correspondant a un
unique brin de fil tendu entre le mécanisme d’aspiration
41 et la bobine 1. Selon un exemple de construction
complémentaire, I'instrument d’identification est égale-
ment installé sur un chéassis, indépendant ou commun
avec les autres éléments constitutifs du dispositif d’is-
olation 4 de la premiére extrémité 11 du fil.

[0019] Selon un exemple se rapportant a une variante
de construction du systeme de l'invention susceptible
d’étre combinée a 'une ou l'autre des variantes précé-
demment détaillées, le dispositif d’isolation 4 de la pre-
miére extrémité 11 du fil comprend également un moyen
de coupe 43. Ce moyen de coupe 43 est arrangé pour
étre préférentiellement positionné entre le mécanisme
d’aspiration 41 et la bobine 1. Ce moyen de coupe
comprend au moins une lame associée a une contre-
lame, cette contre-lame étant également susceptible
d’'étre formée par une lame. Ce moyen de coupe 43
est associé a un mécanisme moteur permettant notam-
ment le déplacement de la lame par rapport a la contre-
lame. Ce moyen de coupe 43 est également susceptible
d’étre monté en extrémité d’'un bras mobile permettant
son déplacement entre une position écartée et une posi-
tion de travail permettant de réaliser une coupe du fil au
niveau de la portion de fil tendue entre le mécanisme
d’aspiration 41 etla bobine 1. Lorsque le fil tendu entre le
mécanisme d’aspiration 41 et la bobine 1 est identifié
comme étant un unique brin de fil, la premiére extrémité
11 dufil de la bobine 1 qui comprend plusieurs boucles du
fil, voire éventuellement des noeuds, se trouve alors
isolée au niveau du mécanisme d’aspiration 41. Le
moyen de coupe 43 permet un détachement de cette
premiere extrémité 11 du fil de la bobine 1 par rapport au
reste de la bobine 1 de sorte que, au niveau du point de
coupe, le brin de fil unique qui est encore rattaché a la
bobine 1 réalise la nouvelle premiére extrémité 11 du fil
de labobine 1, cette nouvelle premiére extrémité 11 du fil
étant libre et accessible pour étre manipulée. Selon un
exemple de construction complémentaire, le moyen de
coupe 43 se trouve également installé, éventuellement
par l'intermédiaire du bras mobile qui le porte, sur un
chéssis, indépendant ou commun avec les autres élé-
ments constitutifs du dispositif d’'isolation 4 de la pre-
miére extrémité 11 du fil.

[0020] Selon un exemple se rapportant a une variante
de construction du systéme de I'invention susceptible
d’étre combinée a 'une ou l'autre des variantes précé-
demment détaillées, le dispositif d’isolation 5 de la se-
conde extrémité 12 du fil comprend :

- unmécanisme d’aspiration 51 dont le flux est orienté
selon un axe moyen sensiblement perpendiculaire a
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I'axe de support 2 arrangé pour interagir avec I'adme
cylindrique de la bobine 1 de fil,

- un mécanisme de pincement 52 apte a saisir une
partie du fil de la bobine 1 située a proximité de la
seconde extrémité 12 du fil, le mécanisme de pince-
ment 52 étant positionné entre le mécanisme d’as-
piration 51 et I'axe de support 2 de la bobine 1 de fil.

La seconde extrémité 12 du fil est positionnée au niveau
de la surface périphérique de la bobine 1 et se trouve
attachée au corps de la bobine 1 par un nceud de type
noeud coulant ou un faux-noeud sur la surface périphé-
rique de la bobine 1. Une portion de I'extrémité 12 du fil
présente ainsi classiquement la forme d’une boucle qui
est coincée entre une ou plusieurs spires du fil situées au
niveau de la surface périphérique de la bobine 1, c’est-a-
dire au niveau de sa surface de révolution. Le mécanisme
d’aspiration 51 du dispositif d’isolation 5 de la seconde
extrémité 12 du fil est arrangé pour opérer I'aspiration de
I'extrémité 12 du fil qui forme une méche libre a la surface
de la bobine 1. Le mécanisme de pincement 52 est
configuré pour permettre la saisie de cette extrémité
12 libre du fil de la bobine 1 de sorte que, par traction,
le mécanisme de pincement 52 est en mesure d’opérer
une libération de la boucle de I'extrémité 12 du fil coincée
entre des spires de la bobine 1. Cette traction du méca-
nisme de pincement 52 sur le fil de la bobine 1 est réalisé
en coopération avec un déplacement de la bobine 1 par
rapport au mécanisme de pincement 52 et plus particu-
lierement par un pivotement de la bobine 1 autour de son
axe, c’est-a-dire autour de I'axe du support 2. Ce dépla-
cement de la bobine 1 par rotation est susceptible d’'étre
opéré par le bras mobile 3 qui porte la bobine 1 et plus
particulierement par un moyen moteur qui réalise la
jonction entre le bras mobile 3 et I'axe de support 2 de
la bobine 1. De fagon alternative, le déplacement de la
bobine 1 par rapport au mécanisme de pincement 52 est
opéré parrotation du mécanisme de pincement42 autour
de la bobine 1 maintenue fixe en position.

[0021] Selon un exemple de construction préférée du
dispositif d’isolation 4 de la premiére extrémité 11 du fil
susceptible d’étre combiné avec I'exemple précédent, le
mécanisme d’aspiration 51 du dispositif d’isolation 5dela
seconde extrémité 12 du fil comprend une buse dont
I'orifice présente un arrangement allongé disposé selon
un axe sensiblement paralléle a I'axe de support et/ou a
I'axe de I'dme cylindrique de la bobine 1 de fil. Outre cette
buse, le mécanisme d’aspiration 51 comprend une tubu-
lure, préférentiellement flexible, dont une extrémité est
connectée a la buse. L'autre extrémité de la tubulure est
associée a un ventilateur qui génére le phénoméne
d’aspiration. L'extrémité 12 libre du fil de la bobine 1
étant susceptible d’étre positionnée en tout point de la
surface de révolution de la bobine 1, la buse d’aspiration
est configurée pour générer un flux d’air sur I'ensemble
de la longueur de la surface de révolution de la bobine 1,
cette longueur étant disposée selon un axe paralléle a
I'axe de support 2 de la bobine 1 ou al’axe de labobine 1.
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Ainsi, le pivotement axial de la bobine 1 par rapport a la
buse d’aspiration permet de réaliser avec certitude I'as-
piration de la partie libre du fil de la bobine 1 au niveau de
la boucle de I'extrémité 12 du fil coincée entre des spires
delabobine 1. Lorsque I'extrémité du fil se trouve aspirée
par le mécanisme d’aspiration 51, le fil se trouve ainsi
tendu selon un axe sensiblement rectiligne entre, d’'une
part, la surface de révolution de la bobine 1 et plus
particulierement le point de coincement de la boucle
dufil entre des spires en surface de la bobine 1 et, d’autre
part, le point d’entrée du fil dans la buse du mécanisme
d’'aspiration 51. Cet arrangement particulier de la buse
permet la génération d’'un flux d’air optimal sur la surface
de révolution de la bobine 1 de fagon a assurer une
aspiration efficace de la partie libre du fil destinée a étre
isolée au niveau de la boucle de I'extrémité 12 coincée
entre des spires de la bobine 1. Par ailleurs, cet arran-
gement participe a une optimisation de 'encombrement
du systéme de l'invention en positionnant le mécanisme
d’aspiration 51 et en particulier sa buse de sorte que,
dans le cadre de son fonctionnement, il ne perturbe pas
les autres composants du dispositif d’isolation 4 et/ou du
systéeme de l'invention.

[0022] Selon un autre exemple de construction préfe-
rée du dispositif d’isolation 5 de la seconde extrémité 12
du fil susceptible d’étre combiné avec I'exemple précé-
dents, la buse et/ou la tubulure du mécanisme d’aspira-
tion 51 comprend un mécanisme de détection d’un fil en
présence dans le mécanisme d’aspiration 51. Ce méca-
nisme de détection, en association avec une unité ordi-
nateur, permet de confirmer la présence d’un fil en ten-
sion entre la surface de révolution de la bobine 1 et la
buse du mécanisme d’aspiration 51, de sorte que le
mécanisme de pincement 52 est en mesure d’étre ac-
tionné pour une saisie du fil.

[0023] Selon un autre exemple de construction préfe-
rée du dispositif d’isolation 5 de la seconde extrémité 12
du fil susceptible d’étre combiné avec les exemples pré-
cédents, le mécanisme de pincement 52 comprend une
paire de machoires, chacune comprenantun bord ou une
surface de forme complémentaire avec un bord ou une
surface de laméachoire homologue. Atitre d’exemple, ces
machoires sont réalisées sous la forme de deux pieces
sensiblement rectilignes de sorte que chacune d’entre
elles porte une surface plane au niveau de laquelle la
portion de fil aspiré est en mesure d’étre pincé. Cette
surface de pincement est préférentiellement recouverte
d’'un matériau grippant ou antidérapant permettant de
compléter la retenue du fil pincé par les machoires. Ce
matériau est également susceptible de présenter une
certaine élasticité de fagon a permettre sa déformation et
son ajustement au volume de fil pincé. A titre d’exemple,
ce matériau grippant ou antidérapant est réalisé par un
caoutchouc. Les machoires du mécanisme de pincement
52 sont associées a un moyen moteur permettant I'écar-
tement et le rapprochement de ces deux machoires en
appui I'une contre I'autre. En position d’écartement, ces
deux machoires sont arrangées pour étre positionnées
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de part et d’autre du flux d’'air aspiré par la buse du
mécanisme d’aspiration 51. A titre d’exemple de cons-
truction, ces deux méachoires sont respectivement dis-
posées selon des axes sensiblement paralléles al’axe de
support 2 de fagon a assurer un pincement du fil quelle
que soit I'orientation de I'axe sensiblement rectiligne de
ce fil entre la surface de révolution de la bobine 1 et la
buse du mécanisme d’aspiration 51. En position d’écar-
tement, les machoires sont disposées, par exemple, de
part et d’autre de l'orifice de la buse du mécanisme
d’aspiration 51. En position de rapprochement, les deux
machoires sont alors arrangées pour étre positionnées
entre I'orifice de la buse du mécanisme d’aspiration 51 et
la surface de révolution de la bobine 1. Préférentielle-
ment, le fonctionnement du moyen moteur des méachoi-
res est coordonné, d’'une part, avec celui du mécanisme
d’aspiration 51 et, d’autre part, avec le fonctionnement du
bras mobile 3 et plus particulierement avec le pivotement
axial de I'axe de support 2 qui porte la bobine 1 et
I'entraine en déplacement. Cette coordination du fonc-
tionnement des machoires avec leur position par rapport
au pointde coincementde la boucle du fil entre des spires
en surface de la bobine 1 permet d’opérer une libération
de cette boucle du fil maintenue par les spires surface de
la bobine 1.

[0024] Selon un autre exemple de construction du
dispositif d’'isolation 5 de la seconde extrémité 12 du
fil, le mécanisme d’aspiration 51 et le mécanisme de
pincement 52 sont respectivement montés et/ou fixés,
directement ou indirectement, sur un chassis porteur
d’au moins un des deux dispositifs d’isolation 4, 5 des
extrémités 11, 12 du fil de la bobine 1.

[0025] Selon un autre exemple de construction du
dispositif d’isolation 5 de la seconde extrémité 12 du fil
susceptible d’étre combiné avec'un ou I'autre des exem-
ples de construction précédemment détaillés, le fonc-
tionnement des méachoires du mécanisme de pincement
52 et le fonctionnement du ventilateur du mécanisme
d’aspiration 51 sontcommandés par une unité ordinateur
dédiée et susceptible d’intégrer un logiciel et/ou un pro-
gramme de fonctionnement de ces deux mécanismes
51, 52. Le fonctionnement de ces deux mécanismes 51,
52 est également susceptible d’étre corrélé au déplace-
mentetala position du bras mobile 3 qui porte une bobine
1 de fil et plus particulierement au pivotement de cette
bobine 1 autour de I'axe de support 2. Aussi, selon une
variante de construction, I'unité ordinateur participe au
fonctionnement du bras mobile 3 et du pivotement de
I'axe de support 2 dans le cadre du positionnement de la
bobine 1 par rapport aux différents composants du dis-
positif d’isolation 5 de la seconde extrémité 12 du fil. Les
machoires du mécanisme de pincement 52 sont coor-
données avec le mécanisme d’aspiration 51 pour que,
d’une part, le flux d’air aspiré permette que la partie libre
du fil de la bobine 1 au niveau de la boucle de I'extrémité
12 du fil coincée entre des spires de la bobine 1 soit
écartée de la surface de révolution de la bobine 1 et,
d’autre part, cette partie libre puisse étre prise en tenaille
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par les deux machoires du mécanisme de pincement 52.
Lorsque la portion du fil située entre le point de coince-
ment du fil entre des spires en surface de labobine 1 etle
point d’entrée du fil dans la buse est pincée par les
machoires, I'éloignement des machoires par rapport
au point de coincement de la boucle du fil entre des
spires en surface de la bobine 1 permet d’opérer une
traction sur le fil. Ce déplacement des machoires est
susceptible d’étre obtenu par rotation axiale de la bobine
1 ou par pivotement des méachoires en pincement autour
de cette bobine 1. Pour qu’une traction soit assurée surle
fil de la bobine 1, le déplacement des machoires par
rapport a la surface de la bobine 1 est réalisé dans le
sens d’un enroulement du fil sur la bobine 1. Cette trac-
tion sur le fil permet alors de libérer la portion du fil qui
correspond a la boucle coincée entre plusieurs spires de
la bobine 1 en retirant cette boucle des spires en surface
de la bobine 1. En fonction d’une longueur de course du
déplacement des machoires par rapport a la bobine 1
et/ou en fonction d’'une valeur de tension identifiée sur le
fil pincé par les machoires, les machoires sont écartées
et la portion de fil relachée pour étre uniquement aspirée
par le mécanisme d’aspiration 51. L'arrét du fonctionne-
ment du mécanisme d’aspiration 51 permet alors de
libérer la seconde extrémité 12 du fil positionnée au
niveau de la surface périphérique ou de révolution de
la bobine 1.

[0026] Selon un exemple se rapportant a une variante
de construction du systéme de I'invention susceptible
d’étre combinée a 'une ou l'autre des variantes précé-
demment détaillées, le dispositif d’'isolation 5 de la se-
conde extrémité 12 du fil comprend également un moyen
de coupe 53. Ce moyen de coupe 53 est, ici aussi,
arrangé pour étre préférentiellement positionné entre
le mécanisme d’aspiration 51 et la surface de révolution
de la bobine 1. Ce moyen de coupe 53 comprend au
moins une lame associée a une contre-lame, cette
contre-lame étant également susceptible d’étre formée
par une lame. Ce moyen de coupe 53 est associé a un
mécanisme moteur permettant notamment le déplace-
ment de la lame par rapport a la contre-lame. Ce moyen
de coupe 53 est également susceptible d’étre monté en
extrémité d’un bras mobile permettant son déplacement
entre une position écartée et une position de travail
permettant de réaliser une coupe du fil au niveau de la
portion de fil tendue entre le mécanisme d’aspiration 41
et la bobine 1.

[0027] llconvientderelever que, selon une variante de
construction, les deux mécanismes d’aspiration 51, 52
du systéme de l'invention sont susceptibles de faire
intervenirun moyen ventilateur commun, touten compre-
nant des tubulures et des buses d’aspiration indépen-
dantes.

[0028] L’invention porte également sur un procédé de
mise en ceuvre d'un systéme de préparation d’'une bo-
bine 1 selon I'invention, caractérisé en ce que le procédé
comprend :
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- une étape de positionnement, par le bras mobile 3
qui porte I'axe de support 2, de I'extrémité de 'ame
cylindriqgue d’une bobine 1 de fil en vis-a-vis du
dispositif d’isolation 4 d’'une premiére extrémité 11
du fil située au niveau de I'ame cylindrique de la
bobine 1,

- une étape d’isolation de la premiére extrémité 11 du
fil située au niveau de I'ame cylindrique de la bobine
1,

- une étape d’isolation de la seconde extrémité 12 du
fil située au niveau de la surface périphérique ou de
révolution de la bobine 1 ;

- une étape de retrait de la bobine 1 du systéme.

[0029] Selon un exemple se rapportant a une variante
de mise en ceuvre du procédé de linvention, I'étape
d’isolation de la premiére extrémité 11 du fil située au
niveau de I'dme cylindrique de la bobine 1 comprend :

- une étape d’aspiration d’au moins une boucle du fil
en dépassement au niveau d’'une extrémité de 'ame
cylindrique de la bobine 1 par le mécanisme d’aspi-
ration 41 du dispositif d’isolation 4 de la premiére
extrémité 12 du fil,

- une étape de pincement de cette au moins une
boucle du fil par le mécanisme de pincement 42
du dispositif d’isolation 4 de la premiere extrémité
12 du fil,

- une étape d’écartement de I'ame de la bobine 1 par
rapport au mécanisme de pincement 42 du fil.

[0030] Selon un exemple se rapportant a une variante
de mise en ceuvre du procédé de l'invention susceptible
d’étre combinée avec la variante précédemment détail-
Iée, le procédé comprend en outre :

- une étape de relachement par le mécanisme de
pincement 42 de la au moins une boucle du fil,

- une étape de maintien de I'aspiration du fil en dé-
passement au niveau d’'une extrémité de 'dme cy-
lindrique de la bobine 1 par le mécanisme d’aspira-
tion 41,

- une étape de rapprochementde 'adme de la bobine 1
par rapport au mécanisme de pincement 42 du fil
et/ou au mécanisme d’aspiration 41,

- une étape de pincement d’'une seconde portion du fil
plus proche de I'adme de la bobine 1,

- une étape d’écartement de 'dme de la bobine 1 par
rapport au mécanisme de pincement 42 du fil.

[0031] Selon un exemple se rapportant a une variante
de mise en ceuvre du procédé de l'invention susceptible
d’étre combinée avec I'une ou l'autre des variantes pré-
cédemment détaillées, le procédé comprend en outre :

- une étape d’identification du pincement d’un brin de
fil unique par le mécanisme de pincement 42,
- une étape de section, par le moyen de coupe 43, du
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brin de fil unique identifié au niveau d’'une portion du
fil située entre, d’une part, I'extrémité de I'ame cylin-
drique de la bobine 1 et, d’autre part, le mécanisme
d’aspiration 41 et/ou le mécanisme de pincement42.

[0032] Selon un exemple se rapportant a une variante
de mise en ceuvre du procédé de I'invention susceptible
d’étre combinée avec I'une ou l'autre des variantes pré-
cédemment détaillées, I'étape d’isolation de la seconde
extrémité 12 du fil située au niveau de la surface péri-
phérique ou de révolution de la bobine 1 comprend :

- une étape de positionnement de la surface périphé-
rique de la bobine 1 en vis-a-vis du mécanisme
d’aspiration 51 du dispositif d’isolation 5 de la se-
conde extrémité 12 du fil,

- uneétape de déplacementde la bobine 1 parrapport
au mécanisme d’aspiration 51, ce déplacement
étant opéré sous la forme d’'un pivotement autour
de I'axe de support 2 de la bobine 1,

- une étape d’aspiration de la seconde extrémité du fil
nouée au niveau de la surface périphérique de la
bobine 1,

- une étape de pincement de I'extrémité aspirée du fil
par le mécanisme de pincement 52 du dispositif
d’isolation 5 de la seconde extrémité 12 du fil,

- uneétape de déplacement de la bobine 1 parrapport
au mécanisme de pincement 52, ce déplacement
étant opéré sous la forme d’un pivotement autour de
I'axe de support 2 de la bobine 1.

[0033] Selon un exemple se rapportant a une variante
de mise en oeuvre du procédé de I'invention susceptible
d’étre combinée avec la variante précédemment détail-
lée, le procédé comprend en outre : une étape de section,
par un moyen de coupe 53, de la portion du fil mise en
tension par I'aspiration et/ou par traction effectuée par le
mécanisme de pincement 52 au niveau d’une portion du
fil située entre, d’'une part, la portion du fil enroulée sur la
surface périphérique de la bobine 1 et, d’autre part, le
mécanisme d’aspiration 51 et/ou le mécanisme de pin-
cement 52 du dispositif d’isolation 5 de la seconde ex-
trémité 12 du fil.

[0034] Bien entendu, l'invention n’est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés au dessin
annexé. Des modifications restent possibles, notamment
du point de vue de la constitution des divers éléments ou
par substitution d’équivalents techniques, sans sortir
pour autant du domaine de protection de I'invention.

Revendications

1. Systéme de préparation d’'une bobine (1) de fil en
vue de son installation sur un dévidoir comprenant :

- un axe de support (2) de I'dme cylindrique
d’une bobine (1) de fil, cet axe de support (2)
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étant monté sur un bras mobile (3) pour adapter
la position de la bobine (1) dans le cadre de sa
préparation au sein du systéme,

- un dispositif d’isolation (4) d’'une premiére ex-
trémité (11) du fil située au niveau de I'adme
cylindrique de la bobine (1),

- un dispositif d’isolation (5) de la seconde ex-
trémité (12) du fil située au niveau de la surface
périphérique de la bobine (1).

Systéme de préparation d’une bobine (1) de fil selon
la revendication 1, caractérisé en ce que le dispo-
sitif d’isolation (4) de la premiere extrémité (11) du fil
comprend :

- un mécanisme d’aspiration (41) dont le flux est
orienté selon un axe moyen sensiblement para-
liele ou aligné avec I'axe de support (2) arrangé
pour interagir avec I'ame cylindrique de la bo-
bine (1) de fil,

- un mécanisme de pincement (42) apte a saisir
une partie du fil de la bobine (1) située a proxi-
mité de la premiere extrémité (11) du fil, le
mécanisme de pincement (42) étant positionné
entre le mécanisme d’aspiration (41) et I'extré-
mité de I'axe de support (2) de la bobine (1) defil.

Systéme de préparation d’une bobine (1) de fil selon
la revendication 2, caractérisé en ce que le dispo-
sitif d’isolation (4) de la premiére extrémité (11) du fil
comprend également un instrument d’identification
du nombre de portions de fils saisies par le méca-
nisme de pincement (42).

Systéme de préparation d’une bobine (1) de fil selon
une des revendications 2 ou 3, caractérisé en ce
que le dispositif d’isolation (4) de la premiere extré-
mité (11) du fil comprend également un moyen de
coupe (43).

Systéme de préparation d’une bobine (1) de fil selon
une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le dispositif d’isolation (5) de la seconde
extrémité (12) du fil comprend :

- un mécanisme d’aspiration (51) dont le flux est
orienté selon un axe moyen sensiblement per-
pendiculaire a I'axe de support (2) arrangé pour
interagir avec I'ame cylindrique de la bobine (1)
de fil,

- un mécanisme de pincement (52) apte a saisir
une partie du fil de la bobine (1) située a proxi-
mité de la seconde extrémité (12) du fil, le mé-
canisme de pincement (52) étant positionné
entre le mécanisme d’aspiration (51) et I'axe
de support (2) de la bobine (1) de fil.

6. Systéeme de préparation d’'une bobine (1) de fil selon
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la revendication 5, caractérisé en ce que le méca-
nisme d’aspiration (51) du dispositif d'isolation (5) de
la seconde extrémité (12) du fil comprend une buse
dont l'orifice présente un arrangement allongé dis-
poseé selon un axe sensiblement paralléle a I'axe de
support et/ou a I'axe de I'ame cylindrique de la
bobine (1) de fil.

Procédé de mise en ceuvre d'un systeme de pré-
paration d’'une bobine (1) de fil selon une des reven-
dications 1 a 6, caractérisé en ce que le procédé
comprend :

- une étape de positionnement, par le bras mo-
bile (3) qui porte I'axe de support (2), de I'ex-
trémité de I’dme cylindrique d’'une bobine (1) de
fil en vis-a-vis du dispositif d’'isolation (4) d’une
premiére extrémité (11) du fil située au niveau de
I'ame cylindrique de la bobine (1),

- une étape d’isolation de la premiere extrémité
(11) du fil située au niveau de I'ame cylindrique
de la bobine (1),

- une étape d'isolation de la seconde extrémité
(12) du fil située au niveau de la surface péri-
phérique ou de révolution de la bobine (1),

- une étape de retrait de la bobine (1) du
systéme.

Procédé de mise en ceuvre selon la revendication 7,
caractérisé en ce que I'étape d’isolation de la pre-
miére extrémité (11) du fil située au niveau de 'ame
cylindrique de la bobine (1) comprend :

- une étape d’aspiration d’au moins une boucle
dufilen dépassement au niveau d’une extrémité
de I'ame cylindrique de la bobine (1) par le
mécanisme d’aspiration (41) du dispositif d’is-
olation (4) de la premiére extrémité (12) du fil,
- une étape de pincement de cette au moins une
boucle du fil par le mécanisme de pincement
(42) du dispositif d’isolation (4) de la premiere
extrémité (12) du fil,

- une étape d’écartement de 'dme de la bobine
(1) par rapport au mécanisme de pincement (42)
du fil.

9. Procédé de mise en ceuvre selon la revendication 8,

caractérisé en ce que le procédé comprend en
outre :

- une étape de relachement par le mécanisme
de pincement (42) de la au moins une boucle du
fil,

- une étape de maintien de I'aspiration du fil en
dépassement au niveau d’'une extrémité de
I'ame cylindrique de la bobine (1) par le méca-
nisme d’aspiration (41),

- une étape de rapprochement de I'ame de la
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bobine (1) par rapport au mécanisme de pince-
ment (42) du fil et/ou au mécanisme d’aspiration
(41),

- une étape de pincementd’une seconde portion
du fil plus proche de I'ame de la bobine (1),

- une étape d’écartement de 'dme de la bobine
(1) par rapport au mécanisme de pincement (42)
du fil.

10. Procédé de mise en ceuvre selon une des revendi-
cations 7 ou 8, caractérisé en ce que le procédé
comprend en outre :

- une étape d’identification du pincement d’'un
brin de fil unique par le mécanisme de pince-
ment (42),

- une étape de section, par le moyen de coupe
(43), du brin de fil unique identifié au niveau
d'une portion du fil située entre, d’'une part,
I'extrémité de 'dme cylindrique de la bobine
(1) et, d’autre part, le mécanisme d’aspiration
(41) et/ou le mécanisme de pincement (42).

11. Procédé de mise en oceuvre selon une des revendi-
cations 7 a 10, caractérisé en ce que |'étape d’is-
olation de la seconde extrémité (12) du fil située au
niveau de la surface périphérique de la bobine (1)
comprend :

- une étape de positionnement de la surface
périphérique de la bobine (1) en vis-a-vis du
mécanisme d’aspiration (51) du dispositif d’is-
olation (5) de la seconde extrémité (12) du fil,
- une étape de déplacement de la bobine (1) par
rapport au mécanisme d’aspiration (51), ce dé-
placement étant opéré sous la forme d’un pivo-
tement autour de I'axe de support (2) de la
bobine (1),

- une étape d’aspiration de la seconde extrémité
dufilnouée au niveau de la surface périphérique
de la bobine (1),

- une étape de pincement de I'extrémité aspirée
du fil par le mécanisme de pincement (52) du
dispositif d’isolation (5) de la seconde extrémité
(12) du fil,

- une étape de déplacement de la bobine (1) par
rapport au mécanisme de pincement (52), ce
déplacement étant opéré sous la forme d'un
pivotement autour de I'axe de support (2) de
la bobine (1).

12. Procédé de mise en ceuvre selon larevendication 11,
caractérisé en ce que le procédé comprend en
outre :

- une étape de section, par un moyen de coupe
(53), de la portion du fil mise en tension par
'aspiration et/ou par traction effectuée par le
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mécanisme de pincement (52) au niveau d’'une
portion du fil située entre, d’'une part, la portion
du fil enroulée sur la surface périphérique de la
bobine (1) et, d’autre part, le mécanisme d’as-
piration (51) et/ou le mécanisme de pincement
(52) du dispositif d’isolation (5) de la seconde
extrémité (12) du fil.
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