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(54) SYSTEME D’ASSEMBLAGE D’ELEMENTS DE CLOISONS DEMONTABLES ET PROCEDE

D’ASSEMBLAGE ASSOCIE

(57) La présente invention concerne systéme d'as-
semblage (10) d’éléments de cloisons (12, 14), notam-
ment pour 'aménagement d’espaces de travail, le sys-
teme d’assemblage (10) comportant :

- un premier élément de cloison (12) qui comporte une
premiére face d’assemblage (28) ;

- un second élément de cloison (12) qui comporte une
seconde face d’'assemblage (32) agencée en vis-a-vis
de la premiére face d’assemblage (28), la seconde face
d’assemblage (32) comportant deux rainures (34, 36)
verticales paralléles et au moins une broche (38) trans-
versale fixe ;

- un profilé (40) en « U » qui comporte deux ailes (44,
46), qui est fixé sur la premiére face d’assemblage
(28), et qui comporte au moins une paire d’encoches
(50), la paire d’encoches (50) étant apte a recevoir la
broche (38) du second élément de cloison (14), lorsque
les ailes (44, 46) sont engagées dans les rainures (34,
36) correspondantes.
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Description

[0001] La présente invention concerne un systéme
d’assemblage de cloisons démontables, notamment
pour 'aménagement d’espaces de bureaux. L'invention
concerne aussi un procédé d’assemblage de telles cloi-
sons démontables.

[0002] Pour l'aménagement d’espaces de travail
dans les batiments, il est de plus en plus courant de
réaliser des pieces de différentes tailles avec des cloi-
sons démontables et modulaires. Ceci permet de re-
configurer facilement les espaces en fonction des be-
soins, par exemple en réalisant des cabines permettant
de s’isoler au sein d'un espace de travail ouvert, et/ou
en réalisant des salles de réunion de différentes tailles.
[0003] Les cloisons doivent pouvoir étre assemblées
facilement et démontées facilement, pour pouvoir re-
configurer les espaces en fonction des besoins qui
peuvent évoluer au cours du temps.

[0004] On connait déja des systémes pour assem-
bler des cloisons démontables. Toutefois, les solutions
existantes ne donnent pas entiére satisfaction car elles
peuvent étre lourdes et colteuses, et utiliser des maté-
riaux non recyclables.

[0005] Un but de l'invention est alors de proposer un
systéme d’assemblage amélioré.

[0006] A cet effet, 'invention a pour objet un systéme
d’assemblage d’éléments de cloisons, notamment pour
'aménagement d’espaces de travail, le systéeme d’as-
semblage comportant :

- un premier élément de cloison qui s’étend suivant
une premiére direction verticale et qui comporte
une premiere face d’assemblage dans un premier
plan vertical ;

- un second élément de cloison qui s’étend suivant
une seconde direction verticale et qui comporte
une seconde face d’assemblage dans un second
plan vertical, la seconde face d’assemblage étant
agencée parallélement en vis-a-vis de la premiére
face d’assemblage, la seconde face d’assemblage
comportant deux rainures verticales paralléles et
au moins une broche transversale fixe passant au
travers des deux rainures ;

- un profilé en « U » qui comporte deux ailes vertica-
les et longitudinales reliées par une paroi de fond,
qui est fixé sur la premiére face d’assemblage du
premier élément de cloison par sa paroi de fond, et
qui comporte au moins une paire d’encoches for-
mées dans le bord libre des ailes, ladite au moins
une paire d’encoches étant apte a recevoir la au
moins une broche du second élément de cloison,
lorsque les ailes sont engagées dans les rainures
correspondantes, chaque encoche comportant un
bord de retenue qui permet de retenir longitudina-
lement le second élément de cloison contre le pre-
mier élément de cloison.
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[0007] Le systtme d’assemblage selon linvention
permet de fixer ensemble des éléments de cloison, no-
tamment des panneaux avec des montants en bois, de
maniére trés simple et facilement démontable. Il per-
met de réaliser facilement une délimitation pour un es-
pace de travail ou autre dans une piece. Il nécessite
trés peu d’éléments tout en étant trés robuste et écono-
mique.

[0008] Le systeme d’assemblage 10 selon l'invention
facilite le démontage et le remontage des panneaux ce
qui permet de reconfigurer facilement I'espace de tra-
vail.

[0009] Suivant d’autres aspects avantageux de lin-
vention, le systéme d’assemblage comprend une ou
plusieurs des caractéristiques suivantes, prises isolé-
ment ou suivant toutes les combinaisons technique-
ment possibles :

- chaque encoche s’étend suivant une direction gé-
nérale inclinée vers le bas ;

- le profilé comporte plusieurs paires d’encoches qui
sont placées a des hauteurs différentes ;

- le second élément de cloison comporte plusieurs
broches qui sont placées a des hauteurs différen-
tes de maniére a pouvoir s’insérer dans des paires
d’encoches en vis-a-vis du premier élément de
cloison ;

- la premiére face d’assemblage du premier élément
de cloison comporte deux rainures verticales para-
lleles aptes a recevoir les ailes du profilé, et au
moins une broche transversale fixe passant au tra-
vers des deux rainures, de maniere a permettre
une inversion de I'assemblage en fixant le profilé
sur la seconde face d’assemblage ;

- un élément d’isolation est interposé entre la paroi
de fond du profilé et la seconde face d'assem-
blage, I'élément d’isolation étant de préférence un
jonc continu en matériau élastique compressible
qui s’étend sur toute la hauteur du profilé ;

- le premier élément de cloison est un montant d’an-
gle qui comporte deux premiéres faces d’assem-
blage équipées respectivement de deux profilés,
les deux premiéres faces d’assemblage formant
entre elles un angle non nul, de préférence un an-
gle de 90 degrés ;

- au moins un élément de cloison est un montant qui
fait partie d’'un cadre, de préférence en bois, et une
plaque de cloisonnement est montée dans ledit ca-
dre, notamment une plaque de cloisonnement en
bois ou en verre.

[0010] La présente invention propose aussi un pro-
cédé d’assemblage d’éléments de cloisons démonta-
bles, notamment pour 'aménagement d’espaces de
travail, le procédé comportant les étapes suivantes :

- fourniture d’'un premier élément de cloison qui s’é-
tend suivant une premiére direction verticale et qui
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comporte une premiére face d’assemblage dans
un premier plan vertical ;

- fourniture d’un second élément de cloison qui s’é-
tend suivant une seconde direction verticale et qui
comporte une seconde face d’assemblage dans un
second plan vertical, la seconde face d’assem-
blage étant agencée parallélement en vis-a-vis de
la premiére face d’assemblage, la seconde face
d’assemblage comportant deux rainures verticales
paralléles ;

- fixation d’au moins une broche dans le second élé-
ment de cloison par insertion transversale au tra-
vers des deux rainures ;

- fourniture d’un profilé en « U » qui comporte deux
ailes verticales et longitudinales reliées par une
paroi de fond, et qui comporte au moins une paire
d’encoches formées dans le bord libre des ailes,
chaque encoche comportant un bord de retenue ;

- fixation du profilé sur la premiére face d’assem-
blage du premier élément de cloison par sa paroi
de fond ;

- montage du second élément de cloison contre le
premier élément de cloison en engageant la bro-
che dans la paire d’encoches et en engageant les
ailes du profilé dans les rainures de la seconde
face d’assemblage, jusqu’a ce que la broche soit
retenue longitudinalement par le bord de retenue.

[0011] Avantageusement, le procédé comporte en
outre une étape de fixation d’'un élément d’étanchéité
sur la paroi de fond du profilé et/ou sur la seconde face
d’assemblage.

[0012] L’invention apparaitra plus clairement a la lec-
ture de la description qui va suivre, donnée uniquement
a titre d’exemple non limitatif, et faite en référence aux
dessins dans lesquels :

[Fig. 1] la figure 1 est une vue en perspective écla-
tée qui représente schématiquement une cloison
de séparation comprenant deux panneaux et un
systéme d’assemblage selon l'invention ;

[Fig. 2] la figure 2 est une vue de dessus selon la
fleche Il de la figure 1 qui représente schématique-
ment et partiellement la cloison de séparation avec
le systéme d’assemblage dans une position avant
assemblage des panneaux (2A) et dans une posi-
tion assemblée des panneaux (2B) ;

[Fig. 3] la figure 3 est une vue en coupe longitudi-
nale selon le plan llI-lll qui représente schémati-
quement et partiellement la cloison de séparation
avec le systéme d’assemblage dans la position
avant assemblage des panneaux (3A) et dans la
position assemblée des panneaux (3B) ;

[Fig. 4] la figure 4 est une vue en perspective qui
représente schématiquement une variante de réa-
lisation du systéme d’assemblage appliqué a I'as-
semblage de deux panneaux en angle droit.
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[0013] Dans la suite de la description, des éléments
identiques ou similaires seront dans certains cas dési-
gnés par les mémes chiffres de référence.

[0014] Dans la suite de la description, on utilisera a
titre non limitatif une orientation selon un repére V, L, T,
représenté sur les figures, correspondant a des direc-
tions verticale V, longitudinale L, et transversale T. La
direction longitudinale L est ici orientée de I'arriére vers
I'avant, ce qui correspond a une orientation de la gau-
che vers la droite en considérant les figures 1 a 3.
[0015] Sur la figure 1, on a représenté un systéme
d’'assemblage 10 d’éléments de cloison 12, 14 démon-
tables réalisé conformément aux enseignements de
l'invention.

[0016] Ce systéme d’assemblage 10 est ici mis en
ceuvre pour assembler de maniére facilement démon-
table un premier panneau 16 contre un second pan-
neau 18, de maniére a former une cloison de sépara-
tion 20 qui s’étend ici suivant un plan longitudinal verti-
cal. Cette cloison de séparation 20 peut, par exemple,
étre agencée sur un plateau de bureaux (non repré-
senté) et délimiter un espace de travail.

[0017] Selon le mode de réalisation représenté sur la
figure 1 a titre d’exemple, chaque panneau 16, 18
comporte une plaque de cloisonnement 22 qui est
montée dans un cadre 24.

[0018] Le cadre 24 est par exemple réalisé en bois.
[0019] La plaque de cloisonnement 22 peut étre réa-
lisée en bois, ou en matiére plastique, ou en textile, ou
en verre, ou en tout autre matériau adapté pour le cloi-
sonnement.

[0020] Le cadre 24 du premier panneau 16 comporte
un premier montant 26 qui constitue un premier élé-
ment de cloison 12 et qui s’étend suivant une premiére
direction verticale V1. Ce premier montant 26 comporte
une premiére face d’assemblage 28 selon un premier
plan vertical transversal P1.

[0021] Le cadre 24 du second panneau 18 comporte
un second montant 30 qui constitue un second élément
de cloison 14 et qui s’étend suivant une seconde direc-
tion verticale V2. Ce second montant 30 comporte une
seconde face d’assemblage 32, selon un second plan
vertical transversal P2, qui est paralléle et qui fait face
a la premiere face d’assemblage 28.

[0022] Comme on peut le voir plus en détail sur la
figure 2, chaque face d’assemblage 28, 32 comporte
deux rainures 34, 36 verticales longitudinales, perpen-
diculaires aux faces d’assemblage 28, 32.

[0023] Selon le mode de réalisation représenté, les
rainures 34, 36 s’étendent de maniéere continue sur
toute la hauteur du montant 26, 30 associé.

[0024] Selon une variante de réalisation (non repré-
sentée), les rainures 34, 36 pourraient étre disconti-
nues.

[0025] De plus, chague montant 26, 30 comporte plu-
sieurs broches 38 transversales qui sont fixées dans
I'épaisseur du montant 26, 30 associé et qui traversent
des deux rainures 34, 36.
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[0026] Chaque broche 38 se présente ici sous la
forme d’une tige transversale cylindrique de section cir-
culaire et de dimension transversale identique a I'é-
paisseur transversale du montant 26, 30 associé.
[0027] Le systéme d’assemblage 10 comporte aussi
un profilé 40 en « U » qui est prévu ici pour étre fixé par
des vis 42 contre la premiére face d’assemblage 28.
[0028] Le profilé 40 comporte deux ailes 44, 46 verti-
cales longitudinales qui sont reliées par une paroi de
fond 48 et qui s’étendent depuis la paroi de fond 48
vers l'avant, c’est-a-dire vers la seconde face d’assem-
blage 32. Les deux ailes 44, 46 sont prévues pour étre
recues longitudinalement dans les rainures 34, 36 de la
seconde face d’assemblage 32, comme illustré par les
figures 2B et 3B.

[0029] De préférence, les rainures 34, 36 sont ici de
forme sensiblement complémentaires des ailes 44, 46.
Chaque rainure 34, 36 a ici une épaisseur transversale
sensiblement égale a [I'épaisseur transversale de
chaque aile 44, 46, ce qui assure un bon maintien
transversal du profilé 40 dans la seconde face d’as-
semblage 32.

[0030] Le profilé 40 est ici fixé sur le premier montant
26 par les vis 42 de maniére que la paroi de fond 48
soit plaquée contre la premiére face d’assemblage 28.
[0031] Le profilé 40 comporte plusieurs paires d’en-
coches 50 qui sont formées dans le bord libre 52 des
ailes 44, 46 et qui sont prévues pour recevoir par inser-
tion longitudinale les broches 38 associées du second
montant 30, lorsque les ailes 44, 46 sont engagées
longitudinalement dans les rainures 34, 36 en vis-a-vis.
[0032] Un exemple d’encoche 50 est représenté plus
en détail sur la figure 3.

[0033] Chaque encoche 50 comporte un bord de re-
tenue 54 qui permet de retenir longitudinalement la
broche 38 associée, donc le second montant 30, contre
le premier montant 26, lorsque la broche 38 est regue
dans le fond de I'encoche 56.

[0034] Chaque encoche 50 s’étend ici suivant une
direction générale D1 inclinée vers le bas, de maniéere
que, lors de 'assemblage du second montant 30 sur le
premier montant 26, la broche 38 puisse étre insérée
d’abord longitudinalement vers l'arriere, vers la gauche
en considérant la figure 3A, puis descende vers le bas
suivant la direction inclinée D1, jusqu’a atteindre le
fond de I'encoche 56, comme illustré par la figure 3B.
[0035] On note que, dans certains cas, cet assem-
blage peut étre finalisé méme si la broche 38 n’est pas
en contact avec le fond de I'encoche 56, la retenue
longitudinale étant assurée par le bord de retenue 54
méme dans une position intermédiaire.

[0036] Selon le mode de réalisation représenté, le
profilé 40 s’étend sur toute la hauteur du premier mon-
tant 26.

[0037] Selon une variante de réalisation (non repré-
sentée), le profilé 40 peut s’étendre sur une partie seu-
lement du premier montant 26, ou bien plusieurs pro-
filés 40 peuvent étre fixés sur la premiére face d’as-
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semblage 28 du premier montant 26.

[0038] De maniére facultative, les ailes 44, 46 du
profilé 40 comportent chacune une série d’ouvertures
58 réparties sur toute la hauteur du profilé 40. Ces
ouvertures 58 permettent notamment un allégement
de la masse du profilé 40.

[0039] Selon le mode de réalisation représenté sur
les figures, chaque montant 26, 30 comporte trois bro-
ches 38 et le profilé 40 comporte trois paires d’enco-
ches 50 associées aux trois broches 38.

[0040] Selon une variante de réalisation (non repré-
sentée), les montants 26, 30 pourraient comporter un
nombre différent de broches 38 et de paires d’enco-
ches 50, par exemple deux broches 38 et deux paires
d’encoches 50, ou plus de trois broches 38 et trois
paires d’encoches 50.

[0041] De préférence, chaque face d’assemblage 28,
32 comporte deux rebords 60, 62 verticaux et longitudi-
naux qui permettent de retenir transversalement le pro-
filé 40 lors de son montage sur le montant 26, 30 asso-
cié.

[0042] Avantageusement, un élément d’isolation 58
est fixé contre la face avant de la paroi de fond 48 du
profilé 40, par exemple par collage. Cet élément d’is-
olation 58 est prévu pour s’interposer entre la paroi de
fond 48 et la seconde face d’assemblage 32, lorsque le
second montant 30 est emboité dans le premier mon-
tant 26, de maniére a contribuer a l'isolation phonique
et/ou thermique entre les deux faces de la cloison de
séparation 20.

[0043] L’élément d’isolation 58 se présente ici sous la
forme dun jonc continu en matériau élastique
compressible, par exemple un matériau élastomeére.
L'élément d’isolation 58 s’étend ici sur toute la hauteur
du profilé 40. Il a ici une section carrée.

[0044] Selon des variantes de réalisation (non repré-
sentées), I'élément d’isolation 58 pourrait comporter
plusieurs joncs, ou un jonc de section différente du
carré, par exemple semi-circulaire.

[0045] On note que, dans le mode de réalisation re-
présenté sur les figures 1 a 3, la premiére face d’as-
semblage 28 du premier montant 26 est identique a la
seconde face d’assemblage 32 du second montant 30.
Le premier montant 16 peut donc étre identique au
second montant 30.

[0046] Chaque face d’assemblage 28, 32 comporte
donc une paire de rainures 34, 36 et des broches 38
transversales.

[0047] Ceci permet notamment une inversion du sys-
teme d’assemblage 10 en fixant le profilé 40 sur la
seconde face d’assemblage 32 au lieu qu'il soit fixé
sur la premiére face d’assemblage 28.

[0048] Cela permet aussi de réaliser des panneaux
16, 18 identiques, puisque les montants 26, 30 sont
identiques. Les panneaux 16, 18 peuvent donc étre
assemblés les uns aux autres librement, sans se sou-
cier d’'un sens de montage particulier.

[0049] Bien entendu, il est possible d’assembler des
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panneaux 16, 18 supplémentaires sur les c6tés oppo-
sés respectivement du premier panneau 16 et du se-
cond panneau 18.

[0050] Selon une variante de réalisation, la premiére
face d’assemblage 28 peut étre dépourvue des rainu-
res 34, 36 et de broches 38. Dans ce cas, cette pre-
miére face d’assemblage 28 est uniquement munie du
profilé 40 pour permettre son assemblage avec le se-
cond montant 30.

[0051] On décrit maintenant un exemple de procédé
d’assemblage utilisant le systéme d’assemblage 10 se-
lon l'invention en considérant les figures 1 a 3.

[0052] Chaque panneau 16, 18 est assemblé avec
un montant 26, 30 muni d’'une paire de rainures 34, 36
et munis de broches 38. Les broches 38 sont par
exemple montées a force dans des pergages transver-
saux prévus dans les montants 26, 30 associés, au
travers des deux rainures 34, 36.

[0053] Le profilé 40 est ensuite fixé sur le premier
panneau 16 par vissage.

[0054] L’élément d’isolation 58 est ensuite fixé sur la
paroi de fond 48 du profilé 40.

[0055] Le premier panneau 16 et le second panneau
18 sont alors placés dans une configuration préte a
'assemblage, comme illustré par les figures 2A et 3A,
c’est-a-dire avec la premiére face d’assemblage 28 po-
sitionnée en vis-a-vis de la seconde face d’assemblage
32, a une certaine distance. De préférence, le second
panneau 18 est décalé Iégérement vers le haut, par
rapport au premier panneau 16, de maniére a placer
les broches 38 en vis-a-vis de I'entrée des encoches
50 associées.

[0056] Le second panneau 18 est alors déplacé lon-
gitudinalement vers l'arriere, jusqu’a ce que les bro-
ches 38 puissent entrer dans les encoches 50 asso-
ciées.

[0057] Simultanément, les ailes 44, 46 du profilé 40
pénetrent dans les rainures 34, 36 associées de la se-
conde face d’assemblage 32.

[0058] Puis le second panneau 18 coulisse vers le
bas en suivant I'inclinaison des rainures 34, 36, jusqu’a
ce que les broches 38 soient regues au fond des enco-
ches 50 et que les ailes 44, 46 du profilé 40 soient
regues dans les rainures 34, 36, comme illustré par les
figures 2B et 3B.

[0059] De préférence, dans la position assemblée il-
lustrée par les figures 2B et 3B, les bords libres 52 des
ailes 44, 46 se trouvent a proximité du fond des rainu-
res 34, 36.

[0060] On note que le démontage des panneaux 16,
18 peut étre réalisé simplement en sens inverse, en
déplacgant d’abord le second panneau 18 en biais vers
le haut et vers I'avant, de maniere a faire sortir les bro-
ches 38 des encoches 50, et de maniére a faire coulis-
ser les ailes 44, 46 vers I'extérieur des rainures 34, 36.
[0061] Sur la figure 4, on a représenté une variante
de réalisation dans laquelle le premier élément de cloi-
son 12 est un montant d’angle 64.
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[0062] Le montant d’angle 64 comporte ici deux pre-
miéres faces d’assemblage 28 qui sont équipées res-
pectivement de deux profilés 40 et qui forment entre
elles un angle de 90 degrés.

[0063] Les deux premiéres faces d’assemblage 28
de ce montant d’angle 64 ne comportent pas de rainu-
res 34, 36.

[0064] Le montant d’angle 64 comporte ici une fa-
cette externe 66 qui relie les deux premiéres faces
d’'assemblage 28, 32.

[0065] Le montant d’angle 64 permet de d’assembler
deux panneaux 16, 18 selon un angle de 90 degrés
entre eux, par exemple pour aménager I'angle d’une
piece délimitée par les panneaux 16, 18.

[0066] Le procédé d’assemblage des panneaux 16,
18 sur le montant d’angle 64 est similaire a celui décrit
précédemment pour les deux panneaux 16, 18 alignés
longitudinalement.

[0067] Selon une variante de réalisation (non repré-
sentée), les deux premiéres faces d’assemblage 28
peuvent décrire un angle différent de 90 degrés, par
exemple un angle compris entre 45 degrés et 90 de-
grés.

[0068] Les modes de réalisation ont été décrits avec
des éléments de cloison 12, 14 verticaux mais l'inven-
tion pourrait s’appliquer a des éléments de cloison 12,
14 inclinés par rapport a la verticale.

Revendications

1. Systéme d’assemblage (10) d’éléments de cloi-
sons (12, 14), notamment pour I'aménagement
d’'espaces de ftravail, le systéeme d’assemblage
(10) comportant :

- un premier élément de cloison (12) qui s’é-
tend suivant une premiére direction verticale
(V1) et qui comporte une premiére face d’as-
semblage (28) dans un premier plan vertical
(P1);

- un second élément de cloison (12) qui s’é-
tend suivant une seconde direction verticale
(V2) et qui comporte une seconde face d’as-
semblage (32) dans un second plan vertical
(P2), la seconde face d’assemblage (32) étant
agencée parallelement en vis-a-vis de la pre-
miére face d’assemblage (28), la seconde face
d’assemblage (32) comportant deux rainures
(34, 36) verticales paralleles et au moins une
broche (38) transversale fixe passant au tra-
vers des deux rainures (34, 36) ;

- un profilé (40) en « U » qui comporte deux
ailes (44, 46) verticales et longitudinales re-
liées par une paroi de fond (48), qui est fixé
sur la premiére face d’'assemblage (28) du pre-
mier élément de cloison (12) par sa paroi de
fond (48), et qui comporte au moins une paire
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d’encoches (50) formées dans le bord libre
(52) des ailes (44, 46), ladite au moins une
paire d’encoches (50) étant apte a recevoir la
au moins une broche (38) du second élément
de cloison (14), lorsque les ailes (44, 46) sont
engagées dans les rainures (34, 36) corres-
pondantes, chaque encoche (50) comportant
un bord de retenue (54) qui permet de retenir
longitudinalement le second élément de cloi-
son (14) contre le premier élément de cloison
(12).

Systeme d’assemblage (10) selon la revendication
précédente, caractérisé en ce que chaque enco-
che (50) s’étend suivant une direction générale in-
clinée (D1) vers le bas.

Systeme d’assemblage (10) selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caracté-
risé en ce que le profilé (40) comporte plusieurs
paires d’encoches (50) qui sont placées a des hau-
teurs différentes.

Systéme d’assemblage (10) selon la revendication
précédente, caractérisé en ce que le second élé-
ment de cloison (14) comporte plusieurs broches
(38) qui sont placées a des hauteurs différentes de
maniére a pouvoir s’'insérer dans des paires d’en-
coches (50) en vis-a-vis du premier élément de
cloison (12).

Systéme d’assemblage (10) selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caracté-
risé en ce que la premiére face d’'assemblage (28)
du premier élément de cloison (12) comporte deux
rainures (34, 36) verticales paralleles aptes a rece-
voir les ailes (44, 46) du profilé (40), et au moins
une broche (38) transversale fixe passant au tra-
vers des deux rainures (34, 36), de maniére a per-
mettre une inversion de I'assemblage en fixant le
profilé (40) sur la seconde face d’assemblage (32).

Systeme d’assemblage (10) selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caracté-
risé en ce qu’un élément d’isolation (58) est inter-
posé entre la paroi de fond (48) du profilé (40) et la
seconde face d’assemblage (32), I'élément d’isola-
tion (58) étant de préférence un jonc continu en
matériau élastique compressible qui s’étend sur
toute la hauteur du profilé (40).

Systéme d’assemblage (10) selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caracté-
risé en ce que le premier élément de cloison (12)
est un montant d’angle (64) qui comporte deux
premieres faces d’assemblage (28) équipées res-
pectivement de deux profilés (40), les deux pre-
miéres faces d’assemblage (28) formant entre
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elles un angle non nul, de préférence un angle de
90 degrés.

Systéme d’assemblage (10) selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, caracté-
risé en ce qu’au moins un élément de cloison (12,
14) est un montant (26, 30) qui fait partie d’'un ca-
dre (24), de préférence en bois, et en ce qu’une
plaque de cloisonnement (22) est montée dans le-
dit cadre (24), notamment une plaque de cloison-
nement en bois ou en verre.

Procédé d’assemblage d’éléments de cloisons (12,
14) démontables, notamment pour 'aménagement
d’espaces de travail, le procédé comportant les
étapes suivantes :

- fourniture d'un premier élément de cloison
(12) qui s’étend suivant une premiére direction
verticale (V1) et qui comporte une premiere
face d’assemblage (28) dans un premier plan
vertical (P1) ;

- fourniture d’un second élément de cloison
(14) qui s’étend suivant une seconde direction
verticale (V2) et qui comporte une seconde
face d’assemblage (32) dans un second plan
vertical (P2), la seconde face d’assemblage
(32) étant agencée parallélement en vis-a-vis
de la premiére face d’assemblage (28), la se-
conde face d’assemblage (32) comportant
deux rainures (34, 36) verticales paralleles ;

- fixation d’au moins une broche (38) dans le
second élément de cloison (14) par insertion
transversale au travers des deux rainures (34,
36) ;

- fourniture d’un profilé (40) en « U » qui
comporte deux ailes (44, 46) verticales et lon-
gitudinales reliées par une paroi de fond (48),
et qui comporte au moins une paire d’enco-
ches (50) formées dans le bord libre (52) des
ailes (44, 46), chaque encoche (50) compor-
tant un bord de retenue (54) ;

- fixation du profilé (40) sur la premiere face
d’assemblage (28) du premier élément de cloi-
son (12) par sa paroi de fond (48) ;

- montage du second élément de cloison (14)
contre le premier élément de cloison (12) en
engageant la broche (38) dans la paire d’enco-
ches (50) et en engageant les ailes (44, 46) du
profilé dans les rainures (34, 36) de la seconde
face d’assemblage (32), jusqu’a ce que la bro-
che (38) soit retenue longitudinalement par le
bord de retenue (54).

10. Procédé selon la revendication précédente, carac-

térisé en ce qu’il comporte en outre une étape de
fixation d’'un élément d’étanchéité (58) sur la paroi
de fond (48) du profilé (40) et/ou sur la seconde
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face d’assemblage (32).
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