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(54) BOITE DE MONTRE COMPRENANT UN DISPOSITIF DE FIXATION D’UNE LUNETTE
TOURNANTE

(57) L’invention concerne une boite (10) de montre
comprenant une glace (11), une carrure (12), une lu-
nette tournante (13) et un dispositif de fixation de la
lunette tournante (13) sur la carrure (12), la boite (10)
de montre étant caractérisée en ce que le dispositif de
fixation de la lunette tournante (13) comprend un roule-
ment (14) comportant des éléments roulants (140) in-

terposés entre une première et une seconde bague
(141, 142), le roulement (14) étant fixé par la première
bague (141) avec la carrure, et étant fixé par la se-
conde bague (142) avec la lunette tournante (13), de
sorte que la lunette tournante (13) présente unique-
ment un degré de mobilité en rotation.
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Description

Domaine technique de l’invention

[0001] L’invention relève du domaine de l’horlogerie,
et concerne ne particulier une boite de montre compre-
nant un dispositif de fixation d’une lunette tournante.

Arrière-plan technologique

[0002] Certaines boites de montres sont dotées
d’une lunette tournante portant des indications afin de
permettre à un utilisateur de pouvoir les placer dans
une position angulaire désirée. Les lunettes tournantes
sont généralement utilisées dans des montres de plon-
gées pour indiquer une durée restante de plongée, ou
pour déterminer l’heure d’un second fuseau horaire.
[0003] Les lunettes tournantes sont fixées à la car-
rure par des dispositifs plus ou moins complexes. En
particulier, ils comportent un nombre important de
composants et sont fastidieux à fabriquer et à assem-
bler.
[0004] L’invention vise à résoudre ces inconvénients
en limitant le nombre de composants du dispositif de
fixation d’une lunette tournante et en facilitant son mon-
tage et son démontage avec la boite de montre.

Résumé de l’invention

[0005] A cet effet une boite de montre comprenant
une glace, une carrure, une lunette tournante et un dis-
positif de fixation de la lunette tournante sur la carrure.
Le dispositif de fixation de la lunette tournante
comprend une bague de fixation fixée sans degré de
liberté à la carrure et dotée d’un élément de blocage
axial, la lunette tournante comportant une portée axiale
agencée de sorte à reposer en appui contre l’élément
de blocage axial de la bague de fixation de sorte à
autoriser uniquement un degré de mobilité en rotation
de la lunette tournante.
[0006] Dans des modes particuliers de réalisation,
l’invention peut comporter en outre l’une ou plusieurs
des caractéristiques suivantes, prises isolément ou se-
lon toutes les combinaisons techniquement possibles.
[0007] Dans des modes particuliers de réalisation,
l’élément de blocage axial est formé par une lèvre ra-
diale formant un épaulement avec une portion tubulaire
de la bague de fixation.
[0008] Dans des modes particuliers de réalisation, la
bague de fixation présente au moins deux encoches, la
bague de fixation étant configurée pour être solidaire
de la carrure par le biais de sa portion tubulaire, selon
une liaison vis-écrou ou selon une liaison à baïonnette.
[0009] Dans des modes particuliers de réalisation,
une rondelle est interposée entre la portée axiale de la
lunette tournante et l’élément de blocage axial de la
bague de fixation.
[0010] Dans des modes particuliers de réalisation, la

rondelle est réalisée dans un matériau polymère, no-
tamment synthétique, en particulier en polytétrafluoroé-
thylène.
[0011] Dans des modes particuliers de réalisation, la
boite de montre comporte au moins un cliquet contraint
à reposer en appui contre une piste d’indexation de la
lunette tournante présentant une succession de creux
et de sommets, de sorte à indexer la lunette tournante
dans une position angulaire prédéfinie.
[0012] Dans des modes particuliers de réalisation, la
lunette tournante comporte une base dotée de la por-
tée axiale, et un disque d’habillage fixé sur la base et
agencé en regard de la bague de fixation de sorte à la
recouvrir.
[0013] Dans des modes particuliers de réalisation, le
disque d’habillage est chassé sur la base, cette der-
nière comportant une ouverture radiale traversante dé-
bouchant sur le disque d’habillage.

Brève description des figures

[0014] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront à la lecture de la description dé-
taillée suivante donnée à titre d’exemple nullement li-
mitatif, en référence aux dessins annexés dans les-
quels :

- la figure 1 représente une vue en coupe d’une
boite de montre selon un exemple de réalisation
de la présente invention comprenant un dispositif
de fixation de la lunette tournante, et une vue de
détail de ce dispositif,

- la figure 2 représente une vue éclatée de la boite
de montre de la figure 1.

[0015] On note que les figures ne sont pas nécessai-
rement dessinées à l’échelle pour des raisons de clar-
té.

Description détaillée de l’invention

[0016] La présente invention concerne une boite 10
de montre comprenant, de façon connue par l’homme
du métier, une glace 11, une carrure 12 dans laquelle
est logée la glace 11, et une lunette tournante 13.
[0017] La boite 10 présente un axe central parallèle à
la direction z et la glace 11 s’étend dans un plan oscu-
lateur parallèle à la direction x. La direction z définie
une direction axiale et la direction x définie une direc-
tion radiale.
[0018] La boite 10 comporte un dispositif de fixation
de la lunette tournante 13 sur la carrure 12, compre-
nant une bague de fixation 14 fixée sans degré de
liberté à la carrure 12. La bague de fixation 14 est
dotée d’un élément de blocage axial 140 avec lequel
coopère la lunette tournante 13 par l’intermédiaire
d’une portée axiale 132, comme visible sur la figure 1.
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[0019] Plus précisément, la portée axiale 132 de la
lunette tournante 13 est agencée de sorte à reposer
en appui contre l’élément de blocage axial 140 de la
bague de fixation 14, de sorte à autoriser uniquement
un degré de mobilité en rotation de la lunette tournante
13 selon la direction axiale.
[0020] Tel que représenté sur la figure 1, l’élément de
blocage axial 140 est formé par une lèvre radiale.
[0021] La bague de fixation 14 comporte une portion
tubulaire 141 par laquelle elle est fixée à la carrure 12.
Cette portion tubulaire 141 forme un épaulement avec
l’élément de blocage axial 140, dans lequel est logée la
portée axiale 132 de la lunette tournante 13. Cet épau-
lement permet de supprimer tout degré de déplace-
ment axial de la lunette, et donc l’immobiliser en trans-
lation par rapport à la carrure 12.
[0022] La bague de fixation 14 est solidarisée à la
carrure 12 préférentiellement selon une liaison vis-
écrou ou selon une liaison à baïonnette. A cet effet, la
première portion peut présenter au moins deux enco-
ches 142, comme le montre la figure 2, de sorte à
pouvoir être pivoter par un outil dédié. Les encoches
142 sont par exemple régulièrement réparties sur la
bague de fixation 14.
[0023] Préférentiellement, afin de réduire les frotte-
ments entre la lunette tournante 13 et la bague de fixa-
tion 14, une rondelle 15 peut être interposée entre l’é-
lément de blocage axial 140 de la bague de fixation 14
et la portée axiale 132 de la lunette tournante 13. Cette
rondelle 15 peut avantageusement être réalisée en po-
lymère, par exemple en polymère synthétique, notam-
ment en polytétrafluoroéthylène. La bague de fixation
14 et la lunette tournante peuvent être alors réalisées
en métal ou en céramique.
[0024] Afin d’indexer la lunette tournante 13 selon au
moins des positions angulaires discrètes, la boite 10
selon l’invention peut avantageusement comporter des
cliquets 16 contraints à reposer en appui contre une
piste d’indexation 133 de la lunette tournante 13. La
piste d’indexation 133 comporte une succession de
creux et de sommets, la lunette tournante 13 étant
agencée dans une position angulaire discrète lorsque
les cliquets 16 reposent dans les creux de la piste d’in-
dexation 133.
[0025] Comme visible sur la figure 1, les cliquets 16
peuvent être formés par des cliquets à billes, par des
pattes élastiques d’un anneau d’encliquetage, ou par
toute autre solution connue en tant que telle par la per-
sonne du métier.
[0026] Les cliquets à billes selon l’exemple de réali-
sation représenté sur les figures 1 et 2 sont logés dans
des cavités 120 ménagées dans la carrure 12 et pré-
vues à cet effet.
[0027] La portée axiale 132 et la piste d’indexation
133 sont formées sur une base 130 de la lunette tour-
nante 13. Comme le montre la vue en coupe de la
figure 1, la portée axiale 132 et la piste d’indexation
133 sont orientées de façon opposée l’une de l’autre,

de sorte que les cliquets 16 génèrent une force de
rappel tendant à contraindre la portée axiale 132 contre
l’élément de blocage axial 140.
[0028] La lunette tournante 13 est également compo-
sée d’un disque d’habillage 131 fixé sur la base 130,
préférentiellement par chassage, et agencé en regard
de la bague de fixation 14 de sorte à la recouvrir.
[0029] Préférentiellement, lorsque le disque d’habil-
lage 131 est fixé sur la base 130 par chassage, la base
130 comporte une ouverture radiale 134 traversante
débouchant sur le disque d’habillage 131, de sorte
qu’en insérant un outil adapté dans l’ouverture, il soit
possible d’agir sur le disque d’habillage 131 pour le
désolidariser de la base 130. Un outil adapté est par
exemple tout outil allongé pouvant être utilisé pour faire
levier sur le disque d’habillage 131.
[0030] Afin d’assembler le dispositif de fixation de la
lunette tournante 13 sur la boite 10 selon la présente
invention, il est nécessaire dans un premier temps, de
chasser la glace 11 sur la carrure 12 et de disposer les
cliquets 16 contre la carrure 12. La base 130 de la
lunette tournante 13 est ensuite agencée contre la car-
rure 12, sur les cliquets 16, la rondelle 15 est disposée
sur la portée axiale 132 et la bague de fixation 14 est
fixée sur la carrure 12 de telle sorte que l’élément de
blocage axial 140 repose en appui contre la rondelle
15. Le disque d’habillage 131 est ensuite chassé sur la
base 130 de la lunette tournante 13.
[0031] Des joints peuvent avantageusement être dis-
posés entre la base 130 de la lunette tournante 13 et le
disque d’habillage 131 et entre la carrure 12 et la glace
11.
[0032] De manière plus générale, il est à noter que
les modes de mise en œuvre et de réalisation considé-
rés ci-dessus ont été décrits à titre d’exemples non
limitatifs, et que d’autres variantes sont par conséquent
envisageables.
[0033] Par exemple, il est envisageable que la lu-
nette tournante 13 ne soit pas indexée en rotation par
rapport à la carrure 12, et soit apte à adopter une infi-
nité de position angulaires. En particulier, la lunette
tournante 13 peut comporter une piste de frottement à
la place de la piste d’indexation 133, et un élément de
friction coopérant avec la piste de frottement. Cet élé-
ment de friction peut être formé par un joint torique, une
rondelle en matériau polymère, etc.

Revendications

1. Boite (10) de montre comprenant une glace (11),
une carrure (12), une lunette tournante (13) et un
dispositif de fixation de la lunette tournante (13) sur
la carrure (12), la boite (10) de montre étant carac-
térisée en ce que le dispositif de fixation de la
lunette tournante (13) comprend une bague de fi-
xation (14) fixée sans degré de liberté à la carrure
(12) et dotée d’un élément de blocage axial (140),
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la lunette tournante (13) comportant une portée
axiale (132) agencée de sorte à reposer en appui
contre l’élément de blocage axial (140) de la bague
de fixation (14) de sorte à autoriser uniquement un
degré de mobilité en rotation de la lunette tour-
nante (13).

2. Boite (10) de montre selon la revendication 1, dans
laquelle l’élément de blocage axial (140) est formé
par une lèvre radiale formant un épaulement avec
une portion tubulaire (141) de la bague de fixation
(14).

3. Boite (10) de montre selon la revendication 2, dans
laquelle la bague de fixation (14) présente au
moins deux encoches (142), la bague de fixation
(14) étant configurée pour être solidaire de la car-
rure (12) par le biais de sa portion tubulaire (141),
selon une liaison vis-écrou ou selon une liaison à
baïonnette.

4. Boite (10) de montre selon l’une des revendica-
tions 1 à 3, dans laquelle une rondelle (15) est
interposée entre la portée axiale (132) de la lunette
tournante (13) et l’élément de blocage axial (140)
de la bague de fixation (14).

5. Boite (10) de montre selon la revendication 4, dans
laquelle la rondelle (15) est réalisée dans un maté-
riau polymère, notamment synthétique, en particu-
lier en polytétrafluoroéthylène.

6. Boite (10) de montre selon l’une des revendica-
tions 1 à 5, comportant au moins un cliquet (16)
contraint à reposer en appui contre une piste d’in-
dexation (133) de la lunette tournante (13) présen-
tant une succession de creux et de sommets, de
sorte à indexer la lunette tournante (13) dans une
position angulaire prédéfinie.

7. Boite (10) de montre selon l’une des revendica-
tions 1 à 6, dans laquelle la lunette tournante (13)
comporte :

- une base (130) dotée de la portée axiale
(132),
- un disque d’habillage (131) fixé sur la base
(130) et agencé en regard de la bague de fixa-
tion (14) de sorte à la recouvrir.

8. Boite (10) de montre selon la revendication 7, dans
laquelle le disque d’habillage (131) est chassé sur
la base (130), cette dernière comportant une ou-
verture radiale (134) traversante débouchant sur
le disque d’habillage (131).
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